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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Hole diameter 8 mm 20-3. Saw blade 33-1. Rip fence
2-1.6 mm Std. washer 20-4. Outer flange 33-2. Moving position
2-2. No.10 wood screw 40 mm min. 20-5. Hex nut 33-3. Screw (B)

length 21-1. Offset wrench 33-4. Screw (A)
3-1. 6 mm Std. washer 21-2. Wrench 34-1. Guideline
3-2. 6 mm Mounting bolt & Nut tighten 22-1. Blade guard 34-2. Screws

securely 22-2. Riving knife 36-1. Face/edge parallel
4-1. Miter gauge 22-3. blade guard mounting portion 36-2. Handle
5-1. Rip fence (stay) 36-3. Wood screw
5-2. Push stick 23-1. Blade guard 36-4. Glue together
6-1. Handle 23-2. Riving knife 37-1. Face/edge parallel
7-1. Lock lever 24-1. Riving knife 38-1. No. 10 wood screws (long enough
7-2. Arrow pointer 24-2. Blade guard to penetrate halfway into facing)
7-3. Handwheel 24-3. Lever 41-1. Push stick
8-1.90° Adjusting screw 25-1. Blade guard 42-1. Auxiliary fence
8-2.45° Adjusting screw 25-2. Riving knife 43-1. Push block
10-1. Arrow pointer 26-1. Blade 43-2. Auxiliary fence
11-1. Switch 26-2. These two clearances should be 44-1. CROSS CUTTING
12-1. Padlock equal. 44-2. MITERING
13-1. Switch 26-3. Riving knife 44-3. BEVEL CUTTING
14-1. Lever 26-4. Hex bolts (B) 44-4. COMPOUND MITERING
15-1. Sub table (R) 26-5. Hex bolts (A) (ANGLES)
16-1. Scale plate 27-1. Riving knife 45-1. Knob
16-2. Screw 27-2. Blade guard 45-2. Small plate
17-1. Sub table (back) 28-1. Hook 45-3. Screw for positive stop
17-2. Screw 28-2. Knob 46-1. Groove
18-1. Screw 28-3. Guide rail 46-2. Miter gauge
18-2. Sub table (L) 29-1. Scale 46-3. Knob
19-1. Offset wrench 30-1. Hex bolts 49-1. Limit mark
19-2. Hex nut 32-1. Rip fence 50-1. Brush holder cap
19-3. Wrench 32-2. Released position 50-2. Screwdriver
20-1. Inner flange 32-3. Moving position
20-2. Ring 32-4. Lock position
SPECIFICATIONS

2704
Model
(for European countries) (for other than European countries)
Arbor hole 30 mm 25 mm and 25.4 mm
Blade diameter 260 mm 255 mm
Max. cutting 90° 93 mm 91 mm
capacities 45° 64 mm 63 mm
No load speed (min™) 4,800

Table size (L x W)

(665 mm - 1,045 mm) x (753 mm - 1,066 mm)

with sub tables (R) and (back)

567 mm x (753 mm - 1,066 mm)

with sub table (R)

Dimensions (L x W x H) with table(s) not

extended

715 mm x 753 mm x 344 mm
with sub tables (R) and (back)

665 mm x 753 mm x 344 mm

with sub table (R)

Net weight

34.9kg

29.5 kg

Safety class

8.

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003
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Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.
[:III - Read instruction manual.

DOUBLE INSULATION
Wear safety glasses.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

“@O B

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE003-1
Intended use
The tool is intended for cutting in wood.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets

without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 94 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 107 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENH003-13

For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita

machine(s):

Designation of Machine:

Table Saw

Model No./ Type: 2704

are of series production and

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC

And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:

EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENB095-1

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Wear eye protection.

2. Do not use the tool in presence of flammable
liquids or gases.

3. NEVER use the tool with an abrasive cut-off
wheel installed.

4. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blade immediately.

5. Use only saw blades recommended by the
manufacturer and which conform to EN847-1,
and observe that the riving knife must not be
thicker than the width of the cut by the saw
blade and not thinner than the body of the
blade.

6. Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive cut-off wheels may cause an injury.

7.  Select the correct saw blade for the material to
be cut.
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Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.

To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.

Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Clean the spindle, flanges (especially the
installing surface) and hex nut before
installing the blade. Poor installation may
cause vibration/wobbling or slippage of the
blade.

Use saw-blade guard and riving knife for every
operation for which it can be used, including
all through sawing operations. Always install
the blade guard following the instructions
out-lined in this manual. Through sawing
operations are those in which the blade cuts
completely through the workpiece as in
ripping or cross cutting. NEVER use the tool
with a faulty blade guard or secure the blade
guard with a rope, string, etc. Any irregular
operation of the blade guard should be
corrected immediately.

Immediately reattach the guard and riving
knife after completing an operation which
requires removal of the guard.

Do not cut metal objects such as nails and
screws. Inspect for and remove all nails,
screws and other foreign material from the
workpiece before operation.

Remove wrenches, cut-off pieces, etc. from
the table before the switch is turned on.
NEVER wear gloves during operation.

Keep hands out of the line of the saw blade.
NEVER stand or permit anyone else to stand in
line with the path of the saw blade.

Make sure the blade is not contacting the
riving knife or workpiece before the switch is
turned on.

Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

The tool should not be used for slotting,
rabbetting or grooving.

Replace table insert when worn.

NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect tool before making any
adjustments.

Use a push stick when required. Push sticks
MUST be used for ripping narrow workpieces
to keep your hands and fingers well away from
the blade.

Always store the push-stick when it is not in
use.

Pay particular attention to instructions for
reducing risk of KICKBACK. KICKBACK is a
sudden reaction to a pinched, bound or

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

misaligned saw blade. KICKBACK causes the
ejection of the workpiece from the tool back
towards the operator. KICKBACKS CAN LEAD
TO SERIOUS PERSONAL INJURY. Avoid
KICKBACKS by keeping the blade sharp, by
keeping the rip fence parallel to the blade, by
keeping the riving knife and blade guard in
place and operating properly, by not releasing
the workpiece until you have pushed it all the
way past the blade, and by not ripping a
workpiece that is twisted or warped or does
not have a straight edge to guide along the
fence.

Do not perform any operation freehand.
Freehand means using your hands to support
or guide the workpiece, in lieu of a rip fence or
miter gauge.

NEVER reach around or over saw blade.
NEVER reach for a workpiece until the saw
blade has completely stopped.

Avoid abrupt, fast feeding. Feed as slowly as
possible when cutting hard workpieces. Do
not bend or twist workpiece while feeding. If
you stall or jam the blade in the workpiece,
turn the tool off immediately. Unplug the tool.
Then clear the jam.

NEVER remove cut-off pieces near the blade
or touch the blade guard while the blade is
running.

Knock out any loose knots from workpiece
BEFORE beginning to cut.

Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:

- lead from lead-based-painted material
and,
-  arsenic and chromium from

chemically-treated lumber.

- Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

Connect the tool to a dust collecting device
when sawing.

The guard can be lifted during workpiece

setup and for ease of cleaning. Always make

sure that guard hood is down and flat against
sawtable before plugging in the tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



INSTALLATION

Positioning table saw

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Locate the table saw in a well lit and level area where
you can maintain good footing and balance. It should be
installed in an area that leaves enough room to easily
handle the size of your workpieces. The table saw
should be secured with four screws or bolts to the work
bench or table saw stand using the holes provided in the
bottom of the table saw. When securing the table saw on
the work bench, make sure that there is an opening in
the top of the work bench the same size as the opening
in the bottom of the table saw so the sawdust can drop
through.

If during operation there is any tendency for the table
saw to tip over, slide or move, the work bench or table
saw stand should be secured to the floor.

Storing accessories

Fig.4

Fig.5

The miter gauge, blade and wrenches can be stored on
the left side of the base and the rip fence can be stored
at the right side of the base.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut

Fig.6

The depth of cut may be adjusted by turning the handle.
Turn the handle clockwise to raise the blade or
counterclockwise to lower it.

NOTE:
Use a shallow depth setting when cutting thin
materials in order to obtain a cleaner cut.

Adjusting the bevel angle

Fig.7

Loosen the lock lever counterclockwise and turn the
handwheel until the desired angle (0° - 45°) is obtained.
The bevel angle is indicated by the arrow pointer.

After obtaining the desired angle, tighten the lock lever
clockwise to secure the adjustment.

/\CAUTION:
After adjusting the bevel angle, be sure to tighten
the lock lever securely.

Adjusting positive stops

Fig.8

Fig.9

The tool is equipped with positive stops at 90° and 45° to
the table surface. To check and adjust the positive stops,
proceed as follows:

Move the handwheel as far as possible by turning it.
Place a triangular rule on the table and check to see if
the blade is at 90° or 45° to the table surface. If the blade
is at an angle shown in Fig. A, turn the adjusting screws
clockwise; if it is at an angle shown in Fig. B, turn the
adjusting screws counterclockwise to adjust the positive
stops.

After adjusting the positive stops, set the blade at 90° to
the table surface. Then adjust the arrow pointer so that
its right edge is aligned to the 0° graduation.

Fig.10
Switch action
For the lever type switch
Fig.11
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always be sure that the
tool is switched off.
To start the tool, raise the switch lever. To stop it, lower
the switch lever.
The hinged switch lever plate can be locked by passing
padlock through the hasp on the left hand side.

Fig.12

For the button type switch

Fig.13

/\CAUTION:
Before operation, make sure that the tool is turned
on and off.

To start the tool, press the ON (| ) button.

To stop it, press the OFF ( O ) button.

Sub table (R)

Fig.14

Fig.15

This tool is provided with the sub table (R) on the right
side of the main table. To use the sub table (R), raise
both levers on the front right side, pull out the table (R)
fully and then lower the levers to secure it.

When using the sub table (R ), locate the scale plate on
the sub table after loosening the screw on it with a
screwdriver so that it becomes successive with the scale
plate on the main table.

Fig.16

Sub table (back)

(optional accessory for other than European
countries)

Fig.17

To use the sub table (back), loosen the screws on the left
and right hand sides under the table and pull it out
backwards to the desired length. At the desired length,
tighten the screw securely.



NOTE:
When using the sub table (back ) during use of the
rip fence, pull out the sub table (back) more than
50 mm so that it does not hit against the top end of
the rip fence.

Sub table (L) (optional accessory)

Fig.18

Sub table (L) (optional accessory) can be installed on
the left side of the table to obtain wider space.

ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.
The tool is shipped from the factory with the saw blade
and blade guard not in the installed condition. Assemble
as follows:

Installing or removing saw blade

ACAUTION:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the blade.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to do so may
result in overtightening or insufficient tightening of
the hex bolt. This could cause an injury.

Use the following saw blade. Do not use saw
blades which do not comply with the
characteristics specified in these instructions.

For Model
2704

Max. dia.
260 mm

Min. dia.
230 mm

Kerf
2 mm or more

Blade thickness

1.8 mm or less

ACAUTION:
Check the arbor hole diameter of the blade before
installing the blade. Always use the correct ring for
the arbor hole of the blade you intend to use.

Fig.19

Remove the table insert on the table. Hold the outer
flange with the offset wrench and loosen the hex nut
counterclockwise with the wrench. Then remove the
outer flange.

Assemble the inner flange, ring, saw blade, outer flange
and hex nut onto the arbor, making sure that the teeth of
the blade are pointing down at the front of the table.
Always install the hex nut with its recessed side facing
the outer flange.

Fig.20

For all countries other than European countries

/\CAUTION:

- The silver ring 254 mm in outer diameter is
factory-installed onto the spindle. The black ring 25
mm in outer diameter is included as standard
equipment. Before mounting the blade onto the
spindle, always be sure that the correct ring for the
arbor hole of the blade you intend to use is
installed onto the spindle.

For European countries

/\CAUTION:
The ring 30 mm in outer diameter is
factory-installed between the inner and outer
flanges.
Keep the flange surface clean of dirt or other
adhering matter; it could cause blade slippage. Be
sure that the blade is installed so that the teeth are
aligned in the cutting (turning) direction.
To secure the blade in place, hold the outer flange with
the offset wrench, then tighten the hex nut clockwise
with the wrench. BE SURE TO TIGHTEN THE HEX NUT
SECURELY.

Fig.21

/\CAUTION:
Be sure to hold the hex nut carefully with the
wrench. If your grip should slip, the wrench may
come off the hex nut, and your hand could strike
the sharp blade edges.

Installing blade guard
Fig.22
Fig.23
/\CAUTION:

Before installing the blade guard, adjust the depth

of cut to its maximum elevation.
For non-European type blade guard
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.
For European type blade guard
Fig.24
Fig.25
Remove the center cover. Insert the riving knife into the
blade guard mounting portion (stay). Tighten the hex
bolts (A) with the provided wrench.
Place the blade guard into the groove on the riving knife.
Secure the blade guard by pivoting the lever on the
blade guard.
For both European and non-European type blade
guards
The riving knife installing location is factory-adjusted so
that the blade and riving knife will be in a straight line.
However, if they are not in a straight line, loosen the hex
bolts (B) and adjust the blade guard mounting portion
(stay) so that the riving knife is aligned directly behind



the blade. Then tighten the hex bolts (B) to secure the
stay.

Fig.26
A\CAUTION:
If the blade and riving knife are not aligned properly,
a dangerous pinching condition may result during
operation. Make sure they are properly aligned.
You could suffer serious personal injury while using
the tool without a properly aligned riving knife.
NEVER make any adjustments while tool is
running. Disconnect the tool before making any
adjustments.
Don't remove the riving knife.
There must be a clearance of about 4 - 5 mm between
the riving knife and the blade teeth. Loosen the hex bolts
(A), adjust the riving knife accordingly and tighten the
hex bolts (A) securely. Attach the table insert on the
table, then check to see that the blade guard works
smoothly before cutting.

Fig.27

Installing and adjusting rip fence

Fig.28

1) Fit the hook on the tip of the rip fence into the far
guide rail on the table or sub table (R) and install and
push the rip fence forward so that the fence holder
engages with the nearmost guide rail.

To slide the rip fence on the guide rail sideways, pivot
the knob on the fence holder to the half way of its travel.
To secure the rip fence, pivot fully the knob on the fence
holder.

2) To slide the rip fence on the guide rail sideways,
return the knob on the fence holder fully without pulling
the lever on the knob.

3) To remove it, pull the lever on the knob and pivot the
knob fully forward while pulling the lever.

To check to be sure that the rip fence is parallel with the
blade, secure the rip fence 2 - 3 mm from the blade.
Raise the blade up to maximum elevation. Mark one of
the blade teeth with a crayon. Measure the distance (A)
and (B) between the rip fence and blade. Take both
measurements using the tooth marked with the crayon.
These two measurements should be identical. If the rip
fence is not parallel with the blade, proceed as follows:

Fig.29
Fig.30
1. Position the rip fence in the sliding position.
2. Loosen the two hex bolts on the rip fence with the
hex wrench provided.
3. Adjust the rip fence until it becomes parallel with
the blade.
4.  Pivot down the knob on the
operator.
5.  Tighten the two hex bolts on the rip fence.

rip fence toward the

Fig.31

1"

/\CAUTION:
Be sure to adjust the rip fence so that it is parallel
with the blade, or a dangerous kickback condition
may occur.

When the rip fence cannot be secured solidly, adjust it

according to the following procedure.

(1) Set the rip fence on the table and then pivot
the knob on the half way of its travel (moving
position). Tighten the screw (A) until the rip
fence is immobilized. Then loosen a 1/4 to
1/2 turn.

Fig.32
Fig.33

(2) Tighten the screw (B) fully and then loosen
about 2 full revolutions.

(3) Lock the rip fence by fully pivoting the knob
on the fence holder (lock position).

(4) Make sure that the rip fence can be installed
and removed in the original position
(released position).

(5) Make sure that the rip fence can be slid
smoothly with no wobble when the knob is on
half way of its travel.

/\CAUTION:

Be careful not to tighten screws with more than

tightening amount specified in the above

instructions. Failure to do so may damage the
fastened parts.
Bring the rip fence up flush against the side of the blade.
Make sure that the guideline on the fence holder points
to the 0 graduation. If the guideline does not point to the
0 graduation, loosen the screw on the scale plate and
adjust the scale plate.

Fig.34

Connecting to vacuum cleaner

Cleaner operations can be performed by connecting the
tool to Makita vacuum cleaner or dust collector.

Fig.35

OPERATION

A\CAUTION:

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when there is a danger that your
hands or fingers will come close to the blade.
Always hold the workpiece firmly with the table and
the rip fence or miter gauge. Do not bend or twist it
while feeding. If the workpiece is bent or twisted,
dangerous kickbacks may occur.

NEVER withdraw the workpiece while the blade is
running. If you must withdraw the workpiece before
completing a cut, first switch the tool off while
holding the workpiece firmly. Wait until the blade
has come to a complete stop before withdrawing
the workpiece. Failure to do so may cause



dangerous kickbacks.

NEVER remove cut-off material while the blade is
running.

NEVER place your hands or fingers in the path of
the saw blade. Be especially careful with bevel
cuts.

Always secure the rip fence firmly, or dangerous
kickbacks may occur.

Always use "work helpers" such as push sticks and
push blocks when cutting small or narrow
workpieces.

Work helpers

Push sticks, push blocks or auxiliary fence are types of

"work helpers". Use them to make safe, sure cuts

without the need for the operator to contact the blade

with any part of the body.

Push block

Fig.36

Use a 19 mm piece of plywood.

Handle should be in center of plywood piece. Fasten

with glue and wood screws as shown. Small piece 9.5

mm x 8 mm x 50 mm of wood must always be glued to

plywood to keep the blade from dulling if the operator

cuts into push block by mistake. (Never use nails in push

block.)

Auxiliary fence

Fig.37

Make auxiliary fence from 9.5 mm and 19 mm plywood

pieces.

Wood facing (rip fence)

Fig.38

A wood facing should be used for operations when the

blade comes close to the rip fence. Wood facing for the

rip fence should be the same size as the rip fence. Make

sure the bottom of facing is flush with the table surface.

Ripping

ACAUTION:
When ripping, remove the miter gauge from the
table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support behind the table. DO
NOT allow a long board to move or shift on the
table. This will cause the blade to bind and
increase the possibility of kickback and personal
injury. The support should be at the same height as
the table.

1. Adjust the depth of cut a bit higher than the

thickness of the workpiece.

Fig.39

2. Position the rip fence to the desired width of rip
and lock in place by pivoting the grip. Before
ripping, make sure the rear end of the rip fence is
secured firmly. If it is not secured enough, follow
the procedures in the section titled "Installing and
adjusting rip fence".

3.  Turn the tool on and gently feed the workpiece
into the blade along with the rip fence.

(1) When the width of rip is 150 mm and wider,
carefully use your right hand to feed the
workpiece. Use your left hand to hold the
workpiece in position against the rip fence.

Fig.40

(2) When the width of rip is 65 mm - 150 mm
wide, use the push stick to feed the
workpiece.

Fig.41
(3) When the width of rip is narrower than 65 mm,

the push stick cannot be used because the
push stick will strike the blade guard. Use the
auxiliary fence and push block. Attach the
auxiliary fence to the rip fence with two "C"
clamps.

Fig.42
Feed the workpiece by hand until the end is
about 25 mm from the front edge of the table.
Continue to feed using the push block on the
top of the auxiliary fence until the cut is
complete.

Fig.43
Cross cutting

A\CAUTION:
When making a crosscut, remove the rip fence
from the table.
When cutting long or large workpieces, always
provide adequate support to the sides of the table.
The support should be at the same height as the
table.

- Always keep hands away from path of blade.

Miter gauge

Fig.44

Use the miter gauge for the 4 types of cutting shown in

the figure.

/\CAUTION:
Secure the knob on the miter gauge carefully.
Avoid creep of workpiece and gauge by firm
workholding arrangement, especially when cutting
at an angle.
NEVER hold or grasp the intended "cut-off" portion
of the workpiece.
Always adjust the distance between the end of the
miter gauge and the saw blade not to exceed 15
mm.

Miter gauge positive stop

Fig.45

Miter gauge is provided with positive stops at 90°,

45°right and left miter angles for quick setting of miter

angles.



To set the miter angle, loosen the knob on the miter
gauge.

Raise the small plate on the miter gauge for free setting.
Turn the miter gauge to the desired miter angle. Return
the small plate on the miter gauge to the original position
and tighten the knob clockwise securely.

Use of miter gauge

Fig.46

Slide the miter gauge into the thick grooves in the table.
Loosen the knob on the gauge and align to desired
angle (0° to 60°). Bring stock flush up against fence and
feed gently forward into the blade.

Auxiliary wood facing (miter gauge)

Fig.47

To prevent a long board from wobbling, fit the miter
gauge with an auxiliary fence board. Fasten with
bolts/nuts after drilling holes, but fasteners must not
protrude from the face board.

Carrying tool

Fig.48

Make sure that the tool is unplugged.

Carry the tool by holding the tool part shown in the
figure.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool.
Always make sure that the blade guard is installed
in place before the carrying the tool.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Cleaning

Clean out sawdust and chips from time to time. Carefully
clean the blade guard and moving parts inside the table
saw.

Lubrication
To keep the table saw in tip-top running condition, and to
assure maximum service life, oil or grease the moving
parts and rotating parts from time to time.
Lubrication places:
«  Threaded shaft to elevate the blade
Hinge to rotate the frame
Elevation guide shafts on motor
Gear to elevate the blade
Guide rails for the rip fence
Shaft of the sub table (R) locking levers
Sliding part of the sub table (R)

Replacing carbon brushes

Fig.49

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. To
replace the carbon brushes, remove the blade guard
and blade and then loosen the lock lever, tilt the saw
head and secure it at 45° bevel angle. Carefully lay the
tool on itself backward. Then loosen the brush holder
cap. Remove the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

Fig.50

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

Table stand set (accessory)
Refer to the instruction manual for table saw stand that
is provided with the table saw stand as an optional
accessory.
. Steel & Carbide-tipped saw blades
Sub table (L)
Sub table ( back)
Rip fence
Miter gauge
Offset wrench 13-22
Wrench 19
Hex wrench 5
Joint ( for connecting to dust collector )
Auxiliary plate
Stand set
Sliding guide



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. liameTp oTBOpY 8 MM 20-4. 3oBHiLLHi bnaHeLp 33-1. HanpsmHa nnaHka
2-1. CtaHgapTHa wanba 6 Mm 20-5. WecTturpaHHa raika 33-2. Pyxome nonoxeHHs
2-2. TeuHT Ans aepesuHn Ne 10 21-1. KoniHuacTui kntoy 33-3. 'BuHT (B)
[OBXUHOK 40 MM 21-2. Knitou 33-4. BuHT (A)
3-1. CraHpapTHa wanba 6 Mm 22-1. Koxyx nonotHa 34-1. HanpsamHa nikis
3-2. YcTaHoBOYHUIN 6ONT 6 MM Ta raika, 22-2. 3anoBixHWIA Hix 34-2. BUHTU
HapiHO 3aTArHITL 22-3. YaCTHa BCTAHOBMEHHS KOXyXxa 36-1. Mapanernb noBepxHi/kpato
4-1. KyToBuii wabnox nonotHa (poanipka) 36-2. Pyuka
5-1. HanpsimHa nnaHka 23-1. Koxyx nonotHa 36-3. LWypyn
5-2. WToBxau 23-2. 3anobikHuit Hix 36-4. CknetoBaHHst
6-1. Pyuka 24-1. 3anobixHWiA Hix 37-1. Napanenk noBepxHi/kpato
7-1. CTOMOpPHUIA BaXinb 24-2. Koxyx nonotHa 38-1. 'BuHTM Ans aepesunn Ne 10
7-2. CTPIinoYHWiA NoKax4mK 24-3. Baxinb (mocTaTHbO AOBri ANs TOro, Wob
7-3. MaxoBuk 25-1. Koxyx nonotHa YBITW B OBLLINBKY HAMOMOBHHY)
8-1. MBUHT peryntoBaHHs Ha 90 ° 25-2. 3anobixHuit Hix 41-1. WroBxau
8-2. TBUHT peryntoBaHHs Ha 45 ° 26-1. MonotHo 42-1. lonatkoBa oropoxa
10-1. CTpINOYHMI NOKaX4MK 26-2. Lli nBa 3a30py NoBuHHI 6yTm 43-1. bnok wroexava
11-1. Nepemukay piBHUMM. 43-2. lonatkoBa oropoxa
12-1. 3amok 26-3. 3anobixHuit Hix 44-1. MONEPEYHE PI3AHHA
13-1. Nepemukay 26-4. BonTn i3 WecTUrpaHHUMM 44-2. KOCE PIBAHHA
14-1. Baxinb roniskamm (B) 44-3. PIBAHHA M4 KYTOM
15-1. [onomixHuii cTin (R) 26-5. BonTu i3 WwecTUrpaHHUMM 44-4. TPYTNOBE KOCE PI3AHHA
16-1. Wkana roniskamm (A) (KYTW)
16-2. MBUHT 27-1. 3anobixHwuit Hix 45-1. Pyuka
17-1. [lonoMixHuiA CTin (3aaHii) 27-2. Koxyx nonotHa 45-2. maneHbka nnactuHa
17-2. TBUHT 28-1. Ckoba 45-3. TBUHT Ans ynopa-obmexysava
18-1. I'BUHT 28-2. Pyyka 46-1. Ma3
18-2. [lonomixHuii ctin (L) 28-3. HanpsivHa peiika 46-2. KyToBwit uabnox
19-1. KoniHyacTuit krroy 29-1. Macwrab 46-3. Pyuka
19-2. LLecTturpanHa ranka 30-1. BonTH i3 WeCcTUrpaHHOK roniBko 49-1. O6mexyBarnbHa BigMiTka
19-3. Kntou 32-1. HanpsimHa nnaHka 50-1. KoBnavok LiTkoTpuMaya
20-1. BHYTpiLWHin naHeub 32-2. Po36nokoBaHe MornoXeHHs! 50-2. BukpyTka
20-2. Kinbue 32-3. Pyxome nonoxeHHs
20-3. Ovick nunu 32-4. 3abnokoBaHe NONOXEHHS!
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
2704
Mogenb
(Ans eBPONENCLKNX KpaiH) (AN HeeBPONENCbKMX KpaiH)
OTBip WnuHaens 30 mm 25 mm Ta 25,4 mm
HiameTp aucky 260 mm 255 mm
Makc. pixyya 90° 93 Mm 91 Mm
CMPOMOXKHICTb 45° 64 MM 63 MM
LLIBnakicTb xonocToro xoay (XB.’1) 4800

Poawmip ctona (O x L)

(665 MM - 1045 Mm) x (753 mm - 1066 Mm)

i3 ponomixHumu ctonamu (R) Ta (3aaHin)

567 MM x (753 MM - 1066 Mm)

i3 fonomixHum ctonom (R)

Po3mipu ([ x LUl x B) 3 He po3knageHuMu
cTonamu

715 Mm x 753 Mm x 344 mm

i3 gonomixHuMu ctonamu (R) Ta (3agHii)

665 MM x 753 MM x 344 mm

i3 gonomixHum ctonom (R)

Yucra Bara

34,9 kr

29,5 kr

Knac 6esneku

=]

A




* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO Nporpamm AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END215-4
CumBonu

Oani HaBegeHi cuMMBOMM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH ANsi
nos3HavyeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
E]El MpounTariTe IHCTPYKLito 3 ekcrnyaTauii.

MOABINHA 130N1ALIA
Basirante 3axvcHi okynsapu.

Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi

“QOBI
0

Bifl ANCKY.

Tinbkv ans kpaiH €C

He BUKVMOANTE enekTpuyHe
obnagHaHHa pasom 3 nobyToBuM
cmitTam!

BianosiaHo no €Bponencbkol

avpekTtvem 2002/96/EC npo ytunisadito
eneKkTpUYHoro Ta €NeKTPOHHOro
obnagHaHHa Ta 1i  3acTOCyBaHHAM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, E€MeKTPoobnagHaHHs,
sike BUIALLNO 3 nagy, HeobxigHo 36upatn
OKpeMo Ta BianpaensiTM Ha nepepobHe
nianpueMCTBO, AiKe BiANOBIAae BUMOram

OXOPOHU AOBKINNS.
ENE003-1

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHo ANs pisaHHA AePEBUHU.
ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo gkepena
CTpyMy, WO Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOapTOM i, OTXe,

MOXe  Migknoyatcs g0 po3eTok  6e3  knemm
3a3eMIIeHHS.

ENG905-1
Lym

PiBeHb wymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo no EN61029:

PiseHb 3BykoBOro Tmcky (Loa): 94 nB(A)
PiBeHb akycTuyHoi NoTyxHOCTI (Lwa): 107 B(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyitTecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

ENH003-13
Tinbku ans kpaiH €sponun
[eknapauis npo BiANoOBiAHICTL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo
ob6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnaaHaHHs:
PosnunioBanbHuii Bepctat
Ne mogeni / Tun: 2704
€ CepiliHM BUPOBHULTBOM Ta
BianoBignae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BMpOGneHi y BiANOBIAHOCTI 4O TakMx CTaHAapTiB Ta
CTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTaLis  3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXXEHOTO NMpefcTaBHMKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

21.4.2010

i

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! [pouuTtaiiTte yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHux 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN Moxe
Npu3BeCT! [0 YPaXEeHHA CTPYMOM Ta BWHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.



ENB095-1

OOOATKOBI NMPABUIIA
BE3MEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

3BEPIFAI/ITE LIl BKA3IBKU

2.

10.

1.

12.

OpsranTe 3aXUCHi oKynsipn

He cnin kopuctyBaTtucsi iHCTpPyMEHTOM mnpu
HasIBHOCTi 3aMMUCTUX PiAVH Ta rasis.
3a6opoHAIETBLCA BCTaHOBNIOBaTUM abpasnBHe
BiApi3He Kono Ha iHCTPyMeHT Ta
KOPUCTYBaTUCS HUM.

Mepen nouyatkoM poGoTu cnia petenbHO
nepeBipuUTU NOMOTHO Ha HaABHICTb TPIWMH
abo nolwkomXeHHA. Cnia HeraHo 3amiHUTK
TpicHyTe a6o NowKoAXeHe NONOTHO.

Cnia  KopucTyBaTUCA  TiNMbKM  NUIbHUMMU
ANCKaMM, WO peKoMeHAOoBaHi BUPOGHMKOM Ta
ski Bignoeigatotb EN847-1, Ta TOBWMHA
3anobixkHOro Hoxa He NMOBUHHA GyTW Ginble
LUIMPUHM NPOPI3y Bif NTMILHOIO AUCKY Ta MEHLU
NONoTHa AMUCKY.

3aBxan BMKOPUCTOBYM NpPUHaNexXHocTi
pekoMeHAoBaHi B uin iHCTpYKUii.
BukopuctaHHa  HeHanexHoro npunaaas,

Hanpuknap abpa3sMBHUX BiApPi3HUX Kin, moxe
NPU3BECTU A0 NOPAHEHHS..

O6upaiiTe nuNbLHMA AUCK BignNoBiAHO Ao
maTtepiany, wo 6yae pisaTucs

He cnin 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKKW, WO
BUFOTOBJIEHI 3 LUBMAKOPI3anbHOI cTasi

[nsa Toro, Wo6 3MeHWUTU BUPOGNEHUI LymMm,
AUCK MNOBMHEH OyTW 3aBXAuM TroCcTpUM Ta

YUCTUM.

Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBUNbLHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [JoTpumyitech
MaKCUMarnbHOi LWBMAKOCTIi 3a3Ha4yeHoi Ha

AVCKY MUKW,
Mepea BCTaHOBNEHHSIM AUCKY CIliA MOYUCTUTH
wnuHAaenb, dnaHui (oco6nMBO NOBEpPXHIO
BCTaHOBMEHHS1) Ta  LWeECTUrpaHHy  raukKy.
HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHS Moxe
npusBectM Ao  Bibpauii/konuBaHHAa  a6o
NPOCNU3aHHA AUCKY.

Cnip  KOPUCTYBaTUCA KOXYXOM  MUIbHOTFO
AUCKY Ta 3anoGiXKHMM HOXeM KOXHOro pa3sy
KONMW Le MOXNMBO, Yy TOMYy uuchni nig 4ac
HACKPi3HOro pi3aHHA. 3aXMCHUWA KOXYX AUCKY
cnip o60B'A3KOBO BCTAHOBIIOBATU 3riAHO A0
iHCTPYKLUi, 3a3HaYeHUX Y LbOMY MNOCIGHUKY.
Hackpi3He pi3aHHA BiaOyBa€TbCA KOnMUW AUCK
npopisae Hackpisab pgetanb fK nig 4ac
NO3A0BXKHLOrO, TaK i MOMepPeyHOro pi3aHHs.
3ABOPOHAETLCA KopucTyBaTUcs
iHCTPDyMEHTOM i3 HecnpaBHUM 3aXUCHUM

14.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

KOXYXOM Aucky a6o KpinuTu KoXyx 3a
[ONOMOrold MOTY3KW, CTPyHM i T.A. Cnig
HeranHo cKoperyBaTu 3aXUCHUIA KOXYX Yy pas3i
ioro HenpaBUNbHOro (pyHKLiOHYBaHHS.
OGoB'A3KOBO cniA BCTaHOBUTM  3aXUCHUIA
KOXYX Ta 3anobGibKHMI HiXX 3HOBY nicns
3aBeplUEeHHA poboTn, sika MoOTpebye 3HATTA
KOXYXY.

3abopoHAETLCA pizaTn meTaneBi npeaMeTu, a
camMe UBAXM Ta rBUHTU. [lepea nouyaTkoM
po6oTn ornsHLTe Aetanb Ta 3abepiTb yci
UBSAXMW, FBUHTM Ta iHWIMIA CTOPOHHIN MaTepian 3
aeTani.

Mepea yBiMKHEHHsIM 3a6epiTb Kntouyi, BiApiskn
i T.4. 3i cTony.

HIKONMXW He opsAraiTe pykaBuub nig 4ac
po6oTu.

He TpuMmait pyku Ha niHii nunbHoOro Aucky.
3ABOPOHAETLCA ctoATM abo pAo3BonATH
KOMYCb Lie CTOSITU Ha OAHIN MiHii 3i wnsaxom
NUNBLHOrO AUCKY.

Mepen yBiMKHEHHsIM nepeBipTe, W06 NONOTHO
He TopKarnocs 3anobiXxHoro Hoxa abo aeTani.
Mepea noyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPYMeHT Ta palTe nonpautoBaTM WoMy
pesikun yac. MepeBipTe Yn He konuBae abo He
BUNSE BiH, WO BKa3ye Ha HenpaBunbHe
BCTaHOBMNEHHs1 abo 6anaHcyBaHHSI NONOTHa.
IHCTpyMeHT He cnig 3acTtocoByBatu Ans
npopi3aHHs OTBOPIB, BUNUNIOBaHHSA XONoG6KiB
a6o nasis.

Cnia 3aMiHMTM BKnaguw cTtony y pasi Moro
3HOLUYBaHHS.

3ABOPOHEHO BUKOHYBaTn OyAb-AKi
perynioBaHHs Nif 4ac po6oTu iHCTpymeHTa.
Mepen perynoBaHHAM cnig  BiAKNOYUTHY
iHCTPYMEHT.

KopucTyitica wrToBxayem npu HeobXiaHOCTI.
LWroBxauwi CINIA BukopuctoByBaTM  Ans
NO3[0BXHLOrO pi3aHHA BY3bKWUX AeTanen ans
TOro, Wo6 TPpMMaTu pyku Ta nanbui Ha BiacTaHi
Bif AUCKY.
36epirai WTOBXAY,
HUM.

Ocob6nuBy yBary cnig NpuainuTH iHCTPYKUiAM
3i 3mMeHweHHA pusuky BIOOAYI. BIOOAYA ue
HecrnoAiBaHa peakuis 3alemneHoro,
3acTpArnoro aéo 3MmileHoro NMILHOro AUCKY.
BIAOAYA cnpuyunHsie BiACTpintoBaHHA aetani
3 iHCTpymMeHTy po onepartopa. BIAOAYA
MOXE TMPU3BECTU OO CEPWO3HOIO
NMOPAHEHHA [Onsa Toro, wWo6 YHUKHYTU
BIOAOAYY, nonoTHO NOBUHHO O6yTW 3aBXAu
rocTpMM, HanpsiMHa nnaHka MNOBUHHA 6yTun
BCTaHOBMNEeHa napanensHo NornoTHa,
3ano6GiXKHMI HiK Ta 3aXUCHUM KOXYX AUCKY
NMOBUHHIi OyTM B pPOGO4YOMY MOMOXEHHI Ta y
npaue3pgaTHOMY CTaHi, He cnig BianyckaTtu

KOonun He KopucTtyeuwcs



27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

peTanb [OKA BOHa He Oyae BLUTOBXHYTa

NOBHICTIO A0 NONOTHa, Ta He cnip pisatn

Y3[0BX CKpy4yeHy abo 3ropHyty getanb abo

npm BiACYyTHOCTI TPUKYTHUKA ana

CNpAMYBaHHA Y30,0BX NNaHKuU.

He cnig 3pilicHioBaTM pi3aHHA "3 pyku" "3

pyku" oO3Hauyae, WO 3aMiCTb BUKOPUCTaHHS

HanpsiMHOI NNaHKu abo KyToBoro WabnoHy, Bu

nigTpumyete abo cnpsAMoByeTe AeTanb

CBOIMM pyKamu.

HIKOJIN He cniag o6xonntoBaTh NUIIbHUIA AUCK.

HIKOJIX He cnip TArHyTMCcA Ao AeTani AOKu

NUAbLHUIA AUCK NOBHICTIO HE 3YMUHUTBLCS.

Cnia yHukaTtu piskoi, weuakoi nogadi. Mia yac

pisaHHA TBepAux peTanei nopaBanTe iX fK

MOXHa noBinbHiwe. 3a60pPOHAETLCA THYTU

abo ckpyvyyBaTu peTtanb npu nogaui. fAkwo

MONOTHO 3aKNuWHMNO abo 3awemunocs B

peTtani, HeranHo BWMKHITb  IHCTPYMEHT.

Bukntouite iHcTpyMeHT i3 ciTti. MoTtim cnip

YCYHYTM 3alleMNeHHsA.

3ABOPOHAETbLCA 3abupatu Bigpi3ku 6ins

AVCKY abo TopKaTUCA KOXyxa AWCKY nif 4ac

po6oTH AnCKy.

MEPEQ nouyaTKkOM pi3aHHA cnigu BUOUTU

nocnab6neHi kanwu i3 getani.

He nowkogxywuTte wHyp. Hikonn He cmukanTte

WHYP, W06 BUTAITU Koro i3 po3eTku. Tpuman

WHYP Ha BiAcTaHi Big AXepena Tenna, MmacTun,

BOAM Ta rOCTPUX KpaiB.

IHKONM Nun, WO YTBOPIOETLCSA MiA Yac pi3aHHs,

MIiCTUTb XiMiYHi PeYOBUHU, AKI CMPUYNHAIOTL

3axBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN PO3BUTKY abo

iHWi penpoAyKkTUBHI wWkoan. Huxye HaBepeHi

AefAKi 3 UMX XiMiYHUX PeYOBUH:

-  CBUHeUb, SIKWA YTBOPKETLCA NiA 4ac
pi3aHHA MaTepiany 3 6apBHMKOM Ha
CBUHLEBI OCHOBI, a TaKoX,

- Muw'ssk Ta xpoM, siKi yTBOpHOIOTLCA Nif,
yac pi3aHHA Ximi4yHO ob6po6neHoro
nunomarepiany.

- PU3nk BNAMBY TakMx pevOBUH 3aneXuTb
Bifi YaCTOTU BUKOHaHHSl BaMW Takoro Buay
po6otu. [inA Toro, Wo6 3MeHWUTU BNN1B
TaKUX XiMiYHMX Pe4YOBUH: cNif NpauoBaTh
B Ao6pe NpoBiTpOBaHOMY NpUMiLLEHHi Ta

i3 3aTBepAXEHUMHU 3acob6ammn
iHAMBIAyanbHOro 3axucTy, TakuMu SK
NWNO3axMCHi Macku, fKi cneuianbHO
npu3HayveHi ans dinbTpauii

MiKPOCKOMi4YHMX YacTOK.

Mig yac pisaHHA cniag npueaHaT NpUCTPIn
ANA 360py NUmy A0 iIHCTPYMEHTY.

MoxHa nigiiMaTv 3axMCHUWA KOXYX Mg 4ac
BCTaHOBMNEHHs1 AeTani Ta ANsi nornerweHHs
yuctku. MNepen yBiMKHEHHSIM iHCTPYMEHTY A0
Mepexi cnig 3aBxan nepesipATH, WOO KoBNak
KOXyXy OyB onyLieHMi Ha NAOLWMHI NUNbHOro

crony.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHOBRNEHHA po3nunoBanbLHOro Bepcrarta
Fig.1

Fig.2

Fig.3

PosnunioBanbHui Bepctat cnif po3MillyBatn B Micui,
Lo Aobpe OCBITNIOETLCSA, Ta A€ MOXHA TBEPAO Ta CTIlKo
CTOATU Ha Horax. Moro cnig BcTaHoBMIOBaTY Ha AINSHL,
[e € [ocTaTHbO Micus ansi Toro, wob moxHe 6yno
BiNbHO nepecyBaTu Aetani BiAMOBIAHOTO  PO3MIpY.
PosnuntoBanbHa MaluvHa noBuHHa ByTu npukpinneHa 3a
[onomoroto ABox rBuHTIB abo GonTiB Ao Bepcraty abo
CTilKM ONsi pO3nuUIOBanbHOrO BepcTata Yepes OTBOpM,
pO3TaloOBaHi B HWXHIN  YacTWHI  pO3NUNOBaNbLHOMO
Bepcrarta. [lig 4ac 3akpinneHHs po3numoBanbHOro
BepcTata Ha cTeHAi cnif nepesipuTu, Wo6 OTBip Yy
BEPXHIi YacTWHi cTeHaa GyB TOro > po3Mipy, LLO i OTBIp
B HWXKHIN YacTuHi po3nunioBanbHOro BepcTtaTa, LWob
Yepes HbOrO BUMazana Tupca.

Akwo nig vac ekcnnyatauii 3'9BNSETbCA TeHAeHUis 00
nepeBepTaHHsl, CNoB3aHHst abo pyxy po3nuoBanbHOro
BepcTata, To cTeHA abo crTillka po3nunoBanbHOro
BepcTarta NoBMHEH ByTy NPUKPINneHnd 4o nony.

36epiraHHA NpuUHaneXxHocTen

Fig.4

Fig.5

KyToBuWii WabnoH, NonoTHO Ta KIodi MoxHa 36epiratu
niBOPyY OCHOBM, @ HaMpPsIMHY NMaHKy MoxHa 36epiratn
npaBopyy OCHOBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.

Mopspok peryntoBaHHA MUOUHK pi3aHHA
Fig.6

MnMbuHy  pisaHHA  MOXHa  perynioBaTv  LUMAXOM
noBepTaHHs pyykn. MMOBEPHITb Py4Ky MO FOAWHHWKOBIN
cTpinui, Wwob nNigHATM NONOTHO, Ta NPOTW FOQUHHUKOBOT
CTPINKM - Wo6 onycTuTy.

ANPUMITKA:

- [nsa pisaHHs TOHKMX geTanen abo ons yucTiworo
pisaHHs cnig BWMKOpUCTOBYBaTW Many rmubuHy
pizaHHs.



PerynioBaHHA KyTa Haxuny

Fig.7

MocnabTe Baxinb 6rioKyBaHHA NPOTW YacOBOI CTPINKK Ta
NoBEPHITb MaxoBWK Ha HeoOXigHWit kyT (0° - 45°). Kyt
Haxumy BKa3yeTbCS CTPINOYHUM MOKaX4MKOM.

Micns oTpumaHHa HeobxigHOro KyTa cnif 3aTsarHyTv
BaXinb GNOKyBaHHSA MO FOAVHHWKOBIN CTPINUi Ana Toro,
W06 3aKpinuTK BiaperyrboBaHy BEMUYMHY.

/\OBEPEXHO:
. Micns perynioBaHHA KyTa Haxuny cnig nepesipuTy,
Wo6 Baxinb 6nokyBaHHs ByB HafiAHO 3aTATHYTUA.

PerynioBaHH#s ynopiB-o6MexyBayiB

Fig.8

Fig.9

Bepctat obnagHaHui ynopamu-o6mexysadamu nig 90°
Ta 45° BigHOCHO noBepxHi cTony. [ns nepesipku Ta
perynioBaHHs  ynopiB-obmexyBadiB  cnif  BUKOHaTU
HacTynHy npoLeaypy:

MepecyHbTe MaxoBWK sikoMora [Janblue, MoBepTaloyn
noro. BcTaHOBITL TPUKYTHY NiHINKY Ha CTiN Ta nepesipTe,
un 3HaxoguTbes nonoTHo nig 90° abo 45° fo noBepxHi
cTony. FAKWO MOMOTHO po3TalloBaHe nig KyToM, Lo
BKa3aHWn Ha man. F, TO cnig noBEpHYTU T[BUHTU
perynioBaHHs MO TOAWHHUKOBIA CTPIinui; SIKWO BOHO
posTalioBaHe nig KyToM, WO BKasaHui Ha man. B, cnig
MOBEPHYTU TBUHTW PErynioBaHHst MNPOTU FOAMHHUKOBOT
CTpinku, Wo6 BiaperynoBaTh ynopu-obmexysadi.

Micna perynioBaHHs  yrnopis-obmexyBauis cnip
BCTaHOBUTM nonotHo nig 90° po nosepxHi. [MoTim
BiAperynionTe CTPINOYHUA MOKaX4MK Tak, Wob Woro
npasuii kpai 6yB cymilLieHuii 3 noginkoto 0°.

Fig.10
Lis BuMukaua.
[Ons BaxinbHOro nepemmukaya

Fig.11

/\OBEPEXHO:

. Mepen BKIOYEHHSIM IHCTPYMEHTY A0 Mepexi, cnif
3aBxaM  nepesipsTM, W06 iHCTpymMeHT 6yB
BUMKHEHWI.

Onsa Toro, wo6 3anyctutu BepcTat, NiOHIMITb Baxinb
nepemukava. [na 3ynuHKM cnig onycTUTU Baxinb
nepemukaya.

Baxinb nepemykaya i3 wapHipom MoXHa 3abnokysatu,
NPOCYHYBLUM 3aMOK Yepes 3acyB, pO3TalloBaHUiA 3niBa.

Fig.12
[nsi KHONMKOBOrO NepemMmukKaya
Fig.13
/\OBEPEXHO:
. Mepen noyatkom poGoTU crig nepesipuTH, LWO
BepcTaT BMMKaETbCS Ta BUMUKAETLCS.
Ons Toro, wo6 3anyctutu BepcTar, chif HaTUCHYTU Ha
kHonky BMK. (I).
Ons Toro, wo6 3ynuHUTK BepcTart, chif HaTUCHYTU Ha
kHonky BUMK. (O).

DonowmixHuu cTin (R)

Fig.14

Fig.15

IHCTpyMeHT obnagHaHwi gonomikHum ctonom (R) 3
npasoro 60Ky Big OCHOBHOrO ctona. [ns BUKOPUCTaHHS
ponomixHoro ctona (R) cnig nigHATM obuasa Baxeni 3
nepeaHbLOro NpaBoro 6oKy, MOBHICTIO BUTArHYTU CcTin (R),
a noTiM onycTUTK Baxkeni Ans Toro, Wwob Noro 3akpinuTu.
Y pasi BukopucTaHHs gonomixHoro ctona (R) Ha
[OMOMKHOMY CTOMi  CRiA BCTAHOBUTW LUKany nicns
nocnabneHHss rBUHTa 3a [OMOMOIOK BUKPYTKU Takum
uYMHOM, WO6 BOHa MPOAOBXKYyBana LUKany OCHOBHOIO
cTona.

Fig.16

[onomixkHun cTin (3aaHin)

(mopaTKoBa NpUMHanNeXxHicTb Ans
HeeBpONenNCbKNX KpaiH)

Fig.17

[Ans  BMKOPWUCTaHHS [OMOMIKHOrO cTona (3aAHboro)
noTpibHO nocnabuTy rBMHTM 3 NiBOro i NpaBoro 6oky nig
CTONIOM Ta BUTATHYTH noro Hasag Ha HeOGXi,ClHy AOBXWHY.

[ocsarHyBlWM  HeOoOXigHOT [OBXWHM TBUHT MOTPIGHO
HadINHO 3aTArHyTU.

NPUMITKA:

- Y pa3i BMKOPWUCTaHHA OOMOMiIKHOrO  cTomna

(3agHbOro) pasom i3 BUKOPUCTAHHAM HanpsiMHOT
NnaHku, cnig BUTATHYTW (3a4Hin) AOMOMKHUIA CTin
BinbLw Hix Ha 50 MM, WO BiH He G1BCSt 06 BEPXHilt
Kpaw HanpsAMHOI NNaHKu.

DonomixHun cTin (L) (AoaaTkoBa
NPUHANEXHICTb)

Fig.18

[onomixHui cTin (L) (gogaTkoBa NpUHaNEexXHICTb) MOXe
6yTV BCTAHOBEHWIA 3 NiBOro 60Ky CTOMY AN OTPUMaHHS
GinbLIOro npocTopy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepeg TvM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

BepcTat nocrtaBnsieTbcs i3 3aBody 6e3 BCTaHOBNEHOro

nonotHa Ta kKoxyxa nonotHa. 36upatn ix cnig

HaCTYNMHUM YMHOM:

BcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA NONOTHa NUNKU

/\OBEPEXHO:
- 3aBxgu nepesipsnte, wob6 Bepctar 6yB
BUMKHEHUI Ta BigkMYeHUn Big CiTi  nepeg

BCTaHOBIIEHHSIM 260 3HATTAM NOMOTHA.

- [na BcTaHOBRNEeHHs abo 3HATTA MonmoTHa cnig
BMKOPWUCTOBYBAaTW  Tiflbkn  TOPLIEBUWA KoY
BMpOGHMUTBa komnaHii Makita, Wwo aopaetbes.



Ao U BMMOry He BuKOHatW, To 6onT i3
LUECTUTPAHHOID TONIBKOK MOXe OyTW 3aTarHyTun
abo 3aHaaTo cunbHo, abo HegocTaTHLO. Lie moxe
Npu3BeCTM A0 NOPaHeHb.

. BuikopuctoByite HacTynHi nonotHa. HemoxHa
BMKOPUCTOBYBATM MOMOTHA AN MUKW, SKi He
BiMOBIAAOTb XapaKTepucTukam, Lo HaBedeHi B

Lin iHCTPYKUIi.
[ins mogeni| Makc. giametp| MiH. piaveTp| ToBluHa nesa 3anaguHa
2704 260 mMm 230 mm | 1,8 mm abo meHwe | 2 MM a6o Ginblue
/\OBEPEXHO:

- [MepesipTe AiameTp oTBOpY LWNUHAENSA MOMOTHA
nepen TUM, SIK BCTaHOBMOBATWM MNOMoTHO. Ans
nonoTHa, sike BW 36MpaeTecb BMKOPUCTOBYBATH,
cnig 3aBxav BUKOPUCTOBYBAaTW BiAMnoBigHe KinbLe
Ons aiaMeTp OTBOPY WNUHAENS.

Fig.19

3HiMiTb  BCTaBky 3i cTony. YTpuMmyiTe 30BHILLHIi
draHeLp 3a [AOMOMOMOK  KOMIHYacToro knkova Ta
nocnabrte LWECTUrpaHHy raiky nNpoTW TFOAUHHUKOBOT
CTPIinKK 3a foMoMoroto kntoya. MoTiM 3HIMITb 30BHILLHIN
dnaHeLp.

3MOHTYITe BHYTPIlWHIA naHeup, Kinbue, MNONOTHO,
30BHIlLHI (bnaHeub Ta WeECTUrpaHHy ramky Ha
wnuHAeni, nepesipuBwy, wWo6 3ybui nomnotHa 6ynu
HanpaeneHi BHU3 Ha nepegHin vactuHi ctony. Cnig
3aBxan BCTaHOBMIOBATU LIECTUrPaHHY ranky
nornmbneHoto YacTnHo A0 raHLs.

Fig.20
[nsA Bcix KpaiH kpim EBponencbKnx

/\OBEPEXHO:

. CpibnsicTe kinbLe 30BHILWHIM AgiameTpoMm 25,4 MM
BCTaHOBIMIOETLCS Ha LINUHAENb Ha 3aBogi. YopHe
KinbLie 30BHiLLHIM AiameTpom 25 MM BXOAUTb A0
cTaHdapTHOro KoMnnekTy. Mepen BCTAHOBMEHHSAM
NnonoTHa Ha WnuHaenb cnig 3aBxau nepesipsaTH,
Wo6 Ha WNMHAeNb BCTAHOBIOBANOCh Kinble Mifg
OTBIp ANA WMWUHAENSA Ha MOMOTHI BiANOBIAHOMO
po3Mipy.

[na €BponelcbKUx KpaiH

/\OBEPEXHO:

. Kinbue 30BHILLHIM niameTpom 30 MM
BCTAHOBIMIOETLCA Ha 3aBOAI MDK BHYTPILIHIM Ta
30BHILHIM hrnaHusmu.

. [NoBepxHO dnaHusa cnig TpUMaTn OYMLLEHO Bif
Opyoy Ta iHWuUX MaTtepianis, WO MNpPUCTalTb,
OCKiNbKM Lie MOXXe BU3BaTV NPOCNM3aHHS MOnoTHa.
MepeBipTe, W06 nonotHo 6yno BCTaHOBMEHe
TakuM 4YmHOM, LWo6 Woro 3ybui Bynu cymilleHi i3
HanpsiIMOM pi3aHHs (0bepTaHHs).

[na Toro, wob 3akpinuTX MONOTHO, cnif yTpUMyBaTh

30BHILLHIV draHeub 3a JONOMOrOK KOMiHYaCcToro Kro4va

Ta 3aTATHYTM MO TOAMHHWUKOBIA  CTPINUi  Knoyem
LIeCTUrpaHHy ranky. MEPEBIPTE, OB
LUECTUMPAHHA FAKA BYNA HALIMHO 3ATAMHYTA.

Fig.21

/N\OBEPEXHO:

. HapinHo yTpumynTe LiecTUrpaHHy ranky 3a
[OMOMOroto  kmiova.  SKWo  yTpumaHHa  byge

HEHadiiHMM, TO K4 MOXe 3iCKOYUTU 3 raiku, a
pyKka nonacTu Ha rocTpi KPOMKM NonoTHa.

BcTaHOBMNEHHA KOXyXa MosfoTHa
Fig.22

Fig.23

/\OBEPEXHO:

- [lepen BCTaHOBMEHHAM KOXyXa MOMOTHa Cnia
BigperynioBaTy rmMubuHy pisaHHs Ha MakcuMarbHe
3HaYEHHS.

[ns Ko)Xyxa NonoTHa HeeBPONeMCcbLKOro Tuny
3HiMiTb LieHTpanbHy KpuLKy. BcTaBTe 3anobixkHWiA Hix B
MOHTaXHY 4YacTMHY KOXyxa MOnoTHa  (po3mipky).
3atarHite 6onTn i3 WwecTurpaHHumm roniskamu (A) 3a
[0MOMOrOI0 Kriova. Lo HafjaeTbCs.

Ans KoXyxa nonoTHa EBponencLKoOro Tuny

Fig.24

Fig.25
3HiMiTb LeHTpanbHy KpULLKY. BcTaBTe 3anobikHWI Hix B
MOHTaXHY YacCTUHY KOXyxa MOnoTHa  (pos3nipky).

3atarHiTe 60nTH i3 WecTurpaHHumK roniskammn (A) 3a
[0MOMOTOH0 KItoYa. Lo HajaeTbCs.

BcTaHoBITb KOXyX NMOMNOTHA B Na3 Ha 3anobiKHOMY HOXi.
3akpiniTb KOXyX MOMOTHA HaAIBLUM BaXinb Ha CTepXeHb
Ha Oropoxi.

J[AnsA KoXyxa NonoTHa eBponencLKOro Ta
HeeBpPONEenCbKOro Tuny

Micue BCTaAHOBIEHHSA 3anobixHoro HOXa
BigperynboBaHe Ha 3aBoAdi TakMM YMHOM, LWO6
3anobikHWUI HiXXK Ta MOMNOTHO 3HAXoOAUNUCb Ha OaHil
npamin. OgHak, SIKLO BOHWU He 3HAXOAATbCS Ha OHIN
npamin, cnig nocnabutn 6GonTn i3 WeCTUrpaHHUMU
roniskamu (B) Ta BigperynioBaTM MOHTaXHy 4acTUHY
KOXyxa nonotHa (po3nipky) TakuM 4YuHOM, W06
3anobikHuii  Hixk OyB BUCTaBneHuni oppasdy X 3a
nonotHoM. lloTim 3aTarHiTe GonTK i3 WecTurpaHHUMU
roniskamu (B) ans Toro, Wwo6 3akpinuTu po3nipky.

Fig.26
/A\OBEPEXHO:

. AKLLO MONOTHO Ta 3anobiKHUIA HiDXK HEe BUCTaBIEHi
BipHO, TO nif Yac ekcnnyaTauii icHyBaTumMe pu3mnk
Hebe3neyHoro 3atuckaHHs. lNMepesipTe, WoO6 BOHM
6ynu BipHO BUCTaBneHi. AKLWO 3anobikHUIA HiX He
BWCTaBMEHW BIpHO, TO Mig 4ac ekcnnyarauii
BepcTata MOXHa OTpUMaTH CEpo3HE NOPaHEHHS.

- 3ABOPOHEHO BMKOHYBaTh Oyab-sKi
perynioBaHHs nig 4ac poboTu Bepctata. [lepen
BMKOHAHHAM  PErynioBaHHa  cnig  BigKMioYMTH
BepcTar.



. He 3HimariTe 3anoGibkHUIA HiX.

Mix 3ano6ikHUM HoxeM Ta 3y6LUsiMW MONOTHA MOBUHEH
6yTn 3a3op 4-5 mm. MocnabTe wecTurpanHi Gontn (A),
BiAperynionTe BIANOBIAHMM YMHOM 3aNOGKHWUIA HiX, a
noTiM HaAiNHO 3aTArHITL  WecTurpaHHi  6ontn  (A).
BcraHoBiTb BCTaBKy Ha CTin, a MoTiM nepesipTe, W06
KOXyX MOMOTHa rpauloBaB rMagko, nepes TUM  siK
NoYMHaTK pi3aHHs.

Fig.27

BcTaHOBNEHHA Ta perynioBaHHA HanpsiMHOI
nnaHKu.

Fig.28

1) BcTaBTe rayok Ha KiHUi HanpsiMHOT MNaHkv y AarnbHio
HanpsiMHy Ha cToni abo ponomikHomy cToni (R),
BCTaHOBITb HanpPsIMHY MnaHKy Ta MNpPOLWTOBXHiTb i
Brieped, Wo6 i gepxak 34enuBcs i3 HaMbnux4oro
HanpsiMHOI0.

Ons Toro, wo6 nepecyHyTU HanpsMHy nnaHky BOiK Ha
HanNpPAMHIN, Cnig  NepecyHyTM pyuky Ha depxaky
HaNPSIMHOI NNaHKX NO CTEPXHIO HAMOMOBUHY XOay.

[Ons 3akpinnieHHs HanpsiMHOI NfaHKW Cnig MOBHICTO
HaAiTL PyyYKy Ha CTepXeHb Aepkaka HanpsiMHOT MnaHKu.
2) Ans Toro, wo6 nepecyHyT! HanpsiMHy nnaHky B6ik Ha
HanpsAMHIN, Chig NOBEPHYTM PyYKy Ha AepXKaky NiaHku,
He nepecyBaroyy Baxinb Ha pyuLi.

3) Ons Toro, Wwo6 ii 3HATK, cnig NepecyHyTV Baxinb Ha
py4ui, Ta nepecyHyTW pyyKy MO CTepXHeBi Bnepes,
OOHOYACHO BIATATYOYN BaXinb.

[Ons Toro, wo6 nepeBipUTU napanesbHiCTb HanpsMHOI
NNaHku NONoTHY, Crif 3akpinuTK il Ha BigcTaHi 2-3 MM
Big nonotHa. [MigHIMiITE NONOTHO A0 MaKCcUMarnbHOT
BucoTK. [Mo3HayTe oauH i3 3ybuiB NOnoTHa Kpenaor.
Bawmipsite BigctaHb (A) Ta (B) Mmix nnaHkolo Ta
nonotHom. O6uaBa 3amipu cnig BUKOHaTK i3 3ybuem, wo
nosHaveHun kpengoto. Lli oBa 3amipy MoBWHHI ByTn
piBHUMM. AKLWO HanpsiMHa NnaHka He € napanenbHo
MOMOTHY, TO CMifA BUKOHATV HACTYNHy npoueaypy:

Fig.29
Fig.30
1.
2.

PoaTawyiiTe nnaHky y nepecyBHOMY MOMOXEHH.
Mocnabte paBa 6Gonta i3 LecTUrpaHHUMK
roniskamu 3a [OMOMOrO0 KIToua, Lo A0AAETHCS.
3. Bigperynioiite HanpsiMHy nnaHKy napanensHo
MOMOTHY.

4. OnycTiTb pyyKy MO CTEPXHIO HA HANPSIMHY NnaHKy
BGik oneparopa.
5. 3aTarHiTe [gBa  GonTa i3 WecTUrpaHHUMU
roniBkamv Ha HanpsiMHi NnaHui.
Fig.31
A\OBEPEXHO:
«  NMepeBipte, wo6 HanpsAMHa nnaHka Oyna

napanenbHOK MOMOTHY, iHaKWe Moxe TpanuTUCh
HebesneyHa Biggava.
FAKLWO HaNPsIMHY NMaHKy He MOXHa MILHO 3adikcyBaTty,
il cnig BigperynioBaTy HAaCTYNMHUM YMHOM.
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(1) BcTaHOBiITE HanpsAMHY nnaHky Ha cTin, a
noTiM nepecyHbTe pPyyKy MO CTEpPXKHEBI
HamomnoBuHy Xxody (PyXOMe MOMOXEHHS).
3aTarHiTe rBUHT (A). Wo6 HanpsiMHa nnaHka
He pyxanacb. [loTiv nocnabTte #oro Ha

1/4-1/2 noBopoTy.

Fig.32
Fig.33
(2) Motim noBHiCTIO 3aTArHiTL rBUHT (B)
nocnabTe 1oro Ha 2 NoBHUX 06OPOTK.
3abnokyiite HanpsMHY MNaHKy MOBHICTIO
nepecyHyBLUM MO CTEPXKHIO PYYKY Ha AepxaKy
NNaHkn (3abr1oKoBaHe NONOXKEHHST).
MepesipTe, WO6 HanpsiMHy nNnaHKy MOXHa
6yno BCTaHoBMIOBaTM Ta  3HIMatM y
Nno4aTkoBOMY  MOSIOXKEHHi  (po3bnokoBaHe
MOMNOXEHHS).
MepesipTe, Wo6 HanpsiMHa NnaHka rnagko
nepecyBanacb 6e3 XWTaHHS, KOMU PY4Ky
nepecyHyTO HamNonoBUHY XoAay.

Ta

(©)

4)

®)

/N\OBEPEXHO:

- Cnig 6yt obepexHnM, o6 He 3aTArHyTU rBUHTU
Binblue, HiXK BKasaHO BuLle. HAKWO UbOTO He
3pobuTK, TO 3adikcoBaHi AeTani MOXyTb OyTu
MOLUKOMXEHI.

MigBepiTe HanpsMHy nNaHKy YpiBeHb i3 CTOPOHOIO

nonotHa. MNepes.ipTe, WO6 HanpsiMHa NiHiA Ha Oepxaky

nnaHku Bkasysana Ha noginky 0. AKWo HanpsiMHa niHis

He Bkadye Ha 0, cnig nocnabwTu rBUHT Ha nnaHui i3

LLKaroto Ta BigperynoBaTy Lwkarny.

Fig.34

MiaknoyeHHA nunococa

Po6oTy MOXHa BUKOHYBaTW i3 MEHLIMM 3abpyaHEHHSIM,
nigknioYMBLKM Uen BepcTaT o nunococa Makita abo
NpUCTPOLO 36MPaHHA Nuny.

Fig.35

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Cnig  3aBXOuM  BUKOPUCTOBYBATW  "AOMOMIXKHI

3acobun”, Taki AK LWToBXadi abo 6noku LwToBXauya,
Konu icHye HeGe3neka HabnwkeHHs pyk abo
nanbLiB 4O NOnoTHa.

. Cnig 3aBxau MiLHO NpuTUCKaTK Aetanb Ao cTona
Ta HanpAMHOI NnaHkn abo KyToBoro LwabnoHy. [i
HeMOXHa 3ruHaTM abo nepekpydyyBaTu nig Yac
nopaui. Fkwo aetanb 3rmHatv abo nepekpyyysaTy,
MOXe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO BUTAraTU netans, Konu
obepTaeTbest MONOTHO. AKLWO AeTanb Tpeba 3HATU
[0 3aKiHYeHHSs pi3aHHs, cnig cnoyaTky BUMKHYTW
BepcTart, MilHO Tpumatoumn aetans. Mepen TuMm, Ak
3HiMaTM pgetanb, OOXAITbCA  [AOKM  MNMOMOTHO
MOBHICTIO 3YNWHUTBLCA. FAKWO LbOro He 3pobuTw,



MOXe TpanuTucb HebeaneyHa Bigaava.

. 3ABOPOHEHO 3Himatu BigpisaHuii MmaTepian,
KON NONOTHO 06epTaETbCA.

- 3ABOPOHEHO craBut pykM abo nanbui Ha
wnsxy nonotHa nunu. Cnig 6ytv  ocobnueo
06epexHUM i3 pi3aHHsM nig KyToM.

« Cnig 3aBxan MiLHO dikCyBaT HanNpPsMHY MaHKy,
iHaKLe Moxe TpanuTuch HebeaneyHa Bigaava.

. Cnig  3aBXgM  BUKOPUCTOBYBaTU  "AOMNOMIXKHI
3aco6Kn", Taki AK LWToBXadi abo Gnoku wToBxauya,
nig 4ac pisaHHs Manux Ta BY3bKMX poboYMX
neranen.

OonomixHi 3acobu

LLtoBxayi, 6Gnoku wToBxada abo AonomixkHa oropoxa -
Lie TUNK JoMoMiXHMX 3acobis. Ix cnig BukopucToByBaTh,
wo6 BuKkoHyBaTVM 6Ge3neyHi Ta BneBHeHi npopisn 6e3
TOPKaHHS  MonoTHa  Oyap-sikOK  YacTMHOW  Tima
oneparopa.

Brnok wroBxaya

Fig.36

Cnig BMKOpUCTOBYBaTH LUMATOK dhaHepn 19 Mm.

Pyyka noBuHHa ©6yTn nocepenuHi LwmaTka aHepu.
3akpiniTb kneem Ta rBMHTAMWM AONs OEpPeBUHU, SK
noKasaHo Ha MarntoHKy. HeBenvikuii LUIMaToK AepeBUHU
po3mipom 9,5 MM x 8 MM x 50 MM noBuHeH 6yTu
npukneeHui Ao daHepu, Wo6 3anobirTn 3aTynneHHo
NoroTHa, y BUMagKax, Komv ornepatop NOMWUIKOBO pixe
6nok wroBxaya. (3abOpoOHEHO BUKOPUCTOBYBATU LIBAXM
B 6rouj wrosxaya).

HopnaTtkoBa oropoxa

Fig.37

3pobiTb AoJaTKOBY Oropoxy 3i LMaTkiB dpaHepun 9,5 Mm
Ta 19 Mm.

JNuuboBa polka (HanpsAMHa NnaHka)

Fig.38

JlnuboBa [AoOlWKa MOBMHHA BUKOPWUCTOBYBATUCH AnNs
onepawif, KOMM MOMOTHO NpOXoAuTb 6nun3bko Ao
HanpAMHOI NnaHkK. JinyboBa Aolwka HanpsSIMHOT NaHKu
OEpEBMHOD  MOBMHHA OyTM ogHOro  po3mipy 3
HanpsMHO nnaHkot. lMepesipTe, Wo6 HWM3 NULLOBOT
nouku 6yB ypiBeHb 3 MOBEPXHELD CTOMY.

Po3pi3aHHs

/\OBEPEXHO:

. Mig yac pospizaHHs cnif 3HATU KyTOBWI LWIABMoH 3i
cTona.

. Y pasi pisaHHst JOBrvx abo BeNUKUX aetanew, ans
HUX cnig 3abe3neunTn HanexHy onopy 3a Mexamu
ctony. HEMOXXHA possonsatu. wob6 aosra AoLuka
pyxanacb abo 3miwyBanacb Ha ctoni. Lle moxe
npu3BecTM A0 TOro, LIO MOMOTHO 3irHeTbcs Ta
36inbNTLCA PU3MK Bigaadi Ta nopaHeHHs. Onopa
NOBWHHA MaTV OOHAKOBY i3 CTOMIOM BUCOTY.

1. Bigperyniovite rmmbuHy pisaHHs AEL0 BULLE, aHiK

TOBLUMHA aetani.
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Fig.39
2. BwucrtaBTre HanpsmMHy nnaHky

WMPUHY ~ po3pi3aHHA  Ta  3abnokywTte i

nepecyHyBLUIM MO  CTepxHio  pyuky. [epen

po3pi3aHHsAM Crifg NepekoHaTUCb, Lo 3afHii

KiHeLb HanpsIMHOI NNaHKN HaginHO 3adhikcoBaHUN.

Axkwo BiH 3adhikcoBaHU HegocTaTHLO, Cnig

BMKOHATW  npoueaypy, oOnucaHy B  po3aini

"BCTaHOBNEHHA Ta perynioBaHHA  HanpsMHOI

nnaHkun".

3. YBiMKHiTb BepcTaTt Ta obepexHo nogante aetanb

Ha NONOTHO Y3A0BX HANPAMHOI NNaHKN.

(1) Konu wmpuHa pospizaHHs gopisHioe 150 Mm
abo Ginblie, nig 4ac nogadi Aetani cnig
obepexHo fonomaratv NpaBol  PYKOHO.
JliBolo pykoto cnig Tpumatn getan B
MOMNOXEHHI Y3A0BX HANPSAMHOI NIaHKu.

Ha HeobXigHy

Fig.40
(2) Konu wupuHa pospisaHHsA AOpiBHIOE 65 MM -
150 w~Mm, 4ans  nogadi  getani  cnig

CKOpUCTaTUCH LUTOBXavyeMm.

Fig.41

(3) Konu wwupuHa po3spizaHHs cknagae meHw 65
MM, LUTOBXa4y BWKOPWUCTOBYBaTM HEMOXHA,
OCKiNbKW BiH BUTUMETBCA 06 KOXYX MOMoTHa.
CkopucTaiTecb AOAATKOBOK OropoXer Ta
6rnokom wToBXava. 3akpiniTb AOAATKOBY
OropoXy Ha HaNPSAMHIN NNaHLi 3a 4ONOMOro
nBox 3atuckis "C".

Fig.42
MopaBarite geTtanb BpyyHy [OKM KiHeUb He
Oyne 3HaxoauTUCh Ha BiAcTaHi 25 MM Big
Kpato ctony. MNpoaoBxyiiTe NnogasaTh Aetans
3a [ONOMOroH 6roka wToBxava,
BCTaHOBIIEHOIO 3BEpXy A0AATKOBOI Oropoxi,
[0 3aKiHYEHHS pi3aHHs.

Fig.43
MonepeyHe pizaHHsA

/\OBEPEXHO:

- MNig 4yac nonepe4HOro pi3aHHs
HanpsIMHY NnaHky 3i cTony.

. Y pasi pisaHHsi goBrnx abo Benukux getanewn, ans
HUX cnif 3abe3neunT HanexHy onopy 3a Mexammu
crony. Onopa NoBMHHa MaTW OHAKOBY i3 CTONOM
BUCOTY.

. Cnig 3aBxan CTeXMTU. LWOO pykn He 3Haxogunucb
Ha LNAXy NomoTHa.

KyTtoBui wabnoH

Fig.44

BukopuctoByiiTe kyTOBMI WabnoH Ans BUKOHaHHSA 4
TUNIB pi3aHHs, K NOKa3aHO Ha MaroHKy.

crnig 3HATU



/\OBEPEXHO:

. HapiHo 3adpikcyiiTe pyyky KyToBOro LwabnoHa.

. He npunyckaiiTe cnoB3aHHs Aetani abo wabnoHa,
HafiiHO 3akpinuBLLUK iX, 0cOBNMBO Nif Yac pisaHHs
nig KyToMm.

. 3ABOPOHEHO 6patuch
"BiApi3HYy" YacTuHy agetani.

. Cnig 3aBxgu perynioBatu BiACTaHb MK KiHLEM
WwabrnoHy Ta MOMIOTHOM NUNW TakMM YWMHOM, LWOG
BOHO He nepesuLlyBano 15 mm.

Ynop-o6mexyBay KyToBoro wa6noHa

Fig.45

KytoBuii wabnoH mae ynop-obmexysad Ha 90°, 45°
BNpaBoO Ta BMiBO ANS LUBWAKOrO BCTaHOBMEHHS KyTiB
pi3aHHs.

[inA BCTaHOBMEHHS KyTa pi3aHHA Ha wabnoHi cnig
nocnabuTu pyyky Ha LabnoHi.

MigHIMiITE ManeHbKy MNaHKy Ha KyToBOMY LIabnoHi agns
BiNlbHOrO nepecyBaHHs. MoBEPHiTb KyTOBWI LIAGNOH Ha
HeoOXigHWM KyT. [loBepHiTb MamneHbKy nnaHky Ha
KyTOBOMY LLABMNOHi B NOYaTKOBE MOMOXEHHS Ta HafiNnHO
3aTAMHITb PyYKy NO FOANHHUKOBIW CTPINL.
BukopucTaHHs KyToBOro WwabnoHa

Fig.46

BcraBTe kyToBWI LWAGMOH B LIMPOKI Na3v Ha cToni.
Mocnabte pyyky Ha wWwabnoHi Ta BWUCTaBTe MOrO Ha
HeobxiaHuin kyT (0° - 60°). 3aBeniTb AeTanb ypiBeHb 3
HanpsiMHOW Ta obepexHo nopanTe 1i Bneped Ha
nomnoTHo.

3a nepepbavyBaHy

[OopaTtkoBa nvuboBa AoLUKa (KyTOBUMA
wabnoH)

Fig.47

[nsa 3anobiraHHs XUTaHHIO AOBMUX OOLUOK Ha KyTOBUWA
wabnoH CJ'Ii,D, BCTAHOBUTU O04ATKOBY NUUBbOBY [OOLLKY.
Bakpinitb W 3a [ONOMOTOoH 6onTis/ranok,
npoceepanueLLM OTBOPU, OOHaK KpiI'IJ'IeHHﬂ He NOBUHHE
BWCTYNaTN Ha NOBEPXHIi NNaHKN.

MepeHeceHHs BepcTaTa

Fig.48

MepeBipTe, Wo6 BepcTaT 6yB BUMKHEHWI 3 CiTi.
MepeHocKTM BepcTaT Chif TPUMAoUM 1oro, sik nokasaHo
Ha MaroHKy.

A\ OBEPEXHO:

. [lepen nepeHeceHHsAM BepcTata cnig  3aBXau
3aKpINMATM BCi YaCTUHU, LLIO PyXalTbCs.

. [lepen nepeHeceHHsAM BepcTata cnig  3aBXau
nepesipaTH, WO6 Koxyx nonotHa O6yB BipHO
BCTaHOBMEHWUN.
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TEXHIYHE OBCJ1TYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepen TuM, $K omMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BUMKOpPUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxXysady, CnMpT Ta nogibHi peuosuHUM. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXE MPU3BECTM 4O 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaii Ta NosBU TPILLMH.

YnweHHs

Cnig nepioguMyHo BuuMWaTM Tupcy Ta Tpickn. Cnig
peTenibHO OYWUCTUTU KOXyX MOMOTHa Ta pAeTani, LWo
pyxaloTbCs, BCepeanHi po3nunioBanbHOro Bepcrara.

3mallyBaHHA
Ana Toro, wo6 posnunioBanbHW BepcTar OyB Yy
rapHoMy CcTaHi, a Takox Wo6 3abesneyntun
MaKcumanbHUiA TepMiH cnyx6u, AeTtani, Wo pyxakTbes
Ta obepTarTbCs, Cria NepioguyHo 3mallyBaTi.

Micus 3maLLyBaHHS:

. Pi3b6oBui1 Ban ans obepraHHsa nornoTHa

- UWapHip ans noBepTtaHHa pamu

. HanpsimMHi ansa nigHATTa MoTopa

. MexaHi3m nigHATTA nonoTHa

. HanpsiMHi HanpamMHOT NnaHkn

- Ban Baxenis briokyBaHHsa gonomixHoro ctona (R)

- NMepecyBHa YacTuHa gonomixHoro ctona (R)

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.49

PerynsipHo 3HimanTe Ta nepeBipsiTe BYriMbHi LUiTKW.
3amiHonTe X, KONM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BIgMITKW.
ByrinbHi  WiTkM nNOBWMHHI OyTW 4YMCTMMKM Ta BINbHO
pyxatucb y  witkotpumayax. OpgHodacHo Tpeba
3amiHoBaTM 0obuaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToByinTe
NVLLE OAHAKOBI BYFiNbHi WiTKN.

3HIMITb KpULLIKY Aepxaka LUiTK/A 3a JONOMOrol BUKPYTKM.
Ans  3aMiHn  rpadpiToBUX LWITOK CRiA  3HATU  KOXYX
MOMOTHa Ta MOMOTHO, a MoTiM nocnabutn Baxinb
6GnoKyBaHHS, HaXUNWUTW roniBKy NUnK Ta 3adpikcyBaTy ii
nig kytom 45°. OBepexHO NoknagiTb iHCTPYMEHT Ha bik.
Motim nocnabTe koBNa4yok pAepxaka LWiTKM. 3HIMITb
3HOLeHi rpadpiToBi LWiTKM, BCTaBTE HOBI Ta 3akpinitb
KOBMaYKu AepKaka LLiTOK.

Fig.50

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE
cTaHpapTHi 3anyactuHm "Makita".



OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOrOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHs M.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu

[eTanbHOMY O3HaiOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech

0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

KomMnnekT cToiiku cTony (NpuHanexHicTb)
[OuB. IHCTPYKUilO Ha CTiiKy ANA pO3NWNioBanbHOro
BepcTara, Lo HafaeTbesl [0 CTilkW, sika € [OAATKOBOK
NPUHaNEXHICTHO.
. TomoTHa nunu 3 TBEPAOCMNABHOK  PiKYYOH
NNacTUHOK Ha KiHLji
« DonomixHui ctin (L)
- [OonomixHui cTin (3aaHin)
- HanpsimHa nnaxka
- KytoBui wabnoH
. Koninyactui kntoy 13-22
« Knoy 19
. LLlecTurpaHHuiA kntoy 5
- Mydra (Ona nigknoyeHHs  npucTpol  Ans
36mpaHHs nuny)
- [lonomixHa nnaHka
. KomnnekT cTintku
«  [MepecyBHa HanpsiMHa



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. $rednica otworu 8 mm 20-3. Tarcza 33-2. Pozycja ruchoma
2-1. Podktadka 6 mm 20-4. Kotnierz zewnetrzny 33-3. Sruba (B)
2-2. Wkret do drewna nr 10 o min. 20-5. Nakretka szesciokatna 33-4. Sruba (A)

dtugosci 40 mm 21-1. Klucz do przesuwania 34-1. Wytyczne
3-1. Podktadka 6 mm 21-2. Klucz 34-2. Wkrety
3-2. 6 mm Sruba & nakretja do instalacji 22-1. Ostona tarczy 36-1. Réwnolegle do powierzchni

Dokreci¢ solidnie 22-2. Klin rozszczepiajacy czotowej/krawedzi
4-1. Przymiar do cigcia uko$nego 22-3. Cze$¢ montazowa ostony tarczy 36-2. Rekojesé
5-1. Prowadnica wzdtuzna 23-1. Ostona tarczy 36-3. Wkret do drewna
5-2. Popychacz 23-2. Klin rozszczepiajacy 36-4. Sklei¢
6-1. Rgkojes¢ 24-1. Klin rozszczepiajacy 37-1. Réwnolegle do powierzchni
7-1. Dzwignia blokady 24-2. Ostona tarczy czotowej/krawedzi
7-2. Wskaznik ze strzatkg 24-3. Dzwignia 38-1. Wkret do drewna nr 10 (o
7-3. Pokretto 25-1. Ostona tarczy wystarczajacej diugosci, aby
8-1. Sruba regulacyjna 90 ° 25-2. Klin rozszczepiajacy dotrze¢ do potowy ostony)
8-2. Sruba regulacyjna 45° 26-1. Brzeszczot 41-1. Popychacz
10-1. Wskaznik ze strzatkg 26-2. Te dwie odlegtosci powinny by¢ 42-1. Prowadnica pomocnicza
11-1. Wytacznik réwne. 43-1. Klocek dociskowy
12-1. Ktédka 26-3. Klin rozszczepiajacy 43-2. Prowadnica pomocnicza
13-1. Wytacznik 26-4. Sruby szesciokatne (B) 44-1. Ciecie poprzeczne
14-1. Dzwignia 26-5. Sruby szesciokatne (A) 44-2. Cigcie pod katem w poziomie
15-1. Podstét (P) 27-1. Klin rozszczepiajacy 44-3. Ciecie pod katem w pionie
16-1. Plytka podziatki 27-2. Ostona tarczy 44-4. Cigcie pod katem ztozone (katy)
16-2. Sruba 28-1. Hak 45-1. Gatka
17-1. Podstoét (tyt) 28-2. Gatka 45-2. Mata ptytka
17-2. Sruba 28-3. Reling prowadzacy 45-3. Sruba ogranicznika
18-1. Sruba 29-1. Podziatka 46-1. Bruzda
18-2. Podstot (L) 30-1. Sruby szesciokatne 46-2. Przymiar do cigcia uko$nego
19-1. Klucz do przesuwania 32-1. Prowadnica wzdtuzna 46-3. Gatka
19-2. Nakretka szesciokatna 32-2. Pozycja zwolniona 49-1. Znak ograniczenia
19-3. Klucz 32-3. Pozycja ruchoma 50-1. Pokrywka uchwytu szczotki
20-1. Kotnierz wewnetrzny 32-4. Pozycja zablokowana 50-2. Srubokret
20-2. Pierscien 33-1. Prowadnica wzdtuzna
SPECYFIAKCJE

2704
Model
(Kraje europejskie) (kraje pozaeuropejskie)
Otwor watka 30 mm 25 mm | 25,4 mm
Srednica tarczy 260 mm 255 mm
Maks. gtebokosé 90° 93 mm 91 mm
cigcia 45° 64 mm 63 mm
Predko$é bez obcigzenia (min™) 4800

Wymiary stotu (D x S)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)

z podstotem (P) i (tyt)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)

z podstotem (P)

Wymiary (dt. x szer. x wys.) z
nieroztonym/i stotem/ami

715 mm x 753 mm x 344 mm
z podstotem (P) i (tyt)

665 mm x 753 mm x 344 mm
z podstotem (P)

Ciezar netto

34,9 kg

29,5 kg

Klasa bezpieczenstwa

8.

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom
bez wczesdniejszego powiadomienia.

« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003
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END215-4

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sig z ich znaczeniem.

@I:]El - Przeczytaé instrukcje obstugi.
@ .

PODWOJNA IZOLACJA
Nosi¢ okulary ochronne.

Dtonie i palce nalezy trzymaé z dala od
tarczy.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwa¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

elektrycznego
odpadami

ENE003-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do ciecia drewna.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do

gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 94 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 107 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENH003-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Pita stotowa

Nr modelu/Typ: 2704

sg produkowane seryjnie oraz
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jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastgpujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogélne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowa¢é do pozniejszego
wykorzystania.
DODATKOWE ZASADY

BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

ZACHOWAC INSTRUKCJE

1.  Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie uzywaj narzedzia w obecnosci palnych
cieczy lub gazoéw.

3.  NIGDY nie uzywaj narzedzia ze sciernica.

4. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen. Popekang lub
uszkodzona tarcze niezwtocznie wymienié.

5. Uzywaj tylko tarcz =zalecanych przez

producenta i zgodnych z norma EN847-1.
Pamietaj, ze klin rozszczepiajacy nie moze by¢
grubszy od szerokosci cigcia i nie moze by¢



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

cienszy, niz tarcza.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji  obstugi. Uzywanie
niewlasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnace;j.

Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.

Nalezy uzywa¢ prawidtowo naostrzonych tarcz.
Nalezy przestrzega¢ maksymalnej predkosci
obrotowej zaznaczonej na tarczy.

Wyczys¢é wrzeciono, kotnierze (szczegodlnie
powierzchni mocujacych) ani srube przed
zamontowaniem tarczy. Nieprawidtowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy moze spowodowac jej drgania, bicie
osiowe lub zeslizgnigcie.

Podczas pracy uzywaj ostony tarczy i klina
rozszczepiajacego, gdy tylko jest to mozliwe.
Zawsze montuj ostone tarczy zgodnie z
zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukgc;ji.
Operacje przecinania to te, w ktérych tarcza
przechodzi catkowicie przez obrabiany
element, jak przy cieciu wzdtuznym lub
poprzecznym. NIGDY nie uzywaj narzedzia,
gdy ostona jest wadliwa i nigdy nie blokuj jej
lina, sznurkiem itp.Jakiekolwiek
nieprawidiowosci w jej dziataniu nalezy
natychmiast usuna¢.

Po zakonczeniu jakiejkolwiek operacji, ktora
wymaga zdjecia ostony, nalezy natychmiast
zamontowac ostone i klin rozszczepiajacy.

Nie tnij metalowych przedmiotéw takich jak
gwozdzie i sruby. Przed przystapieniem do
pracy skontrolowaé¢ obrabiany element pod
wzgledem obecnosci w nim gwozdzi, wkretow
itp., ktoére nalezy usuna¢ z powierzchni.

Przed wiaczeniem narzedzia usun z niego
klucze nastawne, odcigte kawatki itp..
Podczas pracy NIGDY nie nos rekawic.

Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy.
NIGDY nie zblizaj sie do linii ciecia tarczy, ani
nie pozwalaj na to innym osobom.

Przed wiaczeniem urzadzenia upewnic¢ sie, czy
tarcza nie dotyka klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu.

Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywac na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.
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21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Narzedzia mozna uzywaé¢ tylko do ciecia
rowkow, wpustow i szczelin.

Wymien wktadke , gdy zauwazysz na niej slady
zuzycia.

NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy
narzedzie jest uruchomione. Przed
przystapieniem do jakichkolwiek regulacji
wylacz narzedzie.

Uzyj popychacza tam, gdzie jest on potrzebny.
Popychacz MUSI by¢ uzywany do przecinania
waskich elementéw, aby trzymac¢ dtonie i palce
z dala od tarczy.

Jezeli przyrzady do popychania elementu nie
s uzywane, odtoz je na miejsce.

Zachowaj szczegdlng ostroznosé¢, aby
zmniejszy¢ ryzyko ODRZUTU. ODRZUT
stanowi nagla reakcje  zakleszczonej,

zablokowanej lub wygietej tarczy. ODRZUT
polega na niekontrolowanym uniesieniu
pilarki w gére i wyrzuceniu jej z przecinanego
elementu w kierunku operatora. ODRZUT
STWARZA ZAGROZENIE OBRAZENIAMI.
ODRZUTU mozna unikna¢ pilnujac, aby tarcza
bytla zawsze ostra, trzymajac prowadnice

réownolegte do tarczy, pamietajac o
prawidiowej pozycji ostony i klina
rozszczepiajacego, nie zwalniajac

przedwczesnie obrabianego elementu i nie
obrabiajac elementu, gdy jest skrzywiony lub
wypaczony lub nie posiada prostej krawedzi,
ktéra mozna prowadzi¢ wzdtuz prowadnicy.
Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Oznacza to, ze nie
mozesz uzywa¢ diloni do podpierania
obrabianego elementu zamiast uzy¢é
prowadnicy lub przymiaru do ciecia ukosnego.
NIGDY nie siggaj dtoniami wokoét lub nad tarcza.
NIGDY nie siegaj po obrobiony element,
dopdki tarcza catkowicie sig nie zatrzyma.
Unikaj przerywanego, zbyt szybkiego posuwu
Podczas ciecia przesuwaj element powoli. Nie
skrecaj i nie wyginaj go podczas przesuwu.
Jezeli tarcza zakleszcza sie lub blokuje,
natychmiast wylacz narzedzie. Odiacz
narzedzie od zasilania. Nastepnie odblokuj
zakleszczona tarcze.

NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu i nie
dotykaj ostony, gdy tarcza obraca sie.

PRZED rozpoczeciem cigcia usun z
obrabianego elementu wszelkie luzne seki.
Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie
wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki
z gniazda. Przewdod nalezy chroni¢ przed
ciepltem, olejem, woda i ostrymi krawedziami.
Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace nowotwory,
powiktania ciazy u kobiet, itp. Oto przyktady
takich substancji:



oléw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie
prace. Aby zmniejszy¢ to zagrozenie:

pracuj w miejscach dobrze
wentylowanych i uzywaj sprawdzonych
zabezpieczen, takich jak maski
przeznaczone do odfiltrowywania

mikroskopijnych czastek.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Ostone mozna podnies¢ podczas ustawiania
narzedzia i dla utatwienia czyszczenia. Przed
wiaczeniem narzedzia upewnij sie zawsze, ze
pokrywa jest zawsze u dotu i jest utozona
ptasko wzgledem stotu.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

34.

35.

MONTAZ

Ustawienie pozycji pily stolowej

Rys.1

Rys.2

Rys.3

Umiesci¢ pite stolowg w dobrze oswietlonym, ptaskim
miejscu, gdzie bedzie mozna utrzymaé dobrg podstawe
oraz rédwnowage. Nalezy jg zainstalowa¢ w miejscu, w
ktorym jest wystarczajaca duzo wolnej przestrzeni, aby
swobodnie przemieszcza¢ obrabiane elementy. Pite
stotowg nalezy zablokowa¢ do stotu roboczego Ilub
stojaka przy pomocy czterech $rub lub wkretéw, ktére
nalezy wkreci¢ w odpowiednie otwory znajdujace sie
pod spodem. Podczas instalacji pity stotowej upewnij sie,
ze otwor u gory stotu roboczego ma taki sam rozmiar,
jak otwdr u dotu pity stotowej - tak, aby przechodzity
przez niego swobodnie trociny.

Jezeli podczas pracy pita stolowa wykazuje tendencje
do  przechylania sig, przesuwania si¢ lub
przemieszczania, nalezy przymocowac jg do podtoza.

Przechowywanie akcesoriow

Rys.4

Rys.5

Przymiar do ciecia ukosnego, brzeszczoty i klucze moga
by¢ przechowywane w schowku po lewej stronie
podstawy, natomiast prowadnica po prawej stronie.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.
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Regulacja gtebokosci ciecia

Rys.6

Gigbokos¢ cigcia mozna  regulowa¢  poprzez
przekrecanie uchwytu. Przekre¢ uchwyt w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby podnies$¢
ostrze lub w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara, aby je obnizy¢.

UWAGA:
Podczas ciecia cienkich materiatéw, ustawiaj pite
na niewielkg gtgbokos¢ - w ten sposéb wykonasz
prace w czysty sposob.

Regulacja kata ciecia w pionie

Rys.7

Poluzuj dzwignie blokujaca, obracajac jg w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara i przekre¢
pokretto na zadany kat (0° - 45°). Kat ciecia wskazywany
jest przez strzatke.

Po uzyskaniu zadanego kata, dokre¢ dZzwignie blokujaca,
obracajac jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

AuwAGA:
Po wyregulowaniu
zablokowaniu dzwigni.

kata cigecia pamietaj o

Regulacja ogranicznika

Rys.8

Rys.9

Narzedzie = wyposazone jest w  ograniczniki,
umozliwiajgce przymocowanie go do powierzchni stotu
pod katem 90° i 45°. Aby sprawdzi¢ i wyregulowaé
ustawienie  ogranicznika, wykonaj nastepujace
czynnosci:

Odkre¢ pokretto do oporu. Uzyj ekierki i sprawd¢, czy
ostrze ustawione jest wzgledem powierzchni stotu pod
katem 90° lub 45°. Jezeli ostrze ustawione jest pod
katem pokazanym na ilustracji A, przekreé S$ruby
regulujace w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, natomiast jezeli jest ono ustawione pod takim
katem, jak na ilustracji B, przekre¢ $ruby regulujace w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Po wyregulowaniu ogranicznika ustaw ostrze pod katem
90° wzgledem powierzchni stotu. Nastepnie wyreguluj
wskaznik tak, aby jego prawa krawedz wyréwnana byta
z pozycja 0° na podziaice.

Rys.10
Wiaczanie
Dla przetacznika typu dzwigniowego
Rys.11
AuwAGA:
Przed podigczeniem urzadzenia,
upewnic, ze jest ono wytaczone.
Aby uruchomi¢ narzedzie, wystarczy podniesé dzwignie
przetacznika. Aby je zatrzyma¢, opus¢ dzwignie
przefacznika.

nalezy sie



Mocowana zawiasowo ptytka dzwigni przetacznika
moze by¢ zablokowana przy pomocy kitddki, ktorg
nalezy wsuna¢ przez wrzeciadz po lewej stronie.

Rys.12
Dla przetacznika typu przyciskowego
Rys.13

AAUWAGA:
Przed rozpoczgciem pracy upewnij sig,
narzedzie wtacza sig i wytgcza bezproblemowo.
Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij przycisk ON ( I ).
Aby zatrzymac narzedzie, nalezy nacisna¢ przycisk OFF
(O).

Podstot (P)

Rys.14

Rys.15

To narzedzie wyposazone jest w podstét (P) znajdujacy
sie po prawej stronie stotu gtéwnego. Aby uzy¢ podstotu
(P), podnies$¢ obie dzwignie po prawej stronie, wyciagnij
catkowicie stot (P) i obniz dzwignie, aby go zablokowac.
Jezeli uzywasz podstotu (P), umie$¢ na nim plytke
podziatki - w tym celu nalezy odkreci¢ $rubokretem
Srube i ustawi¢ jg tak, aby znalazta sie za plytka
podziatki stotu gtéwnego.

ze

Rys.16

Podstot (tyl)

(osprzet dodatkowy dla krajéw
pozaeuropejskich)

Rys.17

Aby uzy¢ podstotu (tyh)m odkreé sruby znajdujace sie po
lewej i prawej stronie pod stotem i wyciggnij go do tytu
na zadang dtugos¢. Nastepnie dokre¢ $rube, aby go
zablokowac.

UWAGA:
Jezeli wraz z podstotem (tyl) uzywana jest
prowadnica, wyciag podstét (tyt) o dodatkowe 50
mm wiecej tak, aby nie uderzat w gérny koniec

prowadnicy.
Podstot (L) (osprzet dodatkowy)
Rys.18
Podstét (L) (osprzet dodatkowy) moze byc¢

zamontowany po lewej stronie stotu, co pozwoli na
uzyskania wigkszej przestrzeni.

MONTAZ

AUwWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Narzedzie jest wysytane z fabryki bez zamontowanej
tarczy i ostony tarczy. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w
nastepujacy sposob:
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Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

/A\UWAGA:

Przed przystgpieniem do wymiany tarczy zawsze
upewnij sie, czy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od zasilania.

Do zakiadania i zdejmowania tarczy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza nasadowego firmy
Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $ruby szesciokatnej. Moze to
spowodowac zranienie.

Uzywaj nastepujacej tarczy. Nie wolno stosowac
tarcz, ktére nie odpowiadaja parametrom podanym
W niniejszej instrukc;ji.

Dla modelu | Maks. cerednica | Min. cerednica| Gruboceze tarczy Rzaz
2704 260 mm 230 mm | 1,8 mm lub mniej |2 mm lub wiecej
/NUWAGA:

Przed zamontowaniem tarczy sprawdz $rednice jej
otworu. Wybierz prawidtowy pierscien dla $rednicy
ostrza, ktérego zamierzasz uzy¢.

Rys.19

Zdejmij wkiadke zamontowang na stole. Przytrzymaj
kluczem kotnierz zewnetrzny i odkre¢ nakretke
szesciokatng, przekrecajac ja kluczem w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara. Zdejmij
kotnierz zewnetrzny.

Zamontuj na watku kotnierz wewnetrzny, pierscien,
tarcze, kotnierz zewnetrzny i nakretke szesciokatng i
upewnij sie, ze zeby tarczy z przodu stotu skierowane sg,
ku dotowi. Zawsze montuj nakretke szeciokatng tak, aby
jej wgtebienie skierowane byto ku kotnierzowi
zewnetrznemu.

Rys.20
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

/A\UWAGA:
Na trzpieniu obrotowym fabrycznie jest montowany
srebrny pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm.
Czarny pierscien o $rednicy zewngtrznej 25 mm
jest dotgczony jako wyposazenie standardowe.
Przed zamocowaniem tarczy, zawsze upewnij sie,
czy na trzpieniu obrotowym znajduje sie pierscien
dopasowany do otworu tarczy, ktéra zamierzasz
uzywad.

Kraje europejskie

/A\UWAGA:
Pomiedzy kotnierzem wewnetrznym i zewngtrznym
fabrycznie montowany jest pierécien o $rednicy
zewnetrznej 30 mm.
Utrzymuj powierzchnie kotnierza w czystosci,
poniewaz w przeciwnym wypadku tarcza moze sie
zeslizgiwac¢. Upewnij sie, ze tarcza zainstalowana



jest tak, aby jej zeby wyréwnane byty z kierunkiem
ciecia (obrotow).
Aby zablokowa¢ tarcze, przytrzymaj kluczem kotnierz
zewnetrzny, a nastepnie dokre¢ nakretke szesciokatng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwekzegara.
Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest mocno
dokrecona.

Rys.21

/AUWAGA:
Upewnij sie, ze nakretka szesciokatna jest
przytrzymywana przez klucz. W przypadku

zeslizgniecia uchwytu klucz moze zsung¢ sie z
nakretki szesciokatnej, a twoja dtoh mogtaby wtedy
uderzy¢ w ostre krawedzie tarczy.

Montaz ostony tarczy
Rys.22
Rys.23
AAUWAGA:

Przed zamontowaniem ostony tarczy wyreguluj

gtebokos¢ cigcia na maksimum.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach
pozaeuropejskich
Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w czg$¢ montazowa ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich
Rys.24
Rys.25
Sciagnij pokrywe $rodkowa. Wsun klin rozszczepiajacy
w cze$¢ montazowg ostony tarczy (nieruchoma). Dokre¢
Sruby szesciokatne (A) przy pomocy dostarczonego
klucza.
Umies$¢ ostone tarczy w rowku klina rozszczepiajacego.
Zablokuj ostone tarczy, odchylajac w tym celu dzwignie
na ostonie.
Dla ostony tarczy uzywanej w krajach europejskich i
pozaeuropejskich
Miejsce instalacji  klina rozszczepiajacego jest
wyregulowane fabrycznie w taki sposob, aby tarcza i klin
znajdowaly sie w linii prostej. Jezeli jednak nie sg one
ustawione w linii prostej, odkre¢ $ruby szesciokatne (B) i
wyreguluj cze$é montazowag ostony tarczy (nieruchoma)
tak, aby klin rozszczepiajacy byt wyréwnany
bezposrednio za tarcza. Nastepnie dokreé mocno $ruby
szesciokatne (B).

Rys.26

AUWAGA:

Jezeli tarcza i klin rozszczepiajacy nie sa
prawidiowo wyréwnane, podczas pracy moze
dojs¢ do niebezpiecznego zakleszczenia. Upewnij
sie wiec, ze sg one prawidiowo wyréwnane. Jezeli
narzedzie uzywane jest bez odpowiednio
wyréwnanego klina rozszczepiajgcego, moze
dojs¢ do powaznych obrazen uzytkownika.
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NIGDY nie wykonuj zadnych regulacji, gdy

narzedzie jest uruchomione. Przed przystgpieniem

do jakichkolwiek regulacji wytacz narzedzie.

Nie demontowac¢ klina rozszczepiajacego.
OdStQp pomiedzy klinem rozszczepiajacym a zgbami
tarczy musi wynosi¢ okoto 4-5 mm. Poluzuj $ruby z
tbami szesciokatnymi (A), ustaw prawidtowo klin
rozszczepiajgcy i dokre¢ mocno Sruby z tbami
szesciokatnymi (A). Zamontuj na stole wkiadke i przed
rozpoczeciem ciecia sprawdz, czy ostona tarczy dziata
bezproblemowo.

Rys.27

Montaz i regulacja prowadnicy

Rys.28

1) Zamontuj hak u goéry prowadnicy w oddalonym koncu
relingu na stole lub podstole (P), po czym zainstaluj i
wepchnij prowadnice tak, aby uchwyt prowadnicy
zaczepiony byt do najblizszego relingu.

Aby wsung¢ prowadnice na boki relingu, przekre¢ gatke
uchwytu do potpwy.

Aby zablokowa¢ prowadnice,
uchwycie prowadnicy do oporu.
2) Aby wsung¢ prowadnice na boki relingu, przekre¢ z
powrotem do oporu gatke na uchwycie prowadnicy bez
pociagania za dzwignie na gaice.

3)Aby ja wyja¢, wyciagnij dzwignie na gaice i przekreé¢
do oporu gatke na uchwycie prowadnicy bez pociggania
za dzwignie.

Aby mie¢ pewno$¢, ze prowadnica jest ustawiona
réwnolegle wzgledem tarczy, zablokuj ja w odstepie 2-3
mm od tarczy. Podnie$ tarcze na maksymalng wysoko$¢.
Zaznacz jeden z zebdw tarczy kredka Swiecowa. Zmierz
odlegto$¢ (A) - (B) pomiedzy prowadnicg a tarcza.
Wykonaj oba pomiary na podstawie zgba zaznaczonego
kredka $wiecowa. Te dwie odlegtosci powinny by¢ réwne.
Jezeli prowadnica nie jest ustawiona réwnolegle
wzgledem tarczy, wykonaj nastepujace czynnosci:

przekre¢ pokretto na

Rys.29
Rys.30
1. Umies¢ prowadnice w pozycji przesuwnej.

2.  Odkre¢ dwie $ruby szesciokatne na prowadnicy
przy pomocy dostarczonego klucza.
3.  Wyreguluj pozycje prowadnicy tak, aby byta
réwnolegta wzgledem tarczy.
4.  Obré¢ gatke na prowadnicy w kierunku operatora.
5.  Dokre¢ dwie sruby szesciokatne na prowadnicy.
Rys.31
Auwaca:

Upewnij sie, ze prowadnica jest ustawiona
réwnolegte wzglgdem tarczy, w przeciwnym
wypadku moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.
Jezeli prowadnica wzdtuzna nie moze by¢ odpowiednio

zabezpieczona, ustaw jg wedtug ponizszej procedury.
(1) Ustaw prowadnice wzdtuzng na stole i obré¢
pokretto do potowy jego ruchu (pozycja



ruchoma). Dokre¢ $rube (A), do momentu az
prowadnica wzdtuzna stanie sig¢ nieruchoma.
Nastepnie poluzuj o 1/4 do 1/2 obrotu.

Rys.32
Rys.33

(2) Dokre¢ w petni $rube (B) a nastepnie poluzuj
ja o okoto 2 petne obroty.

(3) Zablokuj prowadnice wzdtuzng obracajac do
konca pokretto znajdujace sie na jej uchwycie
(pozycja zablokowana).

(4) Upewnij sie, ze prowadnica wzdtuzna moze
by¢ zainstalowana i zdjeta w oryginalnej
pozycji (pozycja zwolniona).

(5) Upewnij sie ze prowadnica wzdluzna moze
sie swobodnie $lizga¢ bez drgania, gdy
pokretto jest wkrecone do potowy.

AAUWAGA:

Uwazaj aby nie dokreci¢ $rub mocniej niz jest to
podane w powyzszych wskazéwkach. Nie
przestrzeganie tego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia czesci mocujacych.
Wyréwnaj prowadnice wzgledem bocznej czesci tarczy.
Upewnij sie, ze wskaznik na uchwycie prowadnicy
wskazuje na punkt 0 podziatki. Jezeli tak nie jest, odkre¢
Srube na plycie podziatki i wyreguluj jej pozycje.

Rys.34

Podtaczenie odkurzacza

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez
podiaczenie urzadzenia do odkurzacza lub urzadzenia
do odprowadzania pytu firmy Makita.

Rys.35

DZIALANIE

AUwWAGA:
Podczas wykonywania prac, przy ktérych dfonie
lub palce znajdujg sie blisko tarczy, zawsze uzywaj
"pomocnikow" takich jak popychacze czy klocki
dociskowe.
Trzymaj mocno obrabiany kawatek, dociskajac go
do stotu i prowadnicy lub przymiaru do cigcia
ukosnego. Nie skrecaj i nie wyginaj go podczas
przesuwu. W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do
niebezpiecznego odrzutu.
NIGDY nie wycofuj obrabianego elementu, gdy
tarcza obraca sie. Jezeli musisz wycofa¢ element
przed zakonczeniem ciecia, najpierw wylacz
narzedzie, trzymajgc mocno obrabiany element.
Odczekaj, az obroty tarczy catkowicie sie
zatrzymajg i dopiero wtedy wycofaj element.
Niestosowanie sie do tej zasady moze
spowodowac niebezpieczny odrzut.
NIGDY nie usuwaj odcietego materiatu, gdy tarcza
obraca sig.
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NIGDY nie trzymaj palcéw lub dfoni na linii tarczy.
Zachowaj szczegodlng ostrozno$¢ podczas ciecia
skosnego.

Zawsze pamietaj o solidnym zamocowaniu
prowadnicy wdtuznej, w przeciwnym wypadku
moze doj$¢ do niebezpiecznego odrzutu.

Podczas cigcia matych Ilub waskich czesci
obrabianych zawsze Kkorzystaj z elementéw
utatawiajacych przytrzymanie, takich jak prety lub
klocki dociskowe.

Elementy pomocnicze

Popychacze, klocki dociskowe Ilub prowadnica
pomocnicza sg przydatnymi "pomocnikami" podczas
pracy. Uzywaj ich, aby w bezpieczny sposéb wykonaé
prace bez koniecznosci kontaktu jakiejkolwiek czesci
ciata z tarcza.

Klocek dociskowy

Rys.36

Uzyj sklejki o grubosci 19 mm.

Uchwyt powinien si¢ znajdowa¢ na $rodku kawalka
sklejki. Przymocouj go klejem | wkretami do drewna tak,
jak pokazano na ilustracji. Mate kawatki drewna o
wymiarach 9,5 mm x 8 mm x 50 mm muszg byé zawsze
przyklejane do sklejki, aby chroni¢ ostrze przed
stepieniem w przypadku pomytkowego wprowadzenia
klocka dociskowego. (Do klocka dociskowego nie wolno
wbija¢ gwozdzi.)

Prowadnica pomocnicza

Rys.37

Woykonaj prowadnice pomocniczg z kawatkéw sklejki o
grubosci 9,5 mm i 19 mm.

Ostona drewniana (prowadnica)

Rys.38

Ostona drewniana powinna by¢ uzywana podczas prac,
przy ktérych tarcza zbliza sie do prowadnicy. Ostona
drewniana prowadnicy powinna mie¢ takie same
wymiary, jak prowadnica. Upewnij sig, ze spodnia cze$¢
ostony jest wyréwnana z powierzchnig stotu.

Ciecie wzdtuzne

/AUWAGA:

Podczas ciecia wdtuznego na stole nie moze sie
znajdowaé przymiar do ciecia uko$nego.
Podczas cigcia diugich lub szerokich elementéow
pamiegtaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stolem. NIE dopuszczaj, aby dluga deska
poruszata sie lub przesuwata po stole. Mogtoby to
spowodowaé zakleszczenie sie tarczy, odrzut i
obrazenia. Podparcie powinno sie znajdowa¢ na
tej samej wysokosci, co stot.

1. Wyreguluj gtebokos$¢ ciecia tak, aby byta nieco
wyzsza, niz grubos$¢ przecinanego elementu.

Rys.39

2. Ustaw prowadnice na zgdang szerokos$¢ ciecia i
zablokuj ja poprzez przekrecenie uchwytu. Przed
przystapieniem do ciecia wzdtuznego upewnij sie,



ze tylny koniec prowadnicy jest solidnie

zamocowany. Jezeli tak nie jest, wykonaj

czynnosci opisane w rozdziale "Montaz i regulacja
prowadnicy wzdtuznej".

3. Wigcz narzedzie i delikatnie wsun obrabiany
element do tarczy wraz z prowadnica.

(1) Jezeli szeroko$¢ cigcia wynosi 150 mm lub
wiecej, przesuwaj ostroznie element prawg
reka. Lewa reka powinna  wtedy
przytrzymywaé¢ element w prawidiowej
pozycji na prowadnicy.

Rys.40
(2) Jezeli szerokos¢ ciecia wynosi 65 mm - 150
mm, przesuwaj element przy pomocy

popychacza.

Rys.41

(3) W przypadku szeroko$ci cigcia ponizej 65
mm nie nalezy uzywaé popychacza,
poniewaz uderzatby on w tarcze. Nalezy
wtedy uzywaé prowadnicy pomocniczej i
klocka dociskowego. Przymocuj prowadnice
pomocniczg do prowadnicy wzdtuznej przy
pomocy dwéch zaciskéw "C".

Rys.42
Przesuwaj cigty element reka, dopdki zza
krawedzi stotu nie bedzie wystawac okoto 25
mm. Od tego momentu kontynuuj prace
przesuwajac element przy pomocy klocka
dociskowego u gory prowadnicy
pomocniczej.

Rys.43
Ciecie poprzeczne

AAUWAGA:
Podczas wykonywania cigcia poprzecznego na
stole nie moze sie znajdowa¢ prowadnica
wzdtuzna.
Podczas ciecia dtugich lub szerokich elementow
pamietaj zawsze o ich odpowiednim podparciu za
stotem. Podparcie powinno sie znajdowaé na tej
samej wysokosci, co stot.

- Zawsze trzymaj dtonie z dala od linii tarczy.

Przymiar do cigcia ukosnego

Rys.44

Przymiar do ciecia skosnego moze by¢ uzywany do 4

typoéw ciecia pokazanych na ilustracji.

/AUWAGA:
Zablokuj  przymiar do
przekrecajac ostroznie gatke.
Unikaj $lizgania elementu i przymiaru, trzymajac
go stabilnie zwtaszcza podczas ciecia pod katem.
NIGDY nie trzymaj ani nie chwytaj czesci elementu,
ktéra ma by¢ "odcigta".

ciecia  skosnego,
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Wyreguluj odlegto$¢ pomiedzy koncem przymiaru

a tarczq tak, aby nie przekraczata 15 mm.
Ogranicznik przymiaru do ciecia ukosnego
Rys.45
Przymiar do cigcia uko$nego wyposazony jest w
ograniczniki kata 90° i 45° po prawej i lewej stronie,
ktére umozliwiaja szybkie ustawienie kata ciecia
ukosnego.
Aby ustawi¢ kat ciecia ukosnego, odkre¢ gatke na
przymiarze.
Podnie$ matg ptytke przymiaru, aby swobodnie wykona¢
ustawienie. Nastepnie ustaw przymiar w wymaganym
potozeniu poprzez jego obrécenie. Ustaw ponownie
matg ptytke przymiaru w oryginalnej pozycji i dokreé
gatke w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.
Zastosowanie przymiaru do ciecia ukosnego
Rys.46
Wsun przymiar do ciecia ukosnego w grube rowki na
stole. Odkre¢ gatke na przymiarze i wyréwnaj go pod
zgdanym katem (0° do 60°). Pamigtaj o wyréwnaniu
przymiaru wzgledem prowadnicy i delikatnie przesuwaj
element do przodu ku tarczy.

Dodatkowa ostona drewniana (przymiar do
ciecia ukosnego)

Rys.47

Aby unikng¢ bicia wzdtuznego deski, dopasuj
prawidtowo przymiar do ciecia ukosnego do prowadnicy
pomocniczej. Po wywierceniu otworéw przykreé
$ruby/nakretki, jednak nie moga one wystawaé z
powierzchni czotowej.

Przenoszenie narzedzia

Rys.48

Upewnij sie, ze urzadzenie jest odtgczone od zasilania.
Narzedzie nalezy nosi¢ trzymajac je za uchwyt, tak jak
pokazano na rysunku.

/NUWAGA:
Przed przenoszeniem narzedzia
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy.
Przed przystgpieniem do przenoszenia narzedzia
nalezy zawsze upewnic¢ sie, czy ostona tarczy jest
zamontowana na swoim miejscu.

KONSERWACJA

/AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

nalezy



Czyszczenie
Od czasu do czasu oczy$¢ narzedzie z trocin i wiér.
Oczys¢ starannie ostone tarczy i ruchome elementy pity.
Smarowanie
Aby pita stotowa pozostata w idealnym stanie przez
diugie lata, dziatajac z maksymalng wydajnoscig, od
czasu do czasu nalezy jq nasmarowac¢ lub naoliwi¢.
Czesm wymagajace smarowania:

Watek gwintowany do podnoszenia tarczy.

Zawias do obracania ramy.

Watki prowadzace na silniku.

Przektadnie do podnoszenia tarczy.

Relingi prowadnicy wzdtuznej

Watek dzwigni blokujacych podstotu (P)

Czes$¢ przesuwna podstotu (P)

Wymiana szczotek weglowych

Rys.49

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Za pomocy Srubokreta $ciggnaé nasadki opraw
szczotek weglowych. Aby wymieni¢ szczotki weglowe,
zdejmij ostone tarczy oraz tarcze, poluzuj dzwignie
blokady, przechyl gtowice pity i zablokuj ja pod katem
45° . Delikatnie utéz narzedzie na jego tylnej stronie.
Odkre¢ nasadke oprawy szczotki. Wyja¢ zuzyte szczotki
weglowe, wsadzi¢ nowe i zatozyé ponownie nasadki
opraw szczotek.

Rys.50

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUWAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych

informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Stojak (osprzet dodatkowy)
Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi dotaczong wraz z
opcjonalnym stojakiem do pity stotowe;j.
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Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow
Podstot (L)

Podstot (tyt)

Prowadnica wzdtuzna

Przymiar do ciecia uko$nego

Klucz ofsetowy 13-22

Klucz 19
Klucz szesciokatny 5
Ztaczka (podtaczanie urzadzenia do

odprowadzania pytu)
Ptyta pomocnicza
Stojak

Prowadnica przesuwna



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Diametrul gaurii 8 mm

2-1. Saiba standard 6 mm

2-2. Surub pentru lemn nr. 10 cu
lungime min. 40 mm

Saiba standard 6 mm
Surub si piulitd de montaj 6 mm
stranse ferm

4-1. Calibru pentru taieri oblice
5-1. Rigla de ghidare

5-2. Bagheta impingatoare

6-1. Maner

7-1. Levier de blocare

7-2. Sageata indicatoare

3-1.
3-2.

Explicitarea vederii de ansamblu

20-3.
20-4.
20-5.
21-1.
21-2.
22-1.
22-2.
22-3.

Panza de ferastrau
Flansa exterioara
Piulita hexagonala
Cheie cotita

Cheie

Aparatoarea panzei
Pana de despicat
piesa de montaj a aparatoarei
panzei (montant)
Aparatoarea panzei
23-2. Pana de despicat
24-1. Pana de despicat
24-2. Aparatoarea panzei

23-1.

33-1. Rigla de ghidare

33-2. Pozitie mobila

33-3. Surub (B)

33-4. Surub (A)

34-1. Ghidaj

34-2. Suruburi

36-1. Fatd/margine paralela

36-2. Méner

36-3. Surub pentru lemn

36-4. Incleiati

37-1. Fatd/margine paralela

38-1. Suruburi pentru lemn nr. 10
(suficient de lungi pentru a

7-3. Roatd de mana 24-3. Parghie patrunde pe jumétate in placaj)
8-1. Surub de reglare 90° 25-1. Aparatoarea panzei 41-1. Bagheta impingatoare
8-2. Surub de reglare 45° 25-2. Pand de despicat 42-1. Opritor auxiliar
10-1. Sageata indicatoare 26-1. Panza de ferastrau 43-1. Bloc impingator
11-1. Comutator 26-2. Aceste doua distante trebuie sa fie 43-2. Opritor auxiliar
12-1. Lacat egale. 44-1. Retezare
13-1. Comutator 26-3. Pana de despicat 44-2. Taiere oblica
14-1. Parghie 26-4. Suruburi cu cap hexagonal (B) 44-3. Taiere inclinata
15-1. Masa auxiliara (dreapta) 26-5. Suruburi cu cap hexagonal (A) 44-4. Taiere oblica combinata (unghiuri)
16-1. Scald 27-1. Pana de despicat 45-1. Buton rotativ
16-2. Surub 27-2. Aparatoarea panzei 45-2. Placuta
17-1. Masa auxiliara (spate) 28-1. Agatatoare 45-3. Surub opritor fix
17-2. Surub 28-2. Buton rotativ 46-1. Canelura
18-1. Surub 28-3. Sina de ghidare 46-2. Calibru pentru taieri oblice
18-2. Masa auxiliara (stanga) 29-1. Scala 46-3. Buton rotativ
19-1. Cheie cotita 30-1. Suruburi cu cap hexagonal 49-1. Marcaj limita
19-2. Piulitd hexagonala 32-1. Rigla de ghidare 50-1. Capacul suportului pentru perii
19-3. Cheie 32-2. Pozitie eliberata 50-2. Surubelnita
20-1. Flanga interioara 32-3. Pozitie mobila
20-2. Inel 32-4. Pozitie blocata
SPECIFICATII
2704
Model
(pentru tarile europene) (pentru alte tari decat cele europene)
Gaura pentru arbore 30 mm 25 mm si 25,4 mm
Diametrul panzei de ferastrau 260 mm 255 mm
Capacitati maxime 90° 93 mm 91 mm
de taiere 45° 64 mm 63 mm
Turatia in gol (min™") 4.800

Dimensiunea mesei (L x 1)

(665 mm - 1.045 mm) x (753 mm - 1.066 mm)
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

567 mm x (753 mm - 1.066 mm)
cu masa auxiliara (dreapta)

Dimensiuni (L x | x H) cu masa/mesele
neextinsa(e)

715 mm x 753 mm x 344 mm
cu mese auxiliare (dreapta) si (spate)

665 mm x 753 mm x 344 mm
cu masa auxiliara (dreapta)

Greutate neta

34,9 kg

29,5 kg

Clasa de siguranta

8.

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003
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END215-4

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

o
.
@0
®

)7

Cititi manualul de utilizare.
IZOLATIE DUBLA

Purtati ochelari de protectie.

Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie

stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE003-1

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii n lemn.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la

o priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (L,a): 94 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 107 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENH003-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Ferastrau circular cu masa

Model nr./ Tip: 2704

sunt produse in serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

34

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB095-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

Purtati ochelarl de protectie.

2. Nu folosn,l masina in prezenta lichidelor sau
gazelor inflamabile.

3. Nu folositi NICIODATA masina cu un disc
abraziv de retezat.

4.  Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deterioréri inainte de folosire. inlocuiti imediat
o panza fisurata sau deteriorata.

5. Folositi numai panzele de ferastrau
recomandate de producator, care sunt
conforme cu standardul EN847-1, si aveti in
vedere faptul ca pana de despicat nu trebuie
sa fie mai groasa decat latimea de taiere a
panzei de ferastrau si mai subtire decat corpul
panzei.

6. Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile de retezat,
poate provoca vatamari corporale.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Alegeti panza de ferdstrdu adecvata pentru
materialul ce urmeaza a fi taiat.

Nu folositi panze de ferastrau fabricate din otel
rapid.

Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificata pe panza
de ferastrau.

Curatati arborele, flangele (in special suprafata
de montaj) si surubul cu cap hexagonal
inaintea instalarii panzei. O instalare
inadecvata poate cauza vibratia/oscilatia sau
patinarea panzei.

Folositi aparatoarea panzei de ferastrau si
pana de despicat la fiecare operatie la care pot
fi utilizate, inclusiv la toate operatiile de
debitare. Instalati intotdeauna aparatoarea
panzei conform instructiunilor evidentiate in
acest manual. Operatiile de debitare sunt cele
la care panza taie complet piesa de prelucrat,
ca la despicare sau retezare. Nu folositi
NICIODATA masina cu o apiritoare a panzei
defectd si nu fixati NICIODATA apératoarea
panzei cu sfoard, gnur etc. Orice functionare
defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie
remediata imediat.

Reinstalati imediat aparatoarea si pana de
despicat dupa incheierea unei operatii care a
necesitat demontarea aparatoarei.

Nu taiati obiecte metalice cum ar fi cuie si
suruburi. Inspectati piesa de prelucrat si
eliminati toate cuiele, suruburile si materialele
strdine din aceasta inainte de finceperea
lucrarii.

indepartati cheile, bucitile retezate etc. de pe
masa inainte de a conecta comutatorul.

Nu purtati NICIODATA manusi in timpul
operatiei.

Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau.

Nu stationati sau permiteti NICIODATA unei
persoane pe aceeasi linie cu traiectoria panzei
de ferastrau.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
pana de despicat sau piesa de prelucrat
inainte de a conecta comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau o panza neechilibrata.
Masina nu trebuie folositd pentru canelare,
faltuire sau nutuire.

fnlocuiti elementul demontabil de pe masa
cand se uzeaza.

Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functiondrii maginii. Deconectati masina

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.
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inainte de efectuarea reglajelor.

Folositi o bagheta impingatoare cand este
nevoie. Baghetele impingatoare TREBUIE
folosite la despicarea pieselor inguste pentru
a nu fi necesar sa va apropiati mainile sau
degetele de panza.

Depozitati intotdeauna bagheta impingatoare
cand nu o folositi.
Acordati atentie in special instructiunilor

pentru reducerea riscului de RECUL.
RECULUL este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a
panzei de ferastrau. RECULUL provoaca
ejectarea piesei prelucrate din masina, inapoi
catre operator. RECULURILE POT CONDUCE
LA VATAMARI CORPORALE GRAVE. Evitati
RECULURILE prin mentinerea panzei ascutita,
prin mentinerea riglei de ghidare paralela cu
panza, prin mentinerea montata si functionala
a penei de despicat si aparatoarei panzei, prin
fixarea piesei pana cand ati impins-o complet
dincolo de panza si prin evitarea despicarii a
unor piese torsionate sau incovoiate sau care
nu au o margine dreapta pentru a putea fi
ghidate de-a lungul riglei de ghidare.
Nu executati nicio operatie cu mana libera. Cu
mana libera inseamna folosirea mainilor
pentru sprijinirea sau ghidarea piesei de
prelucrat, in locul unei rigle de ghidare sau al
unui calibru pentru taieri oblice.
Nu intindeti NICIODATA mana pe dupa sau
peste panza de ferastrdau. Nu va intindeti
NICIODATA dupi o piesa pana cand panza de
ferastrau nu s-a oprit complet.
Evitati alimentarea brusca si rapida. Alimentati
materialul cat mai lent posibil atunci cand
taiati piese dure. Nu incovoiati sau rasuciti
piesa in timpul alimentarii. Daca blocati sau
intepeniti panza in piesa de prelucrat, opriti
magina imediat. Deconectati masina. Apoi
eliminati blocajul.
Nu indepértati NICIODATA materialul tiiat din
apropierea panzei si nu atingeti aparatoarea
panzei in timpul functionarii panzei.
Eliminati eventualele noduri din piesa de
prelucrat iNAINTE de a incepe tiierea.
Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
- plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si



arsenicul si cromul din cheresteaua
tratata chimic.

Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei
care sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.

Conectati masina la un dispozitiv de colectare
a prafului in timpul taierii.

Aparatoarea poate fi ridicata in timpul potrivirii
piesei de prelucrat si pentru a facilita
curatarea. Asigurati-vda intotdeauna ca
aparatoarea este coborata si alipita de masa
ferastraului inainte de a conecta masina.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

34.

35.

INSTALARE

Pozitionarea ferastraului circular cu masa
Fig.1

Fig.2

Fig.3

Amplasati ferastraul circular cu masa intr-un spatiu bine
luminat si plan, unde puteti asigura un sprijin si un
echilibru sporit. Acesta trebuie instalat intr-o zona care
permite suficient spatiu pentru manipularea facilda a
pieselor de diferite dimensiuni. Ferastraul circular cu
masa trebuie fixat cu patru suruburi sau buloane la
bancul de lucru sau stativul ferastraului circular cu masa
folosind gaurile prevazute in batiul ferastraului circular
cu masa. Cand fixati ferastraul circular cu masa pe
bancul de lucru, asigurati-va ca exista o deschizatura in
blatul bancului de lucru cu dimensiuni egale cu a
deschizaturii din batiul ferastraului circular cu masa
pentru a permite curgerea rumegusului.

Daca ferastraul circular cu masa tinde sa se rastoarne,
sa alunece sau sa se miste in timpul utilizarii, bancul de
lucru sau stativul ferastraului circular cu masa trebuie
fixat la podea.

Depozitarea accesoriilor

Fig.4

Fig.5

Calibrul pentru taieri oblice, panza si cheile pot fi
depozitate pe partea stdnga a batiului, iar rigla de
ghidare poate fi depozitata in partea dreapta a batiului.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

Fig.6

Adancimea de taiere poate fi reglata prin rotirea manetei.
Rotiti maneta in sens orar pentru a ridica panza sau n
sens anti-orar pentru a o cobori.

NOTA:
Pentru a obtine taieturi mai curate, folositi o
adancime de tdiere mica atunci cand taiati
materiale subtiri.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.7

Slabiti parghia de blocare in sens anti-orar si rotiti roata
de mana pana cand obtineti unghiul dorit (0° - 45°).
Unghiul de finclinatie este indicate de sageata
indicatoare.

Dupa obtinerea unghiului dorit, strangeti parghia de
blocare in sens orar pentru a fixa unghiul reglat.

/A\ATENTIE:

Dupa reglarea unghiului de inclinatie, aveti grija sa
strangeti ferm parghia de blocare.

Reglarea opritoarelor fixe

Fig.8

Fig.9

Masina este echipata cu opritoare fixe la 90° si 45° fata
de suprafata mesei. Pentru a verifica si regla opritoarele
fixe, procedati dupa cum urmeaza:

Deplasati roata de mana cat mai departe posibil prin
rotire. Asezati un echer pe masa si verificati daca panza
se afla la un unghi de 90° sau 45° fatd de suprafata
mesei. Daca panza se afla la un unghi indicat in Fig. A,
rotiti suruburile de reglare in sens orar; daca se afla la
un unghi indicat in Fig. B, rotiti suruburile de reglare in
sens anti-orar pentru a regla opritoarele fixe.

Dupa reglarea opritoarelor fixe, reglati panza la 90° fata
de suprafata mesei. Apoi reglati sageata indicatoare
astfel incat muchia din dreapta sa fie aliniata cu gradatia
de 0°.

Fig.10
Actionarea intrerupatorului
Pentru comutatorul tip parghie
Fig.11

/\ATENTIE:

fnainte de a conecta masina,

intotdeauna ca masina este oprita.
Pentru a porni masina, ridicati parghia comutatoare.
Pentru a o opri, coborati parghia comutatoare.

asigurati-va



Placa articulata a parghiei comutatoare poate fi blocata
prin trecerea lacatului prin bratara din partea stanga.

Fig.12

Pentru comutatorul tip buton
Fig.13
A\ATENTIE:

. inainte de utilizare,

porneste si se opreste.

Pentru a porni masina, apasati butonul PORNIT ().
Pentru a o opri, apasati butonul OPRIT (O).

asigurati-va ca masina

Masa auxiliara (dreapta)

Fig.14

Fig.15

Masina este prevazuta cu masa auxiliara (dreapta) pe
partea dreapta a mesei principale. Pentru a folosi masa
auxiliara (dreapta), ridicati ambele pérghii fata dreapta,
extrageti complet masa (dreapta) si apoi coborati
parghiile pentru a o fixa.

Cand folositi masa auxiliara (dreapta), pozitionati placa
gradata pe masa auxiliara - dupa slabirea surubului
acesteia cu o surubelnita - in prelungirea placii gradate
de pe masa principala.

Fig.16

Masa auxiliara (spate)

(accesoriu optional pentru alte tari decat cele
europene)

Fig.17

Pentru a folosi masa auxiliara (spate), slabiti suruburile
din partile stdnga si dreapta, de sub masa, si extrageti
masa catre spate pana la lungimea dorita. Fixati ferm
surubul in pozitia dorita a mesei.

NOTA:

.« Cand folositi masa auxiliara (spate) concomitent cu
utilizarea riglei de ghidare, extrageti masa auxiliara
(spate) pe o lungime de peste 50 mm, astfel incat
sa nu se loveasca de capatul superior al riglei de
ghidare.

Masa auxiliara (stdnga) (accesoriu optional)
Fig.18

Masa auxiliard (stadnga) (accesoriu optional) poate fi
instalatd pe partea stanga a mesei pentru a obtine mai
mult spatiu.

MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Masina este livrata din fabrica cu panza de ferastrau si
aparatoarea panzei in stare demontata. Asamblati-le
dupa cum urmeaza:
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Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

AATENTlE

Asigurati-va ntotdeauna ca masina este oprita si
deconectata inainte de a monta sau demonta
panza.

Folositi numai cheia tubulara Makita livrata pentru
montarea si demontarea panzei. Nerespectarea
acestei indicatii poate conduce la strangerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal. Aceasta poate provoca vatamari
corporale.

Folositi urmatoarea panza de ferastrau. Nu folositi
panze de ferastrau ale caror caracteristici nu

corespund cu cele specificate in aceste
instructiuni.
Pentru modelul | Diametru maxim | Diametru minim | Grosimea panzei Fanta
2704 260 mm 230 mm | maxim 1,8 mm | minim 2 mm

A\ATENTIE:

Verificati diametrul gaurii pentru arbore al panzei
fnainte de a instala panza. Folositi intotdeauna
inelul corect pentru gaura de arbore a panzei pe
care intentionati sa o utilizati.

Fig.19

Demontati elementul demontabil de pe masa. Fixati
flanga exterioara cu cheia cotita si slabiti piulita
hexagonala in sens anti-orar cu cheia. Apoi indepartati
flansa exterioara.

Asamblati flansa interioara, inelul, panza de ferastrau,
flansa exterioara si piulita hexagonalad pe arbore avand
grija ca dintii panzei sa fie orientati in jos catre partea din
fata a mesei. Instalati intotdeauna piulita hexagonala cu
degajarea orientata catre flansa exterioara.

Fig.20
Pentru toate tarile in afara celor europene

AATENTIE

Inelul argintiu cu diametru exterior de 25,4 mm
este instalat pe arbore din fabrica. Inelul negru cu
diametru exterior de 25 mm este inclus in dotarea
standard. inainte de a monta panza pe arbore,
asigurati-va intotdeauna ca pe arbore este instalat
inelul de arbore corect pentru panza pe care
intentionati sa o folositi.
Pentru tarile europene

AATENTlE

Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat
din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.
Pastrati suprafata flansei curata, fara impuritati sau
alte materii aderente; acestea pot cauza patinarea
panzei. Asigurati-vé ca panza este astfel instalata
ncat dintii sa fie aliniati in directia de taiere (rotire).



Pentru a fixa panza, fixati flanga exterioard cu cheia
cotita si apoi strangeti piulita hexagonala in sens orar cu
cheia. ASIGURATI-VA CA ATI STRANS FERM PIULITA
HEXAGONALA.

Fig.21

A\ATENTIE:
Fixati cu grija piulita hexagonala cu cheia. Daca
scapati priza, cheia poate scapa de pe piulita
hexagonala si puteti lovi cu mana muchiile taioase
ale panzei.

Instalarea aparatoarei panzei
Fig.22
Fig.23
/\ATENTIE:

Inainte de a instala aparitoarea panzei,

adancimea de taiere la fnaltimea maxima.
Pentru aparatoarea panzei de tip non-european
Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat
in piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant).
Strangeti suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia
livrata.
Pentru aparatoarea panzei de tip european
Fig.24
Fig.25
Demontati capacul central. Introduceti pana de despicat
in piesa de montaj a aparatoarei panzei (montant).
Strangeti suruburile cu cap hexagonal (A) cu cheia
livrata.
Pozitionati aparatoarea panzei in canelura de pe pana
de despicat. Fixati aparatoarea panzei prin pivotarea
parghiei de pe aparatoarea panzei.
Pentru aparatoarea panzei de tip european si
non-european
Pozitia de instalare a penei de despicat este reglata din
fabrica astfel incat panza si pana de despicat sa fie
coliniare. Totusi, dacd acestea nu sunt coliniare, slabiti
suruburile cu cap hexagonal (B) si reglati piesa de
montaj a aparatoarei panzei (montant) astfel incat pana
de despicat sa fie aliniata direct in spatele panzei. Apoi
strangeti suruburile cu cap hexagonal (B) pentru a fixa
montantul.

reglati

Fig.26

/\ATENTIE:
Daca panza si pana de despicat nu sunt aliniate
corect, in timpul functionarii poate interveni o
strAngere periculoasa a panzei. Asigurati-va ca
acestea sunt aliniate corect. Puteti suferi vatamari
corporale grave daca folositi magina cu pana de
despicat aliniata necorespunzator.
Nu efectuati NICIODATA reglaje in timpul
functionarii masinii. Deconectati masina inainte de
efectuarea reglajelor.
Nu demontati pana de despicat.

Trebwe sa existe o distanta de circa 4 - 5 mm intre pana

de despicat si dintii panzei. Slabiti suruburile cu cap
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hexagonal (A), reglati in mod corespunzator pana de
despicat si strangeti corect suruburile cu cap hexagonal
(A). Atasati piesa demontabila pe masé si apoi verificati
dacéa aparatoarea panzei functioneaza usor inainte de a
fncepe taierea.

Fig.27

Instalarea si reglarea riglei de ghidare

Fig.28

1) Introduceti carligul de la varful riglei de ghidare in sina
de ghidare indepartatd de pe masa sau de pe masa
auxiliara (dreapta), apoi instalati si impingeti inainte rigla
de ghidare astfel incat suportul opritorului sa se
angreneze in cea mai apropiata sina de ghidare.

Pentru a glisa rigla de ghidare lateral pe sina de ghidare,
pivotati butonul rotativ de pe suportul opritorului la
jumatate din cursa acestuia.

Pentru a fixa rigla de ghidare, pivotati complet butonul
rotativ de pe suportul opritorului.

2) Pentru a glisa rigla de ghidare lateral pe sina de
ghidare, retrageti complet butonul rotativ de pe suportul
opritorului fara a trage de parghia de pe butonul rotativ.
3) Pentru a-l demonta, trageti de parghia de pe butonul
rotativ si pivotati complet butonul rotativ inainte in timp
ce trageti de parghie.

Pentru a verifica daca rigla de ghidare este paralela cu
panza, fixati rigla de ghidare la 2 - 3 mm fata de panza.
Ridicati panza la inaltimea maxima. Marcati unul dintre
dintii panzei cu un creion colorat. Masurati distanta (A) si
(B) dintre rigla de ghidare si panza. Efectuati ambele
masuratori folosind dintele marcat cu creionul colorat.
Cele doua valori masurate trebuie sa fie identice. Daca
rigla de ghidare nu este paralela cu panza, procedati
dupa cum urmeaza:

Fig.29
Fig.30
1. Pozitionati rigla de ghidare in pozitia de glisare.

2. Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal de pe
rigla de ghidare cu cheia inbus livrata.

3. Reglati rigla de ghidare pana cand devine
paralela cu panza.

4. Pivotati in jos butonul rotativ de pe rigla de
ghidare, catre operator.

5.  Strangeti cele doua suruburi cu cap hexagonal de
pe rigla de ghidare.

Fig.31

/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati reglat rigla de ghidare astfel
incat sa fie paralelda cu panza, in caz contrar pot
apare reculuri periculoase.
Daca rigla de ghidare nu poate fi fixata ferm, reglati-o
procedand dupa cum urmeaza.

(1) Asezati rigla de ghidare pe masa si apoi
pivotati butonul rotativ la jumatate din cursa
acestuia (pozitia mobila). Strangeti surubul
(A) pana cand rigla de ghidare este



imobilizata. Apoi slabiti-l cu un sfert pana la o
jumatate de rotatie.

Fig.32
Fig.33

(2) Strangeti complet surubul (B) si apoi slabiti-l
cu circa 2 rotatii complete.

(3) Fixati rigla de ghidare pivotand complet
butonul rotativ de pe suportul opritorului
(pozitie blocata).

(4) Asigurati-véd ca rigla de ghidare poate fi
instalatd si demontatd in pozitia initiala
(pozitie eliberata).

(5) Asigurati-va ca rigla de ghidare poate fi
glisata usor, fara oscilatii, cand butonul rotativ
se afla la jumatate din cursa.

A\ATENTIE:

Aveti grija sa nu strangeti suruburile mai mult decat
este specificat in instructiunile de mai sus. Tn caz
contrar, puteti avaria piesele fixate.
Ridicati rigla de ghidare la acelasi nivel cu fata laterala a
panzei. Asigurati-va ca linia de ghidare de pe suportul
opritorului indicd gradatia 0. Daca linia de ghidare nu
indica gradatia 0, slabiti surubul de la placa gradata si
reglati placa gradata.

Fig.34

Conectarea la aspirator

Operatiile de tdiere mai curate pot fi executate prin
conectarea masinii la un aspirator sau colector de praf
Makita.

Fig.35

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:

«  Folositi intotdeauna "obiecte ajutdtoare” cum ar fi
baghete impingatoare si blocuri impingatoare daca
exista pericolul ca mainile sau degetele
dumneavoastra sa ajunga in apropierea panzei.
Fixati intotdeauna ferm piesa de prelucrat cu masa
si rigla de ghidare sau calibrul pentru taieri oblice.
Nu o Tncovoiati sau rasuciti in timpul alimentarii.
Daca piesa este incovoiata sau rasucita, pot
interveni reculuri periculoase.

Nu retrageti NICIODATA piesa in timpul
functionarii panzei. Daca trebuie sa retrageti piesa
fnainte de a finaliza o taietura, opriti intai masina
tinand piesa ferm. Asteptati pana cand panza se
opreste complet inainte de a retrage piesa. In caz
contrar pot interveni reculuri periculoase.

Nu findepértati NICIODATA materialul tiat in
timpul functionarii panzei.

Nu puneti NICIODATA mainile sau degetele pe
traiectoria panzei de ferastrau. Fiti deosebit de
atenti la taierile inclinate.
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Fixati intotdeauna ferm rigla de ghidare pentru a
evita reculurile periculoase.

Utilizati intotdeauna ,obiecte ajutatoare”, precum
baghete Tmpingatoare si blocuri Tmpingatoare,
atunci cand taiati piese de lucru mici sau inguste.

Obiecte ajutatoare

Baghetele impingatoare, blocurile impingatoare sau
opritoarele auxiliare sunt diverse tipuri de "obiecte
ajutatoare". Folositi-le pentru a executa taieri sigure si
precise fara ca utilizatorul sa fie nevoit sa atinga panza
cu nicio parte a corpului.

Bloc impingator

Fig.36

Folositi o bucata de placaj de 19 mm.

Manerul trebuie sa fie centrat pe bucata de placaj.
Fixati-l cu adeziv si suruburi pentru lemn ca in figura.
Piesele mici de lemn de 9,5 mm x 8 mm x 50 mm trebuie
lipite intotdeauna pe placaj pentru a evita uzarea panzei
daca utilizatorul taie accidental in blocul impingator. (Nu
folositi niciodata cuie Tn blocul impingator.)

Opritor auxiliar

Fig.37

Executati opritorul auxiliar din bucéati de placaj de 9,5
mm si 19 mm.

Placaj de lemn (rigla de ghidare)

Fig.38

Un placaj de lemn trebuie folosit la operatiile la care
panza ajunge foarte aproape de rigla de ghidare.
Placajul de lemn pentru rigla de ghidare trebuie sa aiba
o dimensiune identica cu aceasta. Asigurati-va ca partea
inferioara a placajului este perfect culcata pe suprafata
mesei.

Spintecarea

/N\ATENTIE:

- Cand spintecati, demontati calibrul pentru taieri
oblice de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in spatele mesei.
NU permiteti unei placi lungi sa se miste sau sa
translateze pe masa. Aceasta va provoca blocarea
panzei si va spori riscul de recul si vatdamare
corporalda. Suportul trebuie sa aiba aceeasi
inaltime ca si masa.

1. Reglati adancimea de taiere putin mai sus decat
grosimea piesei de prelucrat.

Fig.39
2. Pozitionati rigla de ghidare la latimea dorita a
spintecarii si fixati-o Tn pozitie prin pivotarea
manerului. Tnainte de spintecare, asigurati-vé ca
ati fixat ferm capatul posterior al riglei de ghidare.
Daca acesta nu este fixat suficient, executati
operatile descrise la paragraful intitulat
"Instalarea si reglarea riglei de ghidare".

Porniti masina si alimentati incet piesa de
prelucrat la panza de-a lungul riglei de ghidare.



(1) Daca latimea piesei de spintecat este de 150
mm sau mai mare, folositi cu atentie méana
dreaptd pentru a alimenta piesa. Folositi

mana stanga pentru a tine piesa lipita de rigla

de ghidare.

Fig.40

(2) Daca latimea piesei de spintecat este de 65

mm - 150 mm, folositi bagheta impingéatoare
pentru a alimenta piesa.

Fig.41

(3) Daca latimea piesei de spintecat este mai

mica de 65 mm, bagheta impingatoare nu
poate fi utilizatda deoarece se loveste de
aparatoarea panzei. Folositi opritorul auxiliar
si blocul impingator. Atasati opritorul auxiliar
la rigla de ghidare cu doua bride "C".

Fig.42
Alimentati piesa de prelucrat cu méana pana
cand capatul ajunge la circa 25 mm fata de
marginea frontald a mesei. Continuati
alimentarea folosind blocul  Tmpingator
deasupra opritorului auxiliar pana cand
taierea este finalizata.

Fig.43

Retezare

AATENTIE:

Cand efectuati o retezare, demontati rigla de
ghidare de pe masa.
Cand taiati piese lungi sau late, asigurati
intotdeauna un sprijin adecvat in partile laterale ale
mesei. Suportul trebuie sa aiba aceeasi indltime ca
si masa.
Nu tineti niciodata mainile pe traiectoria panzei.
Callbru pentru taieri oblice
Fig.44
Folositi calibrul pentru taieri oblice la cele 4 tipuri de
taiere prezentate in figura.

AATENTIE
Fixati cu grija butonul rotativ de la calibrul pentru
taieri oblice.
Evitati alunecarea intre piesa de prelucrat si calibru
folosind o metoda de prindere ferma, in special
cand efectuati taieri inclinate.
Nu tineti sau apucati NICIODATA portiunea de
piesa care urmeaza a fi taiata.
Reglati intotdeauna distanta dintre capatul
calibrului pentru taieri oblice si panza de ferastrau
astfel incat sa nu depaseasca 15 mm.
Opritorul fix al calibrului pentru taieri oblice
Fig.45
Calibrul pentru taieri oblice este prevazut cu opritoare
fixe la unghiurile de taiere oblica de 90° si 45°, spre
dreapta si spre stanga, pentru reglarea rapida a
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unghiurilor de taiere oblica.

Pentru a regla unghiul de taiere oblica, slabiti butonul
rotativ de pe calibrul pentru taieri oblice.

Ridicati placuta de pe calibrul pentru taieri oblice pentru
reglarea unui unghi oarecare. Rotiti calibrul pentru taieri
oblice la unghiul de taiere oblica dorit. Readuceti placuta
de pe calibrul pentru taieri oblice in pozitia initiald si
strangeti ferm butonul rotativ in sens orar.

Folosirea calibrului pentru taieri oblice

Fig.46

Introduceti calibrul pentru taieri oblice in canelurile
groase ale mesei. Slabiti butonul rotativ de pe calibru si
aliniati calibrul la unghiul dorit (0° pana la 60°). Alipiti
busteanul de opritor si impingeti-l incet catre panza.

Placaj de lemn auxiliar (calibru pentru taieri
oblice)

Fig.47

Pentru a preveni oscilatia unei placi lungi, echipati
calibrul pentru taieri oblice cu o placa opritoare auxiliara.
Fixati-o cu suruburi/piulite dupa practicarea unor gauri,
insa elementele de fixare nu trebuie sa iasa deasupra
nivelului suprafetei placii.

Transportarea masinii

Fig.48

Asigurati-va ca magina este deconectata.

Transportati masina apucand-o de portiunea indicata in
figura.

A\ATENTIE:

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de a
transporta masina.

Asigurati-va intotdeauna ca aparatoarea panzei
este instalata inainte de a transporta masina.

INTRETINERE

AATENTIE
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Curatarea

Curatati din cand in cand rumegusul si aschiile. Curatati
cu atentie aparatoarea panzei si componentele mobile
din interiorul ferastraului circular cu masa.

Lubrifierea
Pentru a mentine fer&straul circular cu masa intr-o stare
de functionare ireprosabila si pentru a asigura o durata
de exploatare maxima, ungeti din cand in cand
componentele mobile si componentele rotative.
Locuri de ungere:

Tija filetatad pentru ridicarea panzei

Avrticulatia de rotire a cadrului



- Tijele de ghidare a ridicarii de la motor

- Angrenajul pentru ridicarea panzei

. Sinele de ghidare pentru rigla de ghidare

« Axul parghiilor de blocare a mesei auxiliare
(dreapta)

- Partea glisantd a mesei auxiliare (dreapta)

nlocuirea periilor de carbon

Fig.49

Detasati periile de carbon si verificati-le Tn mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacele
port-perie. Pentru a inlocui periile de carbune, demontati
aparatoarea panzei si panza, slabiti parghia de blocare,
apoi inclinati si fixati capul ferastraului la unghiul de
inclinatie de 45°. Culcati cu grija masina pe spate. Apoi
desurubati capacul port-perii. Scoateti periile de carbune
uzate, introduceti-le pe cele noi si fixati capacele
port-perie.

Fig.50

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

Set stativ pentru masa (accesoriu)

Consultati manualul de instructiuni pentru stativul
ferastraului circular cu masa care este livrat cu stativul
ferastraului circular cu maséa ca accesoriu optional.

«  Panze de ferastrau cu placute de otel si carburi

metalice

« Masa auxiliara (stanga)

- Masa auxiliara (spate)

. Rigla de ghidare

- Calibru pentru taieri oblice

«  Cheie cotita 13-22

. Cheie de 19

« Cheie inbus de 5

- Racord (pentru conectarea la colectorul de praf)

«  Placa auxiliara

. Set stativ

Ghidaj glisant



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Lochdurchmesser 8 mm 20-4. AuBenflansch 33-3. Schraube (B)
2-1. 6 mm Std. Unterlegscheibe 20-5. Sechskantmutter 33-4. Schraube (A)
2-2. Nr.10 Holzschraube 40 mm Lénge 21-1. Abgewinkelter Schliissel 34-1. Richtlinie
min. 21-2. Schraubenschliissel 34-2. Schrauben
3-1. 6 mm Std. Unterlegscheibe 22-1. Blattschutz 36-1. Flache/Kante parallel
3-2. 6 mm Montagebolzen & Mutter fest 22-2. Spaltkeil 36-2. Griff
anziehen 22-3. Blattschutzmontagebereich 36-3. Holzschraube
4-1. Gehrungsfugenlehre (Stutze) 36-4. Verleimen
5-1. Parallelanschlag 23-1. Blattschutz 37-1. Flache/Kante parallel
5-2. Schubstock 23-2. Spaltkeil 38-1. Nr. 10 Holzschrauben (lang genug,
6-1. Griff 24-1. Spaltkeil um sie zur Hélfte ins
7-1. Blockierungshebel 24-2. Blattschutz Zwischenbrett einzudrehen)
7-2. Pfeilzeiger 24-3. Hebel 41-1. Schubstock
7-3. Handrad 25-1. Blattschutz 42-1. Hilfsanschlag
8-1.90° Einstellschraube 25-2. Spaltkeil 43-1. Schubblock
8-2. 45" Einstellschraube 26-1. Sageblatt 43-2. Hilfsanschlag
10-1. Pfeilzeiger 26-2. Diese zwei Abstande missen 44-1. QUERSCHNITTE
11-1. Schalter gleich sein. 44-2. GEHRUNGSSCHNITTE
12-1. Vorhangeschloss 26-3. Spaltkeil 44-3. NEIGUNGSSCHNITTE
13-1. Schalter 26-4. Sechskantschrauben (B) 44-4. KAPP- UND
14-1. Hebel 26-5. Sechskantschrauben (A) GEHRUNGSSCHNITTE
15-1. Untertisch (R) 27-1. Spaltkeil (WINKEL)
16-1. Skalenplatte 27-2. Blattschutz 45-1. Knopf
16-2. Schraube 28-1. Haken 45-2. Kleine Platte
17-1. Untertisch (hinten) 28-2. Knopf 45-3. Schraube fir Feststopper
17-2. Schraube 28-3. Fuhrungsschiene 46-1. Rille
18-1. Schraube 29-1. Skala 46-2. Gehrungsfugenlehre
18-2. Untertisch (L) 30-1. Sechskantschrauben 46-3. Knopf
19-1. Abgewinkelter Schliissel 32-1. Parallelanschlag 49-1. Grenzmarke
19-2. Sechskantmutter 32-2. Entriegelte Position 50-1. Kohlenhalterdeckel
19-3. Schraubenschliissel 32-3. Schiebeposition 50-2. Schraubendreher
20-1. Innenflansch 32-4. Verriegelte Position
20-2. Ring 33-1. Parallelanschlag
20-3. Sageblatt 33-2. Schiebeposition
TECHNISCHE DATEN
Modell 2704
(fur europaische Lander) (fir Lander auferhalb Europas)
Spindelloch 30 mm 25 mm und 25,4 mm
Sageblattdurchmesser 260 mm 255 mm
Max. 90° 93 mm 91 mm
Schnittkapazitat 45° 64 mm 63 mm

Leerlaufdrehzahl (min™)

4.800

TischgroRe (L x B)

(665 mm - 1.045 mm) x (753 mm - 1.066 mm)

mit Untertischen (R) und (hinten)

567 mm x (753 mm - 1.066 mm)
mit Untertisch (R)

Abmessungen (L x B x H) mit nicht
herausgefahrenen Untertisch(en)

715 mm x 753 mm x 344 mm
mit Untertischen (R) und (hinten)

665 mm x 753 mm x 344 mm
mit Untertisch (R)

Netto-Gewicht

34,9 kg

29,5 kg

Sicherheitsklasse

8.

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.
« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003
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END215-4

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@[:III - Lesen Sie die

Bedienungsanleitung.
)
@0

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

vorliegende

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.
Nur fur EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdll!

Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
Okologischen Wiederverwertung

zugefuhrt werden.
ENE003-1

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fur das Schneiden von Holz

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europaischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN61029:

Schalldruckpegel (Lpa) : 94 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 107 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENH003-13
Nur fiir europdische Lander
EG-Konformitéatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:
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Tischkreissage
Nummer / Typ des Modells: 2704
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRBerdem werden die Gerdte gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
ENBO095-1

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
3. Benutzen Sie das Werkzeug NIE mit einer
Trennschleifscheibe.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschadigtes Blatt
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

unverziiglich aus.

Verwenden Sie ausschlieBlich die vom
Hersteller empfohlenen Sageblatter, die der
Norm EN847-1 entsprechen, und beachten Sie,
dass der Spaltkeil nicht dicker sein darf als die
Schnittbreite des Sageblatts und nicht diinner
als der Korper des Blattes.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Trennschleifscheiben, kann zu Verletzungen
fiihren.

Wahlen Sie ein fiir das zu schneidenden
Material geeignetes Ségeblatt aus.

Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel
niedrig zu halten.

Verwenden Sie richtig geschliffene Sageblatter.

Beachten Sie die maximale Drehzahl, die auf
dem Ségeblatt angegeben ist.
Reinigen Sie vor der Anbringung des Blattes
Spindel, Flansche (insbesondere deren
Montageflaichen) und Sechskantmutter. Eine
schlechte Anbringung kann zu Vibrationen,
Schlagen und Rutschen des Blattes fiihren.

Verwenden Sie den Ségeblattschutz und den
Spaltkeil fiir jede Arbeit, bei der diese
verwendet werden konnen, auch beim
Durchségen. Installieren Sie den Blattschutz

gemaB den Anweisungen in diesem Handbuch.

Durchsédgen bedeutet, das bei Lings- oder
Querschnitten das Blatt das Werkstiick
komplett durchschneidet. Verwenden Sie das
Werkzeug NIE mit einem fehlerhaften
Blattschutz, und befestigen Sie den
Blattschutz nie mit einem Seil, Band usw.
Etwaige Mangel des Blattschutzes miissen
unverziiglich behoben werden.

Bringen Sie nach einer Arbeit, die ein
Entfernen des Blattschutzes verlangt, den
Blattschutz und den Spaltkeil sofort wieder an.
Schneiden Sie keine metallenen Objekte wie
N&gel und Schrauben. Untersuchen Sie das
Werkstiick auf Nagel, Schrauben und andere
Fremdmaterialien, und entfernen Sie diese ggf.
vor Arbeitsbeginn.

Entfernen Sie Schliissel, Abschnitte usw. vom
Tisch, bevor Sie das Werkzeug einschalten.
Tragen Sie KEINE Handschuhe wahrend des
Betriebs.

Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern.

Stehen Sie NIEMALS in Richtung des
Ségeblatts und halten Sie alle Personen aus
diesem Bereich fern.
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Blatt das
Werkstiick und den Spaltkeil nicht beriihrt.
Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss liber ein schlecht ausgewuchtetes
Blatt oder kann auf einen nicht fachgerechten
Einbau deuten.

Das Werkzeug darf nicht zum Schneiden von
Schlitzen, Fugen und Nuten verwendet
werden.

Ersetzen Sie den Tischeinsatz , wenn er
abgenutzt ist.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem

Werkzeug Einstellungen vor. Ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen vornehmen.
Verwenden Sie einen Schubstock, wenn
erforderlich. Schubstécke MUSSEN bei
Langsschnitten von schmalen Werkstiicken
verwendet werden, um zu vermeiden, dass
lhre Hande oder Finger zu nah ans Séageblatt
kommen.

Heben Sie den Schubstock gut auf, wenn er
nicht verwendet wird.

Beachten Sie insbesondere die Anweisungen
zur  Minimierung des Risikos eines
RUCKSCHLAGS. Bei einem RUCKSCHLAG
handelt es sich um eine plotzliche Reaktion
auf ein verklemmtes, verbogenes oder falsch
angebrachtes Sigeblatt. Ein RUCKSCHLAG
fiihrt dazu, dass das Werkstiick riickwarts aus
dem Werkzeug in Richtung Bediener
ausgestoBen wird. RUCKSCHLAGE KONNEN
ZU SCHWEREN VERLETZUNGEN FUHREN.
Vermeiden Sie RUCKSCHLAGE, indem Sie das
Blatt scharf halten, den Parallelanschlag
parallel zum Blatt einstellen, Spaltkeil und
Blattschutz in Ordnung und an ihrer Position
halten, das Werkstiick nicht loslassen, bis es
das Blatt vollstindig passiert hat, und indem
Sie keine Langsschnitte an einem Werkstiick
ausfiihren, das verbogen oder verdreht ist und
keine gerade Kante hat, die sich am Anschlag
entlangfiihren lasst.

Filhren Sie keine Freihandarbeiten aus.
Freihand bedeutet, dass Sie anstelle eines
Parallelanschlags oder einer
Gehrungsfugenlehre  lhre Hénde dazu
benutzen, das Werkstiick abzustiitzen oder zu
fihren.

Greifen Sie NIE hinter oder liber das Séageblatt.
Greifen Sie NIE nach einem Werkstiick, wenn
das Séageblatt noch lauft.

Vermeiden Sie einen abrupten, schnellen
Vorschub. Schieben Sie harte Werkstiicke so
langsam wie moglich vor. Sie diirfen das



Werkstiick wahrend des Vorschubs weder
biegen noch verdrehen. Wenn sich das Blatt
im Werkstiick verklemmt oder blockiert,
schalten Sie das Werkzeug sofort aus. Ziehen
Sie den Stecker. Beseitigen Sie die Blockade.
Entfernen Sie NIE abgeschnittene Stiicke
neben dem Blatt oder berithren den
Blattschutz, wahrend das Sageblatt noch lauft.
Entfernen Sie lose Aste aus dem Werkstiick,
BEVOR Sie mit dem Sagen beginnen.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie
niemals am Kabel, um das Geridt aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden
und Kanten fern.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere
Fortpflanzungsschiaden verursachen kann.
Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter
anderem:

Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.

lhr Risiko hdngt davon ab, wie oft Sie
diese Arbeiten ausfiihren. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu  gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.

34. SchlieBen das Werkzeug beim Sagen an eine
Staubabsaugvorrichtung an.

Die Schutzhaube kann beim Ansetzen des
Werkstiicks und zur einfacheren Reinigung
angehoben werden. Stellen Sie immer sicher,
dass die Schutzhaube unten ist und flach am
Ségetisch anliegt, bevor Sie das Werkzeug
einstecken.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

30.

31.

32.

33.

aus chemisch

35.
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INSTALLATION

Positionierung der Tischkreissdge

Abb.1

Abb.2

Abb.3

Stellen Sie die Tischkreissage in einem gut beleuchteten
und ebenen Bereich auf, auf der sicherer Stand und
Balance mdglich sind. Sie sollte in einem Bereich
aufgestellt werden, der genug Raum fir ein einfaches
Handhaben der Werkstlicke bietet. Die Tischkreissége
ist mit vier Schrauben oder Bolzen, die durch die dafir
vorgesehenen Locher auf der Unterseite der
Tischkreissage gefiihrt werden, auf der Werkbank oder
dem Gestell zu sichern. Sorgen Sie beim Sichern der
Tischkreissdge auf der Werkbank dafiir, dass oben in
der Werkbank ein Loch von der GréRe vorhanden ist,
wie es sich auch in der Tischkreissage befindet, damit
das Sagemehl hindurchfallen kann.

Wenn die Tischkreissdge wahrend des Betriebs die
Tendenz hat, zu kippen, zu rutschen oder sich zu
bewegen, muss die Werkbank bzw. das Gestell auf dem
Boden gesichert werden.

Aufbewahrung des Zubehors

Abb.4

Abb.5

Gehrungsfugenlehre, Sageblatter und Schlissel kdnnen
auf der linken Seite des Gleitschuhs und der
Parallelanschlag auf dessen rechter Seite aufbewahrt
werden.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.6

Um die Schnitttiefe einzustellen, drehen Sie den Giriff.
Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, um das Blatt zu
heben, und dagegen, um es zu senken.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fir saubere Schnitte bei dinnen
Materialien eine flache Tiefeneinstellung.

Einstellen des Neigungswinkels

Abb.7

Lésen Sie den Entsperrungshebel gegen den
Uhrzeigersinn und drehen Sie das Handrad, bis der
gewlinschte Winkel (0° - 45°) erreicht ist. Der
Neigungswinkel wird durch den Pfeilzeiger angezeigt.
Wenn Sie den gewinschte Winkel eingestellt haben,
ziehen Sie den Entsperrungshebel im Uhrzeigersinn fest,
um die Einstellung zu sichern.



/\ACHTUNG:
Nach Einstellen des Neigungswinkels muss der

Entsperrungshebel fest angezogen werden.
Einstellen der Feststopper
Abb.8
Abb.9

Das Werkzeug verfiigt liber Feststopper bei 90° und 45°
zur Tischoberflache. Um die Feststopper zu prifen und
einzustellen, gehen Sie wie folgt vor.

Bewegen Sie das Handrad so weit wie mdoglich durch
Drehen. Legen Sie ein Einstelldreieck auf den Tisch und
prifen Sie, ob sich das Blatt bei 90° bzw. 45° zur
Tischoberflache befindet. Wenn sich das Blatt in einem
in Abbildung A angezeigten Winkel befindet, drehen Sie
die Einstellschrauben im Uhrzeigersinn. Wenn der
Winkel einem in Abbildung B entspricht, drehen Sie die
Einstellschrauben gegen den Uhrzeigersinn, um die
Feststopper einzustellen.

Nach Einstellen der Feststopper stellen Sie das Blatt in
90° zur Tischoberflache. Stellen Sie dann den
Pfeilzeiger so ein, dass seine rechte Kante auf die
Einteilung 0° weist.

Abb.10
Einschalten

Fiir Hebelschalter
Abb.11

AACHTUNG:
Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen des
Werkzeugs an das Stromnetz stets, dass dieses
ausgeschaltet ist.
Heben Sie zum Starten des Werkzeugs den
Hebelschalter. Zum Stoppen des Werkzeugs senken Sie
den Hebelschalter.
Die Scharnier-Hebelschalterplatte lasst sich durch ein
Vorhangeschloss durch die Haspe auf der linken Seite
sichern.

Abb.12
Fiir Tastschalter
Abb.13

AACHTUNG:
Stellen Sie vor dem Betrieb sicher, dass das
Werkzeug ein- und ausgeschaltet ist.
Betdtigen Sie zum Starten des Werkzeugs den
EIN-Schalter ().
Betdtigen Sie zum Stoppen des Werkzeugs den
AUS-Schalter (0).

Untertisch (R)

Abb.14

Abb.15

Dieses Werkzeug ist auf der rechten Seite des
Haupttisches mit einem Untertisch (R) ausgestattet. Um
den Untertisch (R) zu benutzen, heben Sie beide Hebel
auf der vorderen rechten Seite, ziehen den Tisch (R)
ganz heraus und senken dann die Hebel, um ihn zu
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sichern.

Bei Verwendung des Untertisches (R) bringen Sie die
Skalenplatte nach Lésen der entsprechenden Schraube
mit einem Schraubendreher so am Untertisch an, dass
sie der Skalenplatte am Haupttisch folgt.

Abb.16

Untertisch (hinten)

(optionales Zubehor fiir Lander auBerhalb
Europas)

Abb.17

Um den Untertisch (Rlckseite) zu verwenden, I6sen Sie
die Schrauben an der linken und rechten Seite an der
Unterseite des Tisches, und ziehen Sie den Tisch nach
hinten bis zur gewlinschten Lange. Ziehen Sie an der
gewlnschten Lange die Schrauben fest.

ANMERKUNG:
Um den Untertisch (hinten) gemeinsam mit dem
Parallelanschlag zu benutzen, ziehen Sie den
Untertisch (hinten) mehr als 50 mm heraus, so
dass er nicht gegen das obere Ende des
Parallelanschlags stoRt.

Untertisch (L) (optionales Zubehor)

Abb.18

Der Untertisch (L) (optionales Zubehor) kann auf der
linken Seite des Tisches angebracht werden, um mehr
Platz zu erhalten.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Bei der Auslieferung des Werkzeugs sind Sageblatt und

Blattschutz nicht montiert. Bringen Sie sie wie folgt an:

Montage und Demontage des Sageblatts

/N\ACHTUNG:

- Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie das Séageblatt einsetzen
oder entfernen.

Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Sechskantschliussel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie das folgende Sageblatt.
Verwenden Sie niemals Sageblatter, die den in
diesen Anleitungen angegebenen Kenngréfien
nicht entsprechen.



Fur Modell | Max. Durchm.| Min. Durchm. | S&geblattstarke Schlitz
2704 260 mm 230 mm  |1,8 mm oder weniger| 2 mm oder mehr
AACHTU NG:

Prifen Sie den Spindellochdurchmesser des
Blattes, bevor Sie es montieren. Verwenden Sie
immer den richtigen Ring fur den
Spindellochdurchmesser des Blattes, das Sie
verwenden mdéchten.

Abb.19

Entfernen Sie den Tischeinsatz vom Tisch. Halten sie
den AuBenflansch mit dem abgewinkelten Schlussel,
und l6sen Sie die Sechskantsteckschraube gegen den
Uhrzeigersinn mit dem Schllssel. Entfernen Sie dann
den AuRenflansch.

Bringen Sie den Innenflansch auf der Spindel an, den
Ring, das Sageblatt, den AuRenflansch und die
Sechskantmutter, wobei Sie darauf achten, dass die
Zahne des Blattes nach unten auf die Vorderseite des
Tisches zeigen. Bringen Sie die Sechskantmutter immer
so an, dass ihr abgestufter Bereich zum AuRenflansch
zeigt.

Abb.20
Fiir alle Lander auBerhalb Europas

AACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 254 mm ist werkseitig auf der Spindel
befestigt. Der schwarze Ring mit einem auReren
Durchmesser  von 25 mm wird als
Standardausstattung mitgeliefert. Bevor Sie das
Sageblatt auf der Spindel anbringen, sollten Sie
immer sicherstellen, dass der richtige Ring fir das
Spindelloch des Sé&geblatts, das Sie verwenden
mdochten, auf der Spindel angebracht ist.

Fir europadische Lander

AACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem aufReren Durchmesser
von 30 mm ist werkseitig zwischen Innen- und
AuRenflansch befestigt.
Halten Sie den AuRenflansch sauber von Schmutz
und anderer haftender Materie; diese kdnnte
ansonsten das Blatt rutschen lassen. Das Blatt
muss so angebracht sein, dass die Z&hne in
Schneiderichtung (Drehrichtung) zeigen.
Um das Blatt in Position zu sichern, halten sie den
AuBenflansch mit dem abgewinkelten Schlissel und
ziehen die Sechskantsteckschraube im Uhrzeigersinn
mit dem Schlissel an. ZIEHEN SIE DIE
SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.

Abb.21

/A\ACHTUNG:
Halten Sie die Sechskantschraube sorgsam mit
dem Schlissel fest. Wenn sich |hr Griff 16st, kann
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der Schlissel von der Sechskantschraube
abrutschen, und Ihre Hand kann gegen die
scharfen Blattkanten schlagen.

Montieren des Blattschutzes
Abb.22
Abb.23

/\ACHTUNG:

Vor der Montage des Blattschutzes stellen Sie die

Schnitttiefe auf das Maximum ein.
Fiir nicht europdischen Blattschutz
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schlussel an.
Fiir européischen Blattschutz
Abb.24
Abb.25
Entfernen Sie die Mittenabdeckung. Bringen Sie den
Spaltkeil im Blattschutzmontagebereich an (Stitze).
Ziehen Sie die Sechskantschrauben (A) mit dem
mitgelieferten Schliissel an.
Bringen Sie den Blattschutz in der Rille des Spaltkeils an.
Sichern Sie den Blattschutz durch Drehen des Hebels
am Blattschutz.
Fiir sowohl europaischen als auch nicht
europaischen Blattschutz
Die Montageposition des Spaltkeils ist werkseitig so
eingestellt, dass sich Blatt und Spaltkeil in einer geraden
Linie befinden. Sollten sie sich jedoch nicht in einer
geraden Linie befinden, so |Iésen Sie die
Sechskantschrauben (B) und stellen den
Blattschutzmontagebereich (Stiitze) so ein, dass der
Spaltkeil direkt hinter dem Blatt ausgerichtet ist. Ziehen
Sie dann die Sechskantschrauben (B) zur Sicherung der
Stitze an.

Abb.26

/N\ACHTUNG:
Wenn Blatt und Spaltkeil nicht korrekt ausgerichtet
sind, kann es wahrend des Betriebs zu

gefahrlichen Verklemmungssituationen kommen.

Achten Sie auf eine korrekte Ausrichtung. Ohne

einen korrekt ausgerichteten Spaltkeil kann es zu

schweren Personenschaden kommen.

Nehmen Sie NIEMALS bei laufendem Werkzeug

Einstellungen vor. Ziehen Sie den Stecker, bevor

Sie Einstellungen vornehmen.

Entfernen Sie nicht den Spaltkeil.
Zwischen dem Spaltkeil und den Zahnen des Blattes
muss ein Abstand von 4 bis 5 mm sein. Lésen Sie die
Sechskantschrauben (A), stellen Sie den Spaltkeil
entsprechend ein und ziehen Sie die
Sechskantschrauben (A) wieder fest. Bringen Sie den
Tischeinsatz am Tisch an und prifen Sie vor dem
Schneiden, ob der Blattschutz reibungslos funktioniert.

Abb.27



Montage und Einstellung des
Parallelanschlags

Abb.28

1) Fihren Sie den Haken an der Spitze des
Parallelanschlags in die entfernte Fiihrungsschiene am
Tisch bzw. Untertisch (R) ein, und installieren und
schieben Sie den Parallelanschlag nach vorn, so dass
der Backenhalter an der nachsten Fuhrungsschiene
eingreift.

Um den Parallelanschlag auf der Fuihrungsschiene
seitwarts zu verschieben, drehen Sie den Knopf am
Backenhalter in die mittlere Position.

Um den Parallelanschlag zu sichern, drehen Sie den
Knopf am Backenhalter fest.

2) Um den Parallelanschlag auf der Flhrungsschiene
seitwarts zu verschieben, drehen Sie den Knopf am
Backenhalter voll zuriick, ohne den Hebel am Knopf zu
ziehen.

3) Um ihn zu entfernen, ziehen Sie den Hebel am Knopf
und drehen den Knopf am Backenhalter voll hinein,
wahrend Sie den Hebel ziehen.

Um zu Uberprifen, ob sich der Parallelanschlag parallel
zum Blatt befindet, sichern Sie den Parallelanschlag im
Abstand von 2 - 3 mm zum Blatt. Heben Sie das Blatt so
weit wie moglich an. Markieren Sie einen der
Sagezahne mit Kreide. Messen Sie den Abstand (A) und
(B) zwischen Parallelanschlag und Blatt. Nehmen Sie
beide Messungen an dem mit Kreide markierten Zahn
vor. Die zwei Messungen missen identisch sein. Wenn
der Parallelanschlag nicht parallel zum Blatt ist, gehen
Sie wie folgt vor:

Abb.29

Abb.30

1. Positionieren Sie

Schiebeposition.

Lésen Sie die beiden Sechskantsteckschrauben

am Parallelanschlag mit dem mitgelieferten

Sechskantschlissel.

3. Stellen Sie den Parallelanschlag ein, bis er
parallel zum Blatt liegt.

den Parallelanschlag in

2.

4. Drehen Sie den Knopf am Parallelanschlag
herunter in Richtung Bediener.
5. Ziehen Sie die beiden Sechskantschrauben am
Parallelanschlag fest.
Abb.31
/\ACHTUNG:
Der Parallelanschlag muss so angebracht werden,
dass er sich parallel zum Blatt befindet, da es
ansonsten zu gefahrlichen Riickschldagen kommen
kann.
Wenn der Parallelanschlag nicht fest angezogen werden
kann, richten Sie ihn mit Hilfe der folgenden

Verfahrensweise aus.
(1) Setzen Sie den Parallelanschlag auf dem
Tisch auf und drehen Sie anschlieBend den
Knopf in die mittlere Position
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(Schiebeposition). Ziehen Sie die Schraube
(A) fest, bis der Parallelanschlag nicht mehr
bewegt werden kann. Lésen Sie diese dann
um 1/4 bis 1/2 Umdrehung.

Abb.32
Abb.33

(2) Ziehen Sie die Schraube (B) ganz an und
I6sen Sie sie anschlieBend um 2 ganze
Umdrehungen.

(3) Arretieren Sie den Parallelanschlag, indem
Sie den Knopf am Backenhalter festdrehen
(verriegelte Stellung).

(4) Vergewissern  Sie sich, dass der
Parallelanschlag in der urspriinglichen
Position (entriegelte Position) befestigt und
entfernt werden kann.

(5) Vergewissern Sie sich, dass sich der
Parallelanschlag weich und ohne Rucken
verschieben lasst, wenn der Knopf in der
mittleren Position ist.

/\ACHTUNG:

Achten Sie darauf, dass Sie die Schrauben nicht
fester als mit den in den obigen Anleitungen
angegebenen Werten festziehen.
Zuwiderhandlungen kénnen die befestigten Teile
beschadigen.
Bringen Sie den Parallelanschlag biindig mit der Seite
des Blattes an. Vergewissern Sie sich, dass die
Richtlinie auf dem Backenhalter auf Einteilung 0 zeigt.
Wenn die Richtlinie nicht auf Einteilung 0 zeigt, I6sen
Sie die Schraube auf der Skalenplatte und stellen die
Skalenplatte ein.

Abb.34

AnschlieBen eines Staubsaugers

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger ~ oder
Staubsammler an das Werkzeug anschlieRen, kénnen
Sie sauberer arbeiten.

Abb.35

ARBEIT

/\ACHTUNG:

Benutzen Sie immer Arbeitshilfen wie Schubstcke
und -blécke, wenn die Gefahr besteht, dass lhre
Hande oder Finger nah ans Blatt kommen.

Halten Sie das Werkstilick immer fest gegen den
Tisch und den Parallelanschlag bzw. die
Gehrungsfugenlehre. Sie dirfen es wahrend des
Vorschubs weder biegen noch verdrehen. Wenn
das Werkstlick verbogen oder verdreht wird, kann
es zu gefahrlichen Riickschlagen kommen.

Ziehen Sie das Werkstiick NIE bei laufendem Blatt
heraus. Wenn Sie das Werkstlick vor Beendigung
eines Schnittes herausziehen miissen, schalten
Sie zuerst das Werkzeug aus, wobei Sie das



Werkstiick festhalten. Warten Sie, bis das Blatt
sich nicht mehr dreht, bevor Sie das Werkstlick
herausziehen. Zuwiderhandlungen konnen zu
gefahrlichen Riickschlagen fihren.

Entfernen Sie NIE Abschnitte bei laufendem Blatt.
Halten Sie NIEMALS Ihre Hand oder lhre Finger in
den Weg des Ségeblatts. Seien Sie besonders bei
Neigungsschnitten vorsichtig.

Sichern Sie den Parallelanschlag immer ganz fest,
ansonsten kann es zu geféhrlichen Rickschlagen
kommen.

Verwenden Sie beim Schneiden schmaler
Werkstiicke stets "Arbeitshilfen”, wie Spannhilfen
oder Schraubstdcke.

Arbeitshilfen

Schubstocke und -blécke und Hilfsanschlage sind
Arbeitshilfen. Verwenden Sie diese fiir sichere, saubere
Schnitte, ohne mit einem Korperteil in Kontakt mit dem
Blatt zu geraten.

Schubblock

Abb.36

Verwenden Sie 19 mm-Stiick Sperrholz.

Der Griff sollte sich in der Mitte des Sperrholzstiicks
befinden. Bringen Sie ihn mit Leim und Holzschrauben
wie dargestellt an. 9,5 mm x 8 mm x 50 mm kleine
Holzstlicke missen immer an das Sperrholz geleimt
werden, damit das Blatt bei einem versehentlichen
Schnitt in den Block nicht stumpf wird. (Verwenden Sie
nie Nagel im Schubblock.)

Hilfsanschlag

Abb.37

Stellen Sie einen Hilfsanschlag aus 9,5 mm- und 19
mm-Sperrholzteilen her.

Zwischenbrett (Parallelanschlag)

Abb.38

Ein Zwischenbrett sollte dann verwendet werden, wenn
das Blatt nah an den Parallelanschlag kommt. Das
Zwischenbrett fir den Parallelanschlag sollte von der
gleichen GroRe sein wie der Parallelanschlag. Die
Unterseite des Zwischenbretts muss plan mit der
Tischoberflache sein.

Langsschnitte

AACHTUNG:

Entfernen Sie far Langsschnitte
Gehrungsfugenlehre vom Tisch.
Sorgen Sie beim Schneiden langer und groRer
Werkstlicke immer fiir ausreichend Unterstiitzung
hinter dem Tisch. Lange Bretter durfen auf dem
Tisch NICHT rutschen oder sich bewegen. Dies
kann zum Einklemmen des Séageblatts flihren und
somit zu einem gefahrlichen Rickschlag und zu
schweren Verletzungen. Die Stlitze muss genauso
hoch sein wie der Tisch.

1.  Stellen Sie die Schnitttiefe ein bisschen tber der
Starke des Werkstlicks ein.

die
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Abb.39

2. Stellen Sie den Parallelanschlag auf die
gewlinschte Schnittbreite, und ziehen Sie ihn
durch Drehen des Griffs fest. Achten Sie bei
Langsschnitten darauf, dass das vordere und
hintere Ende des Parallelanschlags gesichert ist.
Wenn er nicht fest genug gesichert ist, befolgen
Sie die Anweisungen im Abschnitt "Montage und
Einstellung des Parallelanschlags".

3.  Schalten Sie das Werkzeug ein und schieben Sie
das Werkstlick entlang dem Parallelanschlag in
das Blatt vor.

(1) Bei einer Schnittbreite von 150 mm und mehr
schieben Sie das Werkstiick vorsichtig mit
der rechten Hand vor. Mit der linken Hand
halten Sie das Werkstiick in Position gegen
den Parallelanschlag.

Abb.40

(2) Bei einer Schnittbreite von 65 mm - 150 mm
verwenden Sie den Schubstock, um das
Werkstiick vorzuschieben.

Abb.41

(3) Bei einer Schnittbreite von weniger als 65
mm kann der Schubstock nicht verwendet
werden, da er den Blattschutz berihrt.
Verwenden Sie den Hilfsanschlag und den
Schubblock. Bringen Sie den Hilfsanschlag
am Parallelanschlag mit den beiden
Klammern "C" an.

Abb.42
Schieben Sie das Werkstlck per Hand vor,
bis das Ende etwa 25 mm von der vorderen
Kante des Tisches entfernt ist. Schieben Sie
weiter mit dem Schubblock oben auf dem
Hilfsanschlag vor, bis der Schnitt vollendet
ist.

Abb.43

Querschnitte

/\ACHTUNG:

Entfernen Sie fur Querschnitte den

Parallelanschlag vom Tisch.
Sorgen Sie beim Schneiden langer und grof3er
Werkstiicke immer flir ausreichend Unterstlitzung
an den Seiten des Tisches. Die Stiutze muss
genauso hoch sein wie der Tisch.
Halten Sie die Hande immer vom Weg des
Séageblatts fern.

Gehrungsfugenlehre

Abb.44

Verwenden Sie fur die 4 in der Abbildung dargestellten

Schnittarten die Gehrungsfugenlehre.



/\ACHTUNG:
. Sichern Sie den Knopf an der Gehrungsfugenlehre
sorgfaltig.
Vermeiden Sie ein Kriechen von Werkstiick und
Lehre, indem Sie die Anordnung festhalten,
besonders bei Winkelschnitten.
Halten oder greifen Sie NIE den Teil
Werksttlicks, der abgeschnitten werden soll.
Stellen Sie den Abstand zwischen dem Ende der
Gehrungsfugenlehre und dem Séageblatt nie lber
15 mm ein.
Gehrungsfugenlehren-Feststopper
Abb.45
Die Gehrungsfugenlehre verfugt fir schnelles Einstellen
der Gehrungswinkel rechts wie links Uber Feststopper
bei 90° und 45°.
Zum Einstellen des Gehrungswinkels I6sen Sie den
Knopf an der Gehrungsfugenlehre.
Heben Sie die kleine Platte an der Gehrungsfugenlehre
fir eine freie Einstellung. Drehen Sie die
Gehrungsfugenlehre bis zum gewinschten Winkel.
Stellen Sie die kleine Platte an der Gehrungsfugenlehre
zurlick in die Ausgangsposition und sichern Sie den
Knopf im Uhrzeigersinn.
Verwendung der Gehrungsfugenlehre
Abb.46
Schieben sie die Gehrungsfugenlehre in die dicken
Rillen im Tisch. Lésen Sie den Knopf an der Lehre und
stellen Sie sie auf den gewlinschten Winkel ein (0° bis
60°). Bringen Sie das Material biindig mit dem Anschlag
und schieben Sie es in das Blatt vor.

des

Hilfszwischenbrett (Gehrungsfugenlehre)
Abb.47

Um bei langen Brettern ein Flattern zu vermeiden,
statten Sie die Gehrungsfugenlehre mit einem
Hilfszwischenbrett aus. Befestigen Sie es mit
Bolzen/Schrauben, nachdem Sie Lécher gebohrt haben.
Die Befestigungen dirfen aber nicht aus dem
Zwischenbrett hervorstehen.

Transport des Werkzeugs

Abb.48

Ziehen Sie den Stecker.

Tragen Sie das Werkzeug an den in der Abbildung
gezeigten Teilen.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile, bevor
Sie das Werkzeug transportieren.
Stellen Sie immer sicher, dass der Blattschutz
angebracht ist, bevor Sie das Werkzeug
transportieren.

50

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Reinigung

Reinigen Sie das Werkzeug regelmaRig von Sagemehl
und -spanen. Reinigen Sie sorgfaltig den Blattschutz
und die beweglichen Teile in der Tischkreissage.

Schmierung
Um die Tischkreissdge in einwandfreiem Zustand zu
halten und dessen Lebensdauer zu verldngern, dlen
oder fetten Sie die beweglichen und drehbaren Teile
regelmaBig.
Schmierstellen:
Gewindespindel zum Heben des Blattes
Scharnier zum Drehen des Rahmens
Flhrungsspindeln zum Heben am Motor
Getriebe zum Heben des Blattes
Fihrungsschiene flr den Parallelanschlag
Spindel der Entsperrungshebel am Untertisch (R)
Verschiebbarer Teil des Untertisches (R)

Kohlenwechsel

Abb.49

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Birstenhalterkappen zu entfernen. Um die Kohleblrsten
auszutauschen, entfernen Sie den Blattschutz und l6sen
den Entsperrungshebel, kippen den Sagekopf und
sichern ihn auf einem Neigungswinkel von 45°. Legen
Sie das Werkzeug vorsichtig auf die Riickseite. Losen
Sie dann die Burstenhalterkappe. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohleblirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Burstenhalterkappen wieder fest an.

Abb.50
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses

Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Gestellsatz (Zubehor)
Siehe die Bedienungsanleitung zum
Tischkreisséagengestell, die mit dem Gestell als
optionalem Zubehor geliefert wird.
. Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen
Untertisch (L)
Untertisch (hinten)
Parallelanschlag
Gehrungsfugenlehre
Abgewinkelter Schlissel 13-22
Schlissel 19
Sechskantschliissel 5
Verbindung (fir Anschluss an Staubsammler)
Zusatzplatte
Gestellsatz
Schiebefiihrung
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Furatatméré 8 mm 20-3. Frészlap 33-2. Mozgathato pozicié
2-1. 6 mm szabv.. alatétkarika 20-4. Kiils6 illesztdperem 33-3. Csavar (B)
2-2.10 sz. facsavar 40 mm-es minimalis 20-5. Hatlapfejl anya 33-4. Csavar (A)
hosszal 21-1. Ellentart6 kulcs 34-1. Vezet6vonal
3-1. 6 mm szabv.. alatétkarika 21-2. Kulcs 34-2. Csavarok
3-2. 6 mm-es rogzitécsavar és anya, 22-1. FUrészlapvédd 36-1. Homloklap/szél parhuzamos
huzza meg 22-2. Hasitokés 36-2. Fogantyd
4-1. Gérvago mérce 22-3. fUrészlapvédd rogzitési helye 36-3. Facsavar
5-1. Parhuzamvezet6 (tdmasz) 36-4. Osszeragasztani
5-2. Nyomérad 23-1. FUrészlapvédd 37-1. Homloklap/szél parhuzamos
6-1. Fogantyu 23-2. Hasitokés 38-1. 10 sz. facsavarok (elég hosszuak,
7-1. Zarretesz 24-1. Hasitokés hogy a betét feléig hatoljanak)
7-2. Nyilban végz6dé mutaté 24-2. Furészlapvédd 41-1. Nyomérud
7-3. Kézikerék 24-3. Kar 42-1. Segédvezetd
8-1.90° beadllitocsavar 25-1. FUrészlapvédd 43-1. Nyométémb
8-2.45° beadllitocsavar 25-2. Hasitokés 43-2. Segédvezetd
10-1. Nyilban végz6dé mutatd 26-1. Flrészlap 44-1. HARANTVAGAS
11-1. Kapcsold 26-2. A két tavolsagnak egyeznie kell. 44-2. GERVAGAS
12-1. Lakat 26-3. Hasitokés 44-3, FERDEVAGAS
13-1. Kapcsolo 26-4. Hatlapfejii csavarok (B) 44-4. KOMBINALT GERVAGAS
14-1. Kar 26-5. Hatlapfejii csavarok (A) (SZOGEK)
15-1. Asztalhosszabbité (R) 27-1. Hasitokés 45-1. Gomb
16-1. Mérélemez 27-2. Furészlapvédd 45-2. Kisméret( lemez
16-2. Csavar 28-1. Ovtarto 45-3. Utkdz6 csavarja
17-1. Asztalhosszabbité (hatso) 28-2. Gomb 46-1. Horony
17-2. Csavar 28-3. Vezet6sin 46-2. Gérvago mérce
18-1. Csavar 29-1. Skala 46-3. Gomb
18-2. Asztalhosszabbitd (L) 30-1. Hatlapfejli csavarok 49-1. Hatarjelzés
19-1. Ellentarté kulcs 32-1. Parhuzamvezetd 50-1. Kefetartd sapka
19-2. Hatlapfejii anya 32-2. Kioldott pozicid 50-2. Csavarhtzo
19-3. Kulcs 32-3. Mozgathato pozicio
20-1. Belsé illesztéperem 32-4. Rogzitési pozicid
20-2. Gydra 33-1. Parhuzamvezeté
RESZLETES LEIRAS
2704
Modell
(Eurdpai orszagok) (Eurépan kiviili orszagok)
Tengelyfurat 30 mm 25 mm és 25,4 mm
Flrészlap atméréje 260 mm 255 mm
Max. 90° 93 mm 91 mm
vagoteljesitmény 45° 64 mm 63 mm
Uresjarati sebeség (min™") 4800

Asztal mérete (H x SZ)

(665 mm - 1045 mm) x (753 mm - 1066 mm)
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatso)

567 mm x (753 mm - 1066 mm)
asztalhosszabbitéval (R)

Méretek (H x SZ x M) nem kihtzott

asztal(ok) mellett

715 mm x 753 mm x 344 mm
asztalhosszabbitokkal (R) és (hatso)

665 mm x 753 mm x 344 mm
asztalhosszabbitéval (R)

Tiszta tdomeg

34,9 kg

29,5 kg

Biztonsagi osztaly

8.

-F

olyamatos kutato-

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.




END215-4

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

@I:]El - Olvassa el a hasznalati Gtmutatot.

KETTOS SZIGETELES
Viseljen védészemiiveget.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egytt!

Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkoz6
2002/96/EC eurdpai unios iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
O0sszhangban torténd alkalmazasara, az
életkora végét elér6 elektromos
berendezéseket elkilonitve kell
begydjteni és természetbarat

Ujrafelhasznalé izemben feldolgozni.
ENE003-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam faanyagok vagasara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lpa) : 94 dB(A)
HangteIJeS|tmenySZ|nt (Lwa) : 107 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.

ENH003-13

Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Asztali korflirész

Tipusszam/ Tipus: 2704

sorozatgyartasban késziil, és

Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
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Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a

figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi tajékozédas
érdekében.

ENB095-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI

s

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN
ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

Viseljen szemvédot.
2. Ne haszndlja a szerszamot gyulékony

folyadékok vagy gazok jelenlétében.

3. SOHA ne haszndlja a szerszamot darabolo
koszoritarcsaval.

4. Gondosan ellendrizze a fiirészlapot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt flirészlapot.

5. Csak a gyarto altal ajanlott és az EN847-1

szamu szabvanynak megfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a
hasitokés nem lehet vastagabb, mint a



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.

19.

20.

flirészlappal megvaldsithat6 vagas szélessége,
illetve nem lehet vékonyabb, mint maga a
flirészlap.

Csak az ebben a kézikbnyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koszoritarcsak
hasznalata sériilést okozhat.

Véalassza a vagand6é anyag fajtajanak
megfeleld filirészlapot.
Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt

flirészlapokat.

A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.

Hasznaljon megfeleléen megélezett
flirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.

Tisztitsa meg az orsoét, az illesztéperemeket
(kiilondsen azok szerelési feliiletét) és a
hatlapfejii csavart a fiirészlap felszerelése
elétt. A rosszul felszerelt fiirészlap
rezeghet/imbolyoghat vagy megcsuszhat.
Hasznalja a fiirészlapvédét és a hasitokést
minden miivelethez, amelyekhez azok
hasznalhatok, beleértve a
keresztiilflirészeléseket is. Mindig szerelje fel a
fiirészlapvédot az ebben az utmutatéban leirt
utasitasok szerint. A keresztiilflirészelési
miiveletek azok, amelyek soran a fiirészlap
teljesen atvagja a munkadarabot, mint példaul
a hasitas vagy a keresztvagas. SOHA ne
hasznalja a szerszamot hibas flirészlapvédével,
vagy kotéllel, zsineggel, stb. rogzitett
flirészlapvédovel. A filirészlapvéd6é barmilyen
rendellenességét azonnal meg kell javitani.
Azonnal szerelje vissza a filirészlapvédét és a
hasitokést az olyan miiveletek befejezését

kovetéen, amelyekhez le kellett szerelni
azokat.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A miivelet megkezdése el6tt

ellenérizze a munkadarabot, és hlizza ki beléle
az Osszes szeget, csavart és mas idegen
anyagot.

Tavolitsa el a kulcsokat, levagott darabokat,
stb. az asztalrél, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

SOHA NE viseljen keszty(it a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a fiirészlap utvonalatol.
SOHA ne alljon a fiirészlap utvonalaba és
masoknak is tiltsa meg ezt.

Ellendrizze, hogy a filirészlap nem ér a
hasitékéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
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21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.

A szerszam nem hasznalhaté réselésre,
szadalasra vagy hornyolasra.

Az elkopott asztalbetétet cserélje ki.

SOHA ne végezzen beallitasokat a szerszam
miikodése kozben. Aramtalanitsa a
szerszamot miel6tt nekikezd a beallitasnak.
Hasznalja a nyomorudat ha sziikséges. A
nyomérudat KOTELEZO hasznalni keskeny
munkadarabok hasitasakor, hogy a keze vagy
ujjai tavol maradjanak a filrészlaptol.

Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomérudat.

Kiilonosen figyelien oda a VISSZARUGAS
kockazatat csokkenté utmutatasokra. A
VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakciéja a
beszorult, elhajlott vagy rosszul all6 flirészlap

esetén. VISSZARUGAS hatasara a
munkadarab a kezel6 felé kilokédik a
szerszambol. A VISSZARUGAS SULYOS

SZEMELY! SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST ugy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezeté6t
parhuzamosan tartjia a fiirészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
vannak és megfelel6en miikodnek, nem oldja a
munkadarab befogasat addig, amig végig nem
tolta azt a fiirészlap mellett, és nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezethet6.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztia meg a
munkadarabot és nem a parhuzamvezetével
vagy a gérvagoé mércével.

Ne nyujtsa a kezét a flirészlap koré vagy folé.
SOHA ne nyuljon a munkadarab utan amig a
fiirészlap teljesen meg nem allt.

Keriilje el a hirtelen, gyors el6retolast. Kemény
munkadarabok vagasakor annyira lassan tolja
azt elére, amennyire csak lehetséges.
Eléretolaskor ne hajlitsa meg vagy csavarja
meg a munkadarabot. Ha fiirészlap elakad
vagy beszorul a munkadarabba, azonnal allitsa
le a szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.

SOHA ne tavolitsa el a levagott darabokat a
flirész kozelébdl vagy érjen a
fiirészlapvéd6hoz ha a fiirészlap még forog.
Usse ki a meglazult gorcsoket a
munkadarabb6él még a vagas megkezdése
ELOTT.

Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne prébalja
rangatassal kihazni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinért a h6tol, az olajtol és az
éles peremektol.



33. A hasznalat folyaman keletkez6 fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:

o6lom az olomalapu festékkel

munkadarabokbdl és

arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.

Az ilyen anyagok behatasanak kockazata

attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez

ilyen jellegd munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:

dolgozzon jol szell6ztetett helyen, és a

munkavégzéshez hasznaljon erre a célra

jovahagyott munkavédelmi
felszereléseket, mint példaul olyan

porvédo6 alarcokat, amelyet kifejezetten a

mikroszkopikus részecskék kisziirésére

fejlesztettek ki.

34. A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo

berendezéshez fiirészeléskor.

A fiirészlapvédé felemelheté a munkadarab

beallitasahoz és a tisztitas megkonnyitéséhez.

Mindig gy6zédjon meg réla, hogy a

flirészlapvédé burkolat felfekszik az asztalra

még miel6tt aram ala helyezi a szerszamot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

bevont

35.

UTASITASOKAT
UZEMBEHELYEZES

Az asztali korfilirész elhelyezése
Fig.1

Fig.2

Fig.3

Az asztali korflrészt jol megvilagitott és vizszintes
teriileten helyezze el, ahol biztosithato a j6 tdmaszkodas
és az egyensuly. A gépet olyan terlileten kell Gzembe
helyezni, ahol elegendé hely van a munkadarabok
kezeléséhez. Az asztali korflrészt négy csavarral vagy
csapszeggel kell rogziteni a munkapadhoz vagy egy
flirészallvanyhoz az asztali flirész aljan talalhaté négy
furat segitségével. Amikor rogziti az asztali korfiirészt a
munkapadon ellendrizze, hogy a munkapad felsé részén
talalhatd nyilds mérete egyezik a flirész alsé részén
talalhato nyilassal, hogy a flirészpor ki tudjon hullani.

Ha a hasznalat soran barmilyen jel utal arra, hogy az
asztali frész felborulhat, elcstiszhat vagy elmozdulhat,
akkor a munkapadot vagy az allvanyt rogziteni kell a
padiohoz.

A tartozékok tarolasa

Fig.4

Fig.5

A gérvago mérce, a flirészlap és a kulcsok az alapzat
bal oldalan tarolhaték, mig a parhuzamvezetd az alapzat
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jobb oldalan.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.6
A vagasi mélység a markolat elforditasaval allithato.
Forditsa el a markolatot az 6ramutaté jarasaval egyezé
iranyba a flirészlap felemeléséhez vagy az ellenkezd
iranyba a leengedéséhez.

MEGJEGYZES:
Vékony anyagok vagasakor haszndlja a sekély
mélység bedllitast a tisztabb vagas érdekében.

A ferdevagasi szog beallitasa

Fig.7

Lazitsa meg a reteszel6kart az 6ramutatd jarasaval
ellentétes irdnyban és forditsa el a kézikereket a kivant
sz0g (0° - 45°) bedllitdsahoz. A ferdevagasi szoget a
nyilban végz6dé mutato jelzi.

A kivant sz6g beallitasa utan annak régzitéséhez huzza
meg a reteszel6kart az Ooramutatd jarasa szerint
elforgatva azt.

AVIGYAZAT:
A kivant szog beadllitdsa utan ne felejtse el teljesen
meghuzni a reteszel6kart.

Az litk6zok bedllitasa

Fig.8
Fig.9
Ez a szerszam az asztal felliletéhez képest 90°-os és
45°-0s Utkozékkel van felszerelve. Az (itk6z6k

ellenérzése és bedllitasa kovetkezdképpen végezhetd
el:

A kézikereket forgatva mozgassa azt el amennyire csak
lehet. Helyezzen egy haromszégvonalzét az asztalra és
ellen6rizze, hogy a fiirészlap pontosan 90°-ot vagy
45°-ot zar be az asztal fellletével. Ha a flrészlap az A.
abran lathaté szogben van, akkor forgassa el a
beadllitécsavart az dramutato jarasanak iranyaba; ha a B.
abran lathaté szogben van, akkor forgassa el a csavart
az Oramutatd jarasaval ellentétesen az (tk6zd
beallitdsahoz.

Az Utkdzok beadllitasa utan allitsa a flrészlapot 90°-ra az
asztal fellletéhez képest. Ezutan dllitsa be a nyilban
végz6dd mutatét Ggy, hogy derékszog esetén a 0°-os
beosztasra mutasson.

Fig.10



A kapcsol6 hasznalata

Kar tipusu kapcsol6 esetén

Fig.11

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellendrizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz huzza fel a kapcsoldkart.

A kikapcsolashoz nyomja le a kapcsoldkart.

A kapcsolokar csuklos véddlemeze elreteszelheté egy

lakatot atdugva a lakatpanton a bal oldalon.

Fig.12

Nyomégombos kapcsol6 esetén

Fig.13

AVIGYAZAT:
A hasznalat megkezdése elétt ellenérizze, hogy a
szerszam be- vagy kikapcsolt allapotban van.

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( | )

gombot.

A kikapcsolashoz nyomja le a Kl ( O ) gombot.

Asztalhosszabbité (R)

Fig.14
Fig.15
Ez a szerszam az asztal jobb oldalan
asztalhosszabbitéval (R) van felszerelve. Az

asztalhosszabbitd (R) hasznalatdhoz emelje fel mindkét
kart jobbra elél, teljesen huzza ki az asztalt (R) majd
engedje le a karokat a régzitéshez.

Az asztalhosszabbit6 (R) hasznalatakor allitsa be ugy a
skalat az asztalhosszabbiton - miutan meglazitotta a
rajta taldlhatdé csavart egy csavarhuzéval - hogy
illeszkedjen az asztalon talalhat6 skalahoz.

Fig.16

Asztalhosszabbit6 (hatso)

(opcionalis kiegészité az Eurépan kiviili
orszagokban)

Fig.17

Az asztalhosszabbité (hatsd) hasznalatahoz lazitsa meg
az asztal alatt a bal és jobb oldalon talalhaté csavarokat,
és huzza ki a hosszabbitét hatrafelé a kivant
hosszusagura. A kivant hossz elérése utan hizza meg a
csavart.

MEGJEGYZES:
Ha az asztalhosszabbitot (hatso) a
parhuzamvezetével egyutt hasznalja, az

asztalhosszabbitot 50 mm-nél nagyobb tavolsagra
huzza ki, hogy az ne iitkdzzén a parhuzamvezeté
felsd végébe.

Asztalhosszabbit6 (L) (opcionalis kiegészitd)
Fig.18

Az asztalhosszabbitét (L) (opcionalis kiegészité) az
asztal bal oldalara lehet felszerelni, ha szélesebb
teriiletre van szlikség.
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.
A szerszam a gyarbdl ugy kerll kiszallitasra, hogy a
firészlap és a flrészlapvédd nincsenek felszerelve.
Szerelje fel azokat a kdvetkezd médon:

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flrészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitdsahoz
csak a Makita dugokulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztasa esetén a hatlapfejli csavart
tulhdzhatja vagy nem hluzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.
A kovetkezd flrészlapokat haszndlja. Ne
hasznadljon olyan flirészlapokat, amelyek nem
felelnek meg az ebben az utmutatéban leirt
kévetelményeknek.

Tipus Max. atm. | Min. atm. | Firészlap vastagsdga | Flirészjarat
2704 260 mm 230 mm | 1,8 mm vagy kevesebb| 2 mm vagy tobb|
AVIGYAZAT:

A flrészlap felszerelése el6tt ellendrizze a
flrészlap tengelyfuratanak atmérgjét. Mindig a
hasznalni  kivant flrészlap tengelyfuratdhoz
megfeleld gyir(t hasznalja.

Fig.19

Tavolitsa el az asztalbetétet az asztalrdl. Fogja meg a
kilsé illesztéperemet az ellentartd kulccsal és lazitsa
meg a hatlapfeji anyat egy kulccsal, azt az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba forgatva. Ezutan vegye le
a kulsé illesztéperemet.

Szerelie fel a bels6 illesztéperemet, a gydrit, a
firészlapot, a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji
anyat a tengelyre, odafigyelve arra, hogy a fiirészlap
fogai az asztal elején lefelé nézzenek. A hatlapfejli anyat
mindig ugy helyezze fel, hogy a bemélyedd része a
kiilsé illesztéperem felé nézzen.

Fig.20
Eurépan kiviili orszagok

AVIGYAZAT:
A 25,4 mm-es kils6é atméréji ezist gylrl gyarilag
van a tengelyre szerelve. A 25 mm-es kiils6
atmérdji fekete gylrl szabvany felszerelésként
van mellékelve. Miel6tt felszereli a flrészlapot a
tengelyre, mindig ellenérizze, hogy a hasznalni



kivant flrészlap tengelyfuratanak megfelelé gydri
van a tengelyre helyezve.
Euroépai orszagok

/AAVIGYAZAT:
A 30 mm-es kiilsé atméréja gylrd gyarilag van a
belsé és kilsd illesztéperemek kdzé szerelve.

Az illesztéperemek fellletét tartsa
szennyezbanyagoktol és mas  megtapadd
anyagoktol tisztan, mert azok a flirészlap
csUszasat okozhatjak. Ellenérizze, hogy a

flrészlap ugy lett felszerelve, hogy a fogai a vagasi
(forgasi) irdanyba néznek.
A flrészlap rogzitéséhez fogja meg a kilsé
illeszt6peremet az ellentarto kulccsal, majd huzza meg a
hatlapfejli anyat egy kulccsal, azt az odramutatod
jarasanak iranyaba forgatva. GYOZODJON MEG ROLA,
HOGY A HATLAPFEJU ANYAT EROSEN BEHUZTA.

Fig.21

/AAVIGYAZAT:
Figyelijen oda, hogy a hatlapfejii anyat évatosan
fogja a kulccsal. Ha a fogasa megcsuszik, a kulcs
lecsiszhat a hatlapfejii anyarél és a keze
nekiltédhet az éles flirészélnek.

A flirészlapvédo felszerelése
Fig.22
Fig.23
AVIGYAZAT:

A flrészlapvédé felszerelése el6tt allitsa a vagasi

mélységet a legnagyobbra.
Nem eurépai tipusu flirészlapvédé
Tavolitsa el a kdzépsé fedelet. Helyezze a hasitokést a
firészlapvédé rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfejl csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.
Europai tipusu flirészlapvédoé
Fig.24
Fig.25
Tavolitsa el a kdzéps6 fedelet. Helyezze a hasitokést a
firészlapvédé rogzitési helyére (tdmaszra). Hizza meg
a hatlapfejl csavarokat (A) a mellékelt kulccsal.
Helyezze a flirészlapvédét a hasitokésen levé vajataba.
Rogzitse a flirészlapvédét a flrészlapvédén talalhatd
kar lehajtasaval.
Eurépai és nem eurépai tipusu flirészlapvédoék
A hasitokés felszerelési helye gyarilag ugy van bedllitva,
hogy a flirészlap és a hasitokés egy vonalban legyenek.
Ugyanakkor ha nincsenek egy vonalban, akkor lazitsa
meg a hatlapfejli csavarokat (B) és allitsa be a
firészlapvédé rogzitési helyét (tdmaszt) ugy, hogy a
hasitokés kozvetlenll a flirészlap mogé kerdljon. Ezutan
hizza meg a hatlapfejli csavarokat (B) a tamasz
régzitéséhez.

Fig.26
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AVIGYAZAT:

Ha flrészlap és a hasitokés nincsenek
megfeleléen elrendezve, akkor a mikodés soran
veszélyes beékelédések torténhetnek.
Bizonyosodjon meg rola, hogy az elrendezésuk
megfelel6. Komoly személyi sériiléseknek teheti ki
magat, ha a szerszamot nem megfeleléen
beallitott hasitokéssel hasznalja.

SOHA ne végezzen bedllitdsokat a gép miikddése

kézben. Aramtalanitsa a szerszamot miel6tt
nekikezd a beallitasnak.
Ne tavolitsa el a hasitokést.

Korulbelil 4-5 mm-es tavolsagnak kell lennie a

hasitokés és a flirészfogak kozott. Lazitsa meg a
hatlapfejli csavarokat (A), allitsa be ennek megfeleléen
a hasitokést, majd szorosan hlizza meg a hatlapfejl
csavarokat (A). Helyezze vissza az asztalbetétet az
asztalba, ezutdn még a vagas megkezdése -el6tt
ellendrizze, hogy a flrészlapvéd6é akadalymentesen
mukodik.

Fig.27
A parhuzamvezeto felszerelése és beallitasa
Fig.28

1) Akassza a parhuzamvezeté végén talalhaté kampot
az asztal vagy az asztalhosszabbité (R) tavolabbi
vezet6sinébe, majd rakja fel és tolia elére a
parhuzamvezetét ugy, hogy a parhuzamvezetd tartéja
beakadjon a kdzelebbi vezetbsinbe.

A parhuzamvezet§ elcsusztatasahoz az oldals6
vezet6sinek mentén félutig hajtsa le a gombot a
parhuzamvezetd tartéjan.

A parhuzamvezeté rogzitéséhez telijesen hajtsa le a
gombot a parhuzamvezeté tartéjan.

2) A parhuzamvezetd elcsusztatdsahoz az oldalsé
vezetésinek mentén allitsa teljesen vissza a gombot a
parhuzamvezetd tartéjan anélkil, hogy kihuzna a
gombon talalhaté kart.

3) Az eltavolitdsahoz huzza ki a gombon talalhat6 kart
és teljesen hajtsa el6re a gombot, a kart kihtizva tartva.
Annak ellenérzésére, hogy a parhuzamvezetd
parhuzamos a fiirészlappal, rogzitse a parhuzamvezet6t
2 - 3 mm-re a flrészlaptol. Emelje a flrészlapot a
maximalis magassagig. Jeldlje meg az egyik flrészfogat
egy zsirkrétaval. Mérje le a parhuzamvezet6 és a
firészlap kozotti (A) és (B) tavolsagokat. Mindkét
méréshez a krétaval megjeldlt fogat hasznalja. A két
mérésnek egyeznie kell. Ha a parhuzamvezeté nem
parhuzamos a fiirészlappal, akkor jarjon el a kdvetkezd
maodon:

Fig.29

Fig.30

1. Alitsa a parhuzamvezetét  csusztathato
poziciéba.

2. lLazitsa meg a két imbuszcsavart a

parhuzamvezetén a mellékelt imbuszkulccsal.



3. Allitsa be a parhuzamvezetét, hogy parhuzamos
legyen a flirészlappal.

4. Hajtsa le a parhuzamvezetén talalhaté gombot a
kezel6 felé.

5. HUuzza meg a két imbuszcsavart a
parhuzamvezetén.

Fig.31

AvicyAzar:

Gy6z6djon meg réla, hogy a parhuzamvezetét ugy
allitotta be, hogy az parhuzamos a fiirészlappal,
mert ellenkezd esetben veszélyes visszarigasok
torténhetnek.
Ha a parhuzamvezet6 nem régzithetd szilardan, akkor
dllitsa be azt a kdvetkez6 eljaras szerint.
(1) Tegye a parhuzamvezetét az asztalra majd
hajtsa le félutig a gombot (mozgathatd
pozicié). Huzza meg a csavart (A) amig a
parhuzamvezeté mozdithatatlan lesz. Ezutan
lazitson rajta 1/4 és 1/2 kdzotti fordulatnyit.

Fig.32
Fig.33
(2) Teljesen hGzza meg a csavart (B), majd
lazitson rajta 2 teljes fordulatnyit.
Rogzitse a parhuzamvezetét ugy, hogy
teliesen lehajtia a parhuzamvezetén levd
gombot (régzitési pozicio).
Ellenérizze, hogy a parhuzamvezetd
felszerelheté és eltavolithatd az eredeti
helyzetébe (felengedett pozicio).
Ellenérizze, hogy a parhuzamvezetd
ingadozas nélkl, akadalymentesen
csusztathaté amikor a gomb félutig van
lehajtva.

©)
(4)

®)

/AAVIGYAZAT:
Figyelien oda, hogy a csavarokat nehogy az
utmutatéban megadottnal nagyobb nyomatékkal
hizza meg. Ennek figyelmen kivil hagyasa a
meghuzott alkatrészek karosodasat okozhatja.
Tegye a parhuzamvezetét a flirészlap oldalaval egy
sikba. Ellenérizze, hogy a parhuzamvezetd tartéjan a
vezetévonal a 0 értékre mutat. Ha a vezetévonal nem
mutat a 0 értékre, lazitsa meg a csavart a skalan és
dllitsa be a skalat.

Fig.34

Porszivo csatlakoztatasa

Tiszta miveletek végezheték ha a szerszamot egy
Makita porszivéhoz vagy porgytijtéhdz csatlakoztatja.

Fig.35

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Mindig hasznéljon "munkasegédeket" ugymint
nyomérudakat és nyomoétémboket amikor fennall a
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veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kozel
kerilhetnek a flirészlaphoz.

A munkadarabot mindig szilardan tamassza az
asztalon és a parhuzamvezetdn vagy a gérvago
mércén. Elbretolaskor ne hajlitsa meg vagy
csavarja azt. Ha a munkadarab meghajlik vagy
megcsavarodik, akkor veszélyes visszarigasok

térténhetnek.
SOHA ne huzza vissza a munkadarabot amikor a
flrészlap forog. Ha vissza kell huzni a

munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
elébb kapcsolja ki a szerszamot a munkadarabot
erésen fogva. Varja meg amig a firészlap teljesen
megall és csak azutdn hlzza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszarugasokat okozhat.

SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flirészlap forog.

SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flirészlap ttjaba.
Legyen kildndsen dvatos a ferdevagasokkal.
Mindig régzitse a parhuzamvezetét vagy veszélyes
visszarugasok torténtnek.

Ha kisméretli, keskeny munkadarabokat vag,

mindig haszndljon ,munkasegédeket”, példaul
nyomorudakat és nyomoétdmboket.
Munkasegédek
Nyomoérudak, nyométdmboék vagy segédvezeték

tartoznak a "munkasegédek" kilénb6z6 tipusaihoz.
Haszndlja ezeket, hogy biztonsagos és biztos vagasokat
végezzen anélkil, hogy a kezelének barmely
testrészével a flrészlaphoz kellene érnie.

Nyométomb

Fig.36

Hasznaljon egy 19 mm-es furnérdarabot.

A fogantydnak a furnérdarab koézepén kell lennie.
Régzitse ragasztoval és facsavarokkal az abranak
megfeleléen. Egy kisméretli, 9,5 mm x 8 mm x 50
mm-es fadarabot mindig hozza kell ragasztani a
furnérhoz, nehogy a fiirészlap eltompuljon ha a kezel6
egy hiba folytdn a nyométémbbe vag. (Soha ne verjen
szdgeket a nyomotdmbbe.)
Segédvezetd

Fig.37

A segédvezet6t 9,5 mm-es
furnérdarabokbdl készitse el.
Fabetét (parhuzamvezetd)
Fig.38

Egy fabetétet kell hasznalni a miiveletekhez amikor a
fUrészlap tal kézel kerilhet a parhuzamvezet6hdz. A
parhuzamvezetére szerelhetd fabetét mérete
ugyanakkora kell legyen, mint a parhuzamvezet&é.
Ellenérizze, hogy a betét alsé része parhuzamos az
asztal feluletével.

és 19 mm-es



Parhuzamos vagas

AVIGYAZAT:

Parhuzamos vagaskor tavolitsa el a gérvago
meércét az asztalrol.
Hosszu és nagyméretli munkadarabok vagasakor
mindig legyen megfelelé tdmaszték az asztalon tul.
NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a flrészlap
beszorulasat okozhatja és noveli a visszarugas és
a személyi sérllések kockazatat. A tamaszték
magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az
asztalé.

1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint
a munkadarab vastagsaga.

Fig.39

2. A parhuzamvezet6ét allitsa a kivant vagasi

szélességre és rogzitse a fogantyu lehajtasaval. A

parhuzamos vagas el6tt ellenérizze, hogy a

parhuzamvezeté hatsé vége rogzitve van. Ha

nincs elég jol rogzitve, akkor kdvesse "A

parhuzamvezeté felszerelése és beallitasa"

fejezetben leirtakat.

Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja

elére a munkadarabot a flrészlapra a

parhuzamvezeté mentén.

(1) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 150
mm vagy szélesebb, a jobb kezével tolja
elére koriltekintéen a munkadarabot. A bal
kezével tartsa ellen a munkadarabot a
parhuzamvezetének.

Fig.40
(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége 65
mm - 150 mm kozétti, haszndlja a

nyomérudat a munkadarab el6retolasahoz.

Fig.41
(3) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 65 mm, a nyomoérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltaldlja a flirészlapvédét.
Hasznaljon segédvezet6t és nyométombot. A
segédvezetét illessze a parhuzamvezetéhoz

két "C" szoritoval.

Fig.42
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz az asztal ellils®
végétdl. Folytassa az elbretolast a
nyométdmbbel a segédvezetd felsé részén a
vagas befejezéséig.

Fig.43

Harantvagas

AVIGYAZAT:
Harantvagas végzésekor vegye le a parhuzamos
vezet6t az asztalrol.
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Hosszi  vagy nagyméreti  munkadarabok
vagasakor mindig legyen megfelel6 tdmaszték az
asztal oldalaindl. A tamaszték magassaga
ugyanolyan kell legyen, mint az asztalé.

- Akezeit mindig tartsa tavol a flirészlap utjatol.

Gérvago mérce

Fig.44

A gérvagd mérce az abran lathatd négyféle vagashoz

hasznalhato.

AVIGYAZAT:
Régzitse a gérvagd mércén talalhaté gombot.
Kerilje el a munkadarab és a mérce elcsiszasat
szilard befogok alkalmazasaval, kuldndsen szdg
alatti vagaskor.
SOHA NE tartsa vagy fogja meg a munkadarab
"levagni" kivant részét.
Mindig allitsa be a tavolsagot a gérvagé mérce
vége és a flrészlap kozott, hogy az ne legyen
nagyobb, mint 15 mm.
Gérvago mérce (itk6z6i
Fig.45
A gérvagd mérce utkdzdkkel rendelkezik 90°-os, 45°-0s
jobbos és balos gérvagasi szogeknél a gérvagasi szdg
gyors beallitasahoz.
A gérvagasi szog beadllitdsahoz lazitsa meg a gérvago
mércén talalhaté gombot.
Emelje fel a gérvagé mércén talalhatd kisméretli lemezt
a tetsz6leges szog beallitdsahoz. Forditsa el a gérvagd
mércét a kivant gérvagasi széghdz. Allitsa vissza a
gérvagoé mércén talalhatd kisméretli lemezt az eredeti
allasba és huzza meg a gombot az éramutatd jarasanak
iranyaba elforgatva.
A gérvago mérce hasznalata
Fig.46
Csusztassa a gérvagd mércét az asztalon lathat6 vastag
vajatokba. Lazitsa meg a gombot a mércén és allitsa be
a kivant szoget (0° és 60° kozott). Hozza egy sikba a
fadarabot a vezetével és egyenletesen tolia a
flrészlapra.

Segéd fabetét (gérvagé mérce)

Fig.47

A hosszU deszkak ingadozasanak elkerllésére a
gérvagé meércére szereljen segédvezetét. Rogzitse
fejescsavarokkal/anyakkal, furatok befurasa utan, de a
kotéelemek nem emelkedhetnek ki a lap felliletébol.

A szerszam szallitasa

Fig.48

Ellenérizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.

A szerszamot az abranak megfelelé moédon fogva
szallitsa.

AVIGYAZAT:
A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.
Mindig ellendrizze, hogy a flirészlapvédd a helyén
van miel6tt szallitja a szerszamot.

rogzitsen



KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Tisztitas

I1d6rél idére takaritsa le a flirészport és a forgacsot.
Ovatosan tisztitsa meg a flirészlapvédsét és a mozgd
alkatrészeket az asztali korflirész belsejében.

Kenés
Az asztali korflirész kivalé Gzemi allapotanak megdrzése
és a maximalis élettartam elérése érdekében id6rél idére
olajozza vagy zsirozza meg a mozgd és forgd
alkatrészeket.
Kenési helyek:
. Aflrészlap felemelésére szolgalé menetes tengely
Csukl6 a keret elforgatasara
A motoron talalhat6, emelkedést vezet6 tengelyek
Flrészlap emel&attétele
Parhuzamvezetd vezetdsinjei
Asztalhosszabbité (R) reteszel6 karjainak tengelye
Asztalhosszabbité (R) csuszo része

A szénkefék cseréje

Fig.49

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Haszndljon egyforma
szénkeféket.

A szénkefetarték fedelének eltavolitdsahoz hasznaljon
csavarhuzot. A szénkefék kicseréléséhez vegye le a
flrészlapvédét és a firészlapot, majd lazitsa meg a
reteszelbkart, dontse meg a flirészfejet és rogzitse azt
45°-0s ferdevagasi szogben. Ovatosan fektesse hatara
a szerszamot. Csavarja ki a szénkefetartd fedelét.
Tavolitsa el az elkopott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat és csavarja vissza a szénkefetartok fedelét.

Fig.50

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.
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TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Asztali allvany (tartozék)
Tajékozddjon az asztali allvany hasznalati Gtmutatéjabol,
amely opcionalis tartozékként van az asztali allvanyhoz
mellékelve.

Acél és karbidvégli flrészlapok

Asztalhosszabbito (L)

Asztalhosszabbit6 (hatso)

Parhuzamvezetd

Gérvago mérce

Ellentarto kulcs, 13-22

Kulcs, 19

Imbuszkulcs, 5

Csatlakoz6 (porgyUjté csatlakoztatasahoz)

Segédlemez

Allvany

Csuszo6vezetd



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1. Priemer otvoru 8 mm

2-1. 6 mm $tandardna podloZka

2-2. €. 10 drevena skrutka 40 mm min.
dizka

3-1. 6 mm $tandardna podlozka

3-2. 6 mm montazna skrutka a matica
pevne pritiahnuté

4-1. Meradlo zrezania

5-1. Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

5-2. Prepichavacia tycka

6-1. Rucka

7-1. Blokovacia packa

7-2. Ukazovatel v smere Sipky

7-3. Ruéne ovladané koleso

8-1.90° Nastavovacia skrutka

8-2. 45" Nastavovacia skrutka

10-1. Ukazovatel v smere Sipky

11-1. Prepina¢

12-1. Visiaci zamok

13-1. Prepina¢

14-1. Packa

15-1. Bo¢na lista (R)

16-1. Tabula meradla

16-2. Srauba (Skrutka)

17-1. Bo¢na lista (zadna Cast)

17-2. Srauba (Skrutka)

18-1. Srauba (Skrutka)

18-2. Bocna lista (L)

19-1. Francuzsky klu¢

19-2. Sestboké matica

19-3. Francuzsky klu¢

20-1. Vnutorna obruba

20-2. Prstenec

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

20-3. Cepel pily

20-4. VonkajSia obruba

20-5. Sestboka matica

21-1. Francuzsky klu¢

21-2. Francuzsky klu¢

22-1. Chrani¢ ostria

22-2. Stiepiaci ndz

22-3. Montazna Cast vodidla ¢epele
(stabilnd)

23-1. Chrani¢ ostria

23-2. Stiepiaci ndz

24-1. Stiepiaci noz

24-2. Chrani¢ ostria

24-3. Packa

25-1. Chrani¢ ostria

25-2. Stiepiaci noz

26-1. Cepel

26-2. Tieto dve vzdialenosti maju byt
rovnaké.

26-3. Stiepiaci noz

26-4. Sesthranné skrutky (B)

26-5. Sesthranné skrutky (A)

27-1. Stiepiaci ndz

27-2. Chrani¢ ostria

28-1. Hak

28-2. Gombik

28-3. Vodiaca lista

29-1. Stupnica

30-1. Sestboké maticové skrutky

32-1. Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

32-2. Uvolnena poloha

32-3. Pohybliva poloha

32-4. Uzamknuta poloha

w
@
N

. Ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie

33-2. Pohybliva poloha

33-3. Skrutka (B)

33-4. Skrutka (A)

34-1. Vodiaca linka

34-2. Skrutky

36-1. Subezny s plochou/hranou

36-2. Rucka

36-3. Zavrtka

36-4. Zlepit spolu

37-1. Subezny s plochou/hranou

38-1. €. 10 drevené skrutky (dost dlhé

na to, aby prenikli do polovice
lemu)

41-1. Prepichavacia tycka

42-1. Pomocné ochranné zariadenie

43-1. Blok na zatlacenie

43-2. Pomocné ochranné zariadenie

44-1. PRIECNE REZANIE

44-2. ZREZANIE

44-3. SKOSENIE

44-4, ZLOZENE ZREZANIE (UHLY)

45-1. Gombik

45-2. Dosticka

45-3. Skrutka pre nepohyblivu zarazku

46-1. Drazka

46-2. Meradlo zrezania

46-3. Gombik

49-1. Medzné znacka

50-1. Veko drziaka uhlika

50-2. Skrutkovaé

TECHNICKE UDAJE

2704
Model
(pre eurdpske krajiny) (pre iné ako eurdpske krajiny)
Otvor hriadela 30 mm 25 mm a 25,4 mm

Priemer ostria 260 mm 255 mm

Max. kapacita 90° 93 mm 91 mm

rezania 45° 64 mm 63 mm
Otacky naprazdno (min'1) 4800

Velkost listy (V x 8)

(665 mm - 1045 mm) x (753 mm - 1066 mm)
s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

567 mm x (753 mm - 1066 mm)
s boc¢nou listou (P)

Rozmery (D x S x V) s nepredizenymi
listami

715 mm x 753 mm x 344 mm

s bo¢nymi listami (P) a (zadna)

665 mm x 753 mm x 344 mm

s bo¢nou listou (P)

Hmotnost netto

34,9 kg

29,5 kg

Trieda bezpecnosti

g

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.

* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003
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END215-4

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

[:III - Precitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA
Pouzivajte ochranné okuliare.
Nepriblizujte k ostriu ruku ¢i prsty.

Len pre Staty EU

“@O B

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdépskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENE003-1

Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie do dreva.

ENF002-1
Napajanie
Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN61029:

Uroven akustického tlaku (Lya) : 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 107 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENH003-13
Len pre eurdépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Stolova pila

Cislo modelu / Typ: 2704

predstavuju sériovu vyrobu
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Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN61029
Technickd dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze

mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo

vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre

pripad potreby v buducnosti.

ENB095-1

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

Pouzivajte ochranu zraku.

Nastroj nepouzivajte v blizkosti horfavych

kvapalin alebo plynov.

3.  NIKDY nepouzivajte nastroj s namontovanym
abrazivnym rozbrusovacim kotic¢om.

4.  Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, Ci
neobsahuje praskliny alebo iné poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté alebo
poskodené ostrie.

5. Pouzivajte len pilové ostria odporuc¢ané

vyrobcom a vyhovujuce norme EN847-1 a
dbaijte na to, aby Stiepaci n6z nebol hrubsi ako
Sirka rezu pilovym ostrim ani tensi ako telo
ostria.

6. Vzdy pouzivajte prislusenstvo odporicané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného



10.

1.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.

24.

prislusenstva, napriklad abrazivnych
rozbrusovacich brusnych kotucov, méze dojst’
k poraneniu.

Pilové ostrie vyberajte primerane podla
rezaného materialu.
Nepouzivajte pilové
rychloreznej ocele.
Na znizenie emitovaného hluku zabezpedte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

Pred montazou ostria vycistite vreteno,
priruby (najmda montaznu plochu) a
Sesthranni  maticovi skrutku. Nespravna
montaz moze sposobovat’ vibracie/hadzanie
alebo vySmyknutie ostria.

Na kazdy ukon, na ktory ich mozno pouzit,
vratane operacii pilenia, pouzivajte kryt
pilového ostria a Stiepiaci n6z. Kryt ostria vzdy
namontujte podl'a pokynov uvedenych v tomto
navode. Medzi operacie pilenia patria takeé, pri
ktorych ktoré ostrie Uplne prereze obrobok,
napriklad pozdizne rezanie alebo prieéne
rezanie. NIKDY nepouzivajte nastroj s
poskodenym krytom ostria alebo zabezpecéte
kryt ostria pomocou lana, retiazky a pod.
Akakolvek nezvykly cinnost’ krytu ostria sa
musi okamzite opravit..

lhned’ po dokonéeni ukonu, pri ktorom sa
vyzaduje odstranenie krytu, znovu nasadte
kryt a Stiepiaci no6z.

Nerezte kovové predmety ako klince a skrutky.
Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince, skrutky ¢i iné cudzie materidly a
pripadne ich odstraiite.

Predtym, ako zapnete spinac,
odstraiite kfuce, odrezky a pod.
Pri praci NIKDY nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo linie pilového ostria.

NIKDY nestojte, ani nedovolte nikomu stat, v
linii drahy pilového ostria.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka Stiepiaceho noza alebo
obrobku.

Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvifu bezat'. Sleduijte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat' nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Nastroj mozno pouzivat’ len na drazkovanie,
polodrazkovanie alebo Zliabkovanie.

Ked' je vlozku stola vydrata, vymente ju.
NIKDY neupravujte nastroj pocas jeho
prevadzky. Pred vykonanim akychkolvek
uprav odpojte nastroj.

V pripade potreby pouzite zatlacaciu ty¢€. Pri
pozdiznom rezani Gzkych obrobkov MUSITE

ostria vyrobené =z

zo stola
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

pouzit' zatlacacie tyce, aby sa vase ruky a
prsty nedostali do blizkosti ostria.

Ked zatlacaciu tyé nepouzivate, vzdy ju
odlozte.
Zvlast venujte pozornost’ pokynom na

znizenie rizika SPATNEHO NARAZU. SPATNY

NARAZ je nahla reakcia na zovreté, pritladené

alebo vyosené pilové ostrie. SPATNY NARAZ

sposobuje vyhodenie obrobku z nastroja
dozadu smerom k obsluhujucej osobe.

SPATNE NARAZY MOZU SPOSOBIT VAZNE

PORANENIE OSOB. SPATNYM NARAZOM

predidete, ked’ budete ostrie udrziavat’ cisté,

ochranné zariadenie bude rovnobezne s

ostrim, Stiepiaci n6z a kryt ostria budu

funkéné a na svojom mieste, neuvolnite

obrobok, kym ho nepretlacite tuplne za ostrie a

nebudete pozdizne rezat' obrobok, ktory je

pokrateny alebo zvineny alebo nema rovny
okraj, ktory by sa viedol popri ochrannom
zariadeni.

Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.

Volnou rukou znamena, 2e obrobok

podopierate  alebo pridrziavate rukami

namiesto pouzitia ochranného zariadenia
alebo meradla zrezania.

NIKDY nesiahajte do blizkosti ostria pily.

NIKDY nesiahajte na obrobok, kym sa pilové

ostrie uplne nezastavi.

Obrobok neved'te prudko a rychlo. Pri rezani

tazkych obrobkov posuvajte podla moznosti

¢o najpomalSie. Kym sa obrobok posuva,
neohynajte alebo neotacajte ho. Ak zastavite
alebo zaseknete ostrie v obrobku, okamzite
vypnite nastroj. Nastroj odpojte zo zasuvky.

Potom odstrarite zaseknutie.

NIKDY neodstranujte odrezky v blizkosti ostria

ani sa nedotykajte krytu ostria, kym sa ostrie

pohybuje.

Z obrobku vyrazte vSetky vofné hrée PRED

zacatim rezania.

Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky

neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo

dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.

Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje

chemikalie, o ktorych je zname, ze sposobuju

rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:

- olovo z maliarskych materidlov na baze
olova a,

- arzén a chréom z chemicky oSetreného
stavebného dreva.

- Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa liSi v zavislosti od toho, ako casto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a



pracujte s odportic¢anymi bezpeénostnymi
pomodckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.
Pri pileni pripojte nastroj na zberaé prachu.
Kryt mozete nadvihnut' pre ulahcenie pri
nastavovani obrobku a pre zjednodus$enie
Cistenia. Pred =zapojenim nastroja vzdy
skontrolujte, ¢i je vodiaci priklop dole a rovno
oproti doske pily.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

34.
35.

INSTALACIA

Umiestnenie stolovej pily

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Stolovd pilu umiestite v dobre osvetlenej oblasti s
rovnym povrchom, kde moézZete udrzat dobru oporu a
rovnovahu. Pila by mala byt umiestnena tak, aby ste
mali dostatok miesta okolo nej na jednoduchu
manipulaciu s obrobkom potrebnej velkosti. Stolova pila
by mala byt Styrmi skrutkami zaistena k pracovnej lavici
alebo k stojanu stolovej pily pomocou otvorov, ktoré sa
nachadzaju v spodnej asti stolovej pily. Pri upeviiovani
stolovej pily ku pracovnej lavici sa uistite, Zze na vrchu
pracovnej lavice sa nachadza otvor s rovnakou
velkostou, ako je otvor v spodnej Easti stolovej pily tak,
aby mohli piliny prepadat’ cez otvor.

Ak by pocas prevadzky doSlo k tomu, Ze sa stolova pila
takmer prevratila, skizla alebo posunula, mali by ste
upevnit pracovnu lavicu alebo stojan stolovej pily k
podlahe.

Ulozenie prislusenstva

Fig.4

Fig.5

Meradlo zrezania, ¢epel a klu¢e mobzete ulozit na lavej
strane zakladne a ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie mozete ulozit na pravej asti zakladne.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.6

Hibku rezu nastavite pomocou otoéenia drzadla. Otoéte
drzadlo v smere hodinovych ruciciek, ak chcete ¢epel
zodvihnut, alebo proti smeru hodinovych rugiciek, ak ju
chcete znizit.
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POZNAMKA:
Pouzite nastavenie plytkej hibky, ked budete rezat
tenké materialy, aby ste ziskali CistejSi rez.

Nastavenie uhla skosenia

Fig.7

Uvolnite uzamykaciu paku proti smeru hodinovych
ruciciek a otoCte koleso ruéného otocenia, az kym
neziskate pozadovany uhol ((0° - 45°). Uhol skosenia je
oznaceny ukazovatelfom $ipky.

Po dosiahnuti pozadovaného uhla utiahnite uzamykaciu
paku v smere hodinovych rucigiek, ¢&im zaistite
nastavenu hodnotu.

/A\POZOR:
Po nastaveni uhla skosenia sa uistite, Ze ste pevne
utiahli uzamykaciu paku.

Prisp6sobenie nepohyblivych zarazok

Fig.8

Fig.9

Nastoj je vybaveny nepohyblivymi zarazkami pri uhloch
90° a 45° vodi povrchu stola. Ak chcete skontrolovat' a
upravit nepohyblivé zarazky, postupujte nasledovne:
Oto¢enim posurite  koleso ruéného otocenia v
maximalnej moznej miere. Na stdl polozte trojuholnikové
pravitko a skontrolujte, ¢i uhol ¢epele voci povrchu stola
dosahuje 90° alebo 45°. Ak je Cepel v uhle, ktory najdete
na obrazku A, otocte nastavovacie skrutky v smere
hodinovych ruciciek. Ak ide o uhol zobrazeny na
obrazku B, otocte nastavovacie skrutky proti smeru
hodinovych rugiciek. Tym prispdsobite nepohyblivé
zarazky.

Po prispdsobeni nepohyblivych zardzok nastavte uhol
Cepele voci povrchu stola na hodnotu 90°. Nasledne
upravte ukazovatel Sipky tak, aby bol jeho pravy okraj
zarovnany na hodnotu 0°.

Fig.10
Zapinanie
Prepina¢ pakového typu
Fig.11
/A\POZOR:
Pred zapojenim nastroja do siete sa vzdy uistite,
Ze je nastroj vypnuty.
Ak chcete zapnut nastroj, nadvihnite paku prepinaca. Ak
ho chcete vypnut, paku prepinaca posurite nadol.
Sklapaciu dosku paky spina¢a mbzete uzamknut tak, ze
zamok prevleciete cez sponu na lavej strane.

Fig.12

Prepinac tlac¢idlového typu

Fig.13

APOZOR:
Pred ukonom sa uistite, Ze sa nastroj zapne a
vypne.

Nastroj zastavite stlacenim tlacidla ON - ZAP ( 1).

Nastroj zastavite stladenim tlacidla OFF - VYP ( O).



Boc¢na lista (R)

Fig.14

Fig.15

Sucastou nastroja je bo¢na lista (R) na pravej strane
hlavného stola. Ak chcete boénu listu (R) pouzit,
nadvihnite obe paky na prednej pravej strane, Uplne
vytiahnite st6l (R) a paky posurite nadol, aby ste to
zaistili.

Ak pouzivate bo¢nu listu (R), po uvolneni skrutiek
skrutkovatom umiestnite tabulu meradla na bo¢nu listu
tak, by bola na hlavnom stole polozena tabula meradla.

Fig.16

Boc¢na lista (zadna ¢ast)

(volitelné prislusenstvo pre krajiny mimo
Eurépy)

Fig.17

Ak chcete pouzit bo¢nu listu (zadnu cast), uvolnite
skrutky na lavej aj pravej strane pod stolom a vytiahnite
ju smerom dozadu na poZadovanl dizku. Po jej
dosiahnuti bezpe¢ne upevnite skrutku.

POZNAMKA:
Ak pouzivate boénl listu (zadnu cast) pocas
pouzivania ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie, vytiahnite bo¢nu listu (zadnu cast) o viac
ako 50 mm, aby nedoslo k narazu listy o vrchnu
&ast ochranného zariadenia na pozdizne rezanie.

Bocna lista (L) (volitel'né prislusenstvo)

Fig.18

Boénu listu (L) (volitelné prisluSenstvo) mozno
namontovat na favu stranu stola, ¢im ziskate Sirsi
priestor.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Nastroj z tovarne dostanete tak, ze cepel pily a chrani¢
Cepele nie su eSte namontované. Montaz uskutoénite
podla nasledujucich krokov:

InStalacia alebo demontaz ostria pily

APOZOR

Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim cepele.
Pouzivajte len dodany Makita =zastrkavaci
francuzsky kli¢ na instalaciu alebo odstranenie
Cepele. Ak tak neurobite, moze to viest k
priliSnému utiahnutiu alebo k nedostatoénému
utiahnutiu Sestbokej zavory. Toto méze zapricinit’
zranenie.

Pouzivajte nasledujucu Cepel pily. Nepouzivajte
pilové kotuce, ktoré nemaju vlastnosti uvedené v
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tomto navode.

Pre model | Maximalny priemer | Minimalny priemer | Hrdbka kotuca Zarez
2704 260 mm 230 mm | maximélne 1,8 mm | 2 mm a viac
APOZOR:

Pred nainstalovanim c&epele skontrolujte priemer
hriadela Cepele. Vzdy pouzivajte spravny prstenec
pre otvor hriadela cepele, ktoru sa chystate
pouzivat.

Fig.19
Na stole odstrante viozku stola. Pridrzte vonkajSiu
obrubu francizskym kli€om a uvolnite Sesthrannu

maticu proti smeru hodinovych ruci¢iek pomocou
franctizskeho klu¢a. Nasledne vonkaj$iu obrubu
odstrante.

Namontujte vnatornd obrubu, prstenec, pilova &epel,
vonkajSiu obrubu a Sesthranni maticu na hriadel,
pricom sa uistite, Ze zuby ¢epele smeruju nadol na
prednu &ast stola. Sesthranni maticu vZdy inétalujte tak,
aby jej zapustena strana smerovala k vonkaj$ej obrube.

Fig.20
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy

APOZOR
Strieborny prstenec s vonkaj§im priemerom 25,4
mm je nainstalovany do hriadela uz vo vyrobe.
Cierny prstenec s vonkajsim priemerom 25 mm je
zahrnuty do  Standardnej  vybavy. Pred
namontovanim ¢epele do hriadela sa vzdy uistite,
Ze do hriadela je nainStalovany spravny prstenec
pre otvor hriadela ¢epele, ktory chcete pouZit.

Pre europske krajiny

/A\POZOR:
Prstenec s vonkaj§im priemerom 30 mm je
nainstalovany medzi vnutornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.
Udrzujte povrch obruby cisty a bez akychkolvek
lepivych materidlov, ktoré by mohli spoésobit
preSmykovanie Cepele. Uistite sa, aby bol ¢epel
nainstalovany tak, aby boli jej zuby zarovnané v
smere rezania (otacania).
Aby ste uistili Cepel na mieste, pridrzte vonkajSiu obrubu
francuzskym kli€om a nasledne upevnite Sesthrannu
maticu otd€anim v smere hodinovych rucic¢iek pomocou
francizskeho kluga. UISTITE SA, ZE SESTHRANNA
MATICA JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.

Fig.21

/A\POZOR:
Sesthranni  maticu  pozorne  pridrziavajte
francuzskym klG€om. Ak by ste zovretie povolili,
francuzsky kIu¢ by sa vySmykol zo Sesthrannej
matice a mohli by ste si poranit ruku o ostré hrany
Cepele.



InStalovanie chrani¢a ¢epele
Fig.22
Fig.23
APOZOR:
Pred namontovanim chranic¢a ¢epele prispdsobte
hibku rezu na maximalnu moznt hodnotu.
Chrani¢ cepele neeuropskeho typu
Vyberte centralny kryt. Vlozte Stiepiaci n6éz do
montovatelnej ¢asti chrani¢a ¢epele (zastavit). Upevnite

Sesthranné  skrutky (A) pomocou  dodaného
francuzskeho kluca.

Chrani¢ cepele eurépskeho typu

Fig.24

Fig.25

Vyberte centralny kryt. VioZzte Stiepiaci ndéz do

montovatelnej ¢asti chrani¢a epele (zastavit). Upevnite
Sesthranné  skrutky (A) pomocou  dodaného
francuzskeho kluca.

Polozte chrani¢ ¢epele do ryhy na Stiepiacom nozi.
Upevnite chrani¢ cepele ota¢anim paky na chranici
Cepele.

Chranice cepeli eurépskeho i neeurépskeho typu
Miesto na namontovanie Stiepiaceho noza je
manufaktdrne upravené tak, aby Cepel a Stiepiaci n6z
boli zarovnané v priamej linii. Ak by sa vSak
nenachadzali v priamej linii, uvolnite Sesthranné skrutky
(B) a upravte montovatelnd ¢ast chrani¢a cepele
(zastavit) tak, aby bol Stiepiaci n6z zarovnany priamo za
Cepelou. Nasledne upevnite Sesthranné skrutky (B) a
upevnite polohu.

Fig.26
APOZOR:
Ak Cepel a Stiepiaci ndz nie su spravne vyrovnané,
poCas prevadzky sa modze objavit nebezpecné
zvieranie. Uistite sa, Ze sU spravne zarovnané.
Mézete sa vazne poranit, ked budete pouzivat
nastroj bez spravne vyvazeného $tiepiaceho noza.
NIKDY neupravujte nastroj po€as jeho prevadzky.
Pred vykonanim akychkolvek Uprav odpojte
nastroj.
Nedemontujte klin na Stiepanie.
Med2| Stiepiacim noZzom a zubkami €epele musi byt
vzdialenost’ priblizne 4 - 5 mm. Uvolnite Sesthranné
skrutky (A), nastavte spravne Stiepiaci n6z a Sesthranné
skrutky (A) dokladne utiahnite. Pripevnite vioZku stola ku

stolu a nasledne, eSte pred zaciatkom rezania
skontrolujte, ¢i chrani¢ ¢epele funguje hladko.

Fig.27

Instalacia a odstranenie ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie

Fig.28

1) Upevnite hak na hornom okraji ochranného

zariadenie na pozdiZzne rezanie o dihi vodiacu listu
alebo o boénd listu (R) a namontujte a stlaéte ochranné
zariadenie na pozdizne rezanie tak, aby drziak
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ochranného zariadenia zapadol do vodiace;j listy.

Ak chcete posundt ochranné zariadenie pre pozdizne
rezanie na vodiacej liSte do stran, ototte gombik na
drziaku ochranného zariadenia do polovice.

Ak chcete zaistit ochranné zariadenie pre pozdizne
rezanie, gombikom na drziaku ochranného zariadenia
otocte Uplne.

2) Ak chcete posunut ochranné zariadenie pre pozdizne
rezanie na vodiacej liste do stran, Uplne otocte
gombikom na drziaku ochranného zariadenia bez toho,
aby ste potiahli paku na gombiku.

3) Ak ho chcete odstranit, potiahnite paku na gombiku a
gombikom Uplne otoéte vpred, pricom zaroven tahate
paku.

Aby ste zabezpedili, Ze ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie je rovnobeZne s &epelou, upevnite
ochranné zariadenie vo vzdialenosti 2-3 mm od ¢epele.
Nadvihnite €epel do maximalnej polohy. Poznacte si
jeden zo zubkov Eepele uhlikom. Zmerajte vzdialenost
(A) a (B) medzi ochrannym zariadenim na pozdizne
rezanie a Cepelou. Vykonajte obe merania a pouzite
zUbok vyznaceny uhlikom. Obe tieto merania by mali byt
identické. Ak ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
nie je rovnobezne s ¢epelou, postupujte nasledovne:

Fig.29

Fig.30

1. Umiestnite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie v posuvnej polohe.

2. Uvolnite dve Sesthranné skrutky na ochrannom
zariadeni pomocou dodaného Sesthranného
francuzskeho kluca.

3.  Upravujte ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie az kym nebude rovnobezne s ¢epelou.

4. Oftacajte gombikom na ochrannom zariadeni
smerom k pracovnikovi.

5. Pevne utiahnite dve Sesthranné skrutky na
ochrannom zariadeni.

Fig.31

/A\POZOR:

Uistite sa, Ze ste nastavili ochranné zariadenie na

pozdiZne rezanie tak, Ze je rovnobezné s &epelou,

ina¢ sa moéze vyskytnut nebezpecny spatny vrh.
Ak sa vam nepodarilo upevnit bezpecne ochranné
zariadenie, upravte ho podla nasledujuceho postupu.

(1) Nastavte ochranné zariadenie na stole a
nasledne otacajte gombikom do polovice
(pohybliva poloha). Utiahnite skrutku (A), az
kym sa ochranné zariadenie prestane
pohybovat. Nasledne uvolnite otocenie 1/4
na 1/2.

Fig.32
Fig.33
(2) Uplne utiahnite skrutku (B) a potom uvolnite

o priblizne 2 pIné obraty.



(3) Uzamknite ochranné =zariadenie tak, ze
gombik na drziaku ochranného zariadenia

uplne otogite (pozicia uzamknutia).

(4) Uistite sa, Ze ochranné zariadenie mozno
namontovat a vybrat do pdvodnej polohy
(poloha uvolnenia).

(5) Uistite sa, Ze ochranné zariadenie na
pozdiZne rezanie mozno hladko postvat bez
rozkyvania, ak je gombik v polovici.

APOZOR:

Upeviiovacie skrutky utiahnite maximalne do
polohy, ktoru Specifikuju vy$Sie uvedené pokyny.
Ak by ste ich utiahli viac, mohlo by dojst k
poskodeniu utahovacich ¢asti.
Upevnite ochranné zariadenie zarovno so zadnou
Castou Cepele. Uistite sa, Zze vodiaca linka na drziaku
ochranného zariadenia smeruje na hodnotu 0. Ak
vodiaca linka nesmeruje na hodnotu 0, uvolnite skrutku
na tabuli meradla a upravte tabulu meradla.

Fig.34

Pripojenie k vysavacu

Operacie vysavace je mozné vykonat pripojenim
nastroja k vysavacu Makita alebo k zberacu prachu.

Fig.35

PRACA

APOZOR:
Vzdy pouzivajte "pomocnikov pri praci", ako su
zatlaacie tyCe a bloky na zatlacenie, ked sa
vyskytne nebezpecenstvo, Ze sa vaSe ruky alebo
prsty dostanu do blizkosti Eepele.
Vzdy drzte pevne obrobok so stolom a ochrannym
zariadenim na pozdiZne rezanie alebo zrezavanie.
Neohybaijte alebo neotacajte ho, ked sa posuva.
Ak sa obrobok ohne alebo otoci, mbdze sa
vyskytnut nebezpecény spatny vrh.
NIKDY nevytahujte obrobok, kym je &epel v
pohybe. Ak musite obrobok vytiahnut pred
ukon&enim rezu, najprv vypnite nastroj, zatial ¢o
budete obrobok pevne drzat. Pockajte, kym sa
Eepel Uplne zastavi a potom obrobok vytiahnite. Ak
tak neurobite, mdéze to spdsobit nebezpeény
spatny vrh.
NIKDY neodstrafiujte odrezany material, kym je
Cepel v pohybe.
NIKDY nedavajte svoje ruky alebo prsty do drahy
Cepele pily. Zvlast opatrni budte pri skosenych
rezoch.
Vzdy bezpecne zaistite ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie, ina&¢ sa modze vyskytnut
nebezpecény spatny vrh.
Pri rezani malych alebo uUzkych kusov vzdy
pouzivajte ,pomocky pre vykonavanie prace®, ako
su pritlaéné kusy alebo pritlacné bloky.
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Pomocnici pri praci

Zatlacacie tyCe, bloky na zatlacenie alebo pomocné
ochranné zariadenia su typmi "pomocnikov pri praci".
Pouzite ich vykonanie bezpecnych, istych rezov bez
potreby toho, aby sa pracovnik dotkol cepele
ktoroukolvek ¢astou svojho tela.

Blok na zatlacenie

Fig.36

Pouzite 19 mm kus preglejky.

Rukovat musi byt v strede kusu preglejky. Zaistite
pomocou lepidla a drevenych skrutiek tak, ako je to
zobrazené. Maly kus 9,5 mm x 8 mm x 50 mm dreva sa
musi vzdy prilepit na preglejku, aby sa zabranilo
otupeniu ¢epele, ked pracovnik omylom zareze do bloku
na zatlacenie. (Nikdy nevsuvajte svoje nechty do bloku
na zatlacenie).

Pomocné ochranné zariadenie

Fig.37

Vyrobte pomocné ochranné zariadenie z 9,5 mm a 19
mm kusov preglejky.

Drevené oblozenie (ochranné zariadenie na
pozdizne rezanie)

Fig.38

Drevené obloZenie by sa malo pouzivat v pripade
operacii, ked je ¢epel v blizkosti ochranného zariadenia
na pozdiZne rezanie. Drevené obloZenie ochranného
zariadenia na pozdiZne rezanie by malo mat rovnaku
velkost ako toto zariadenie. Ubezpecte sa, &i je spodok
obloZenia v jednej urovni s povrchom stola.

Pozdizne rezanie

/A\POZOR:
Ked budete rezat pozdiine, odstrante zo stola
meradlo zrezania.
Ked budete rezat’ dihé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite  adekvatnu  podporu za  stolom.
NEDOVOLTE, aby sa dlha doska pohybovala
alebo posuvala po stole. Toto zapricini, Ze sa ¢epel
zadrie a zvySi sa aj pravdepodobnost spatného
vrhu a osobného zranenia. Podpora musi byt v
rovnakej vyske ako stol.

1.  Nastavte vy$ku rezu na trocha vy$Siu ako je
hrubka obrobku.

Fig.39
2. Umiestnite ochranné zariadenie na pozdizne
zariadenie do poZadovanej $irky pozdiZzneho rezu
a zaistite ho na svojom mieste utiahnutim
utahovacej skrutky. Pred pozdiznym rezanim sa
uistite, €i je zadna Cast ochranného zariadenia na
pozdifne rezanie pevne zaistena. Ak nie je
dostatone zaistena, vykonajte procedury v
oddieli s nazvom "InStaldcia a nastavenie
ochranného zariadenia na pozdizne rezanie".
3. Otocte nastroj a jemne posurite obrobok do
Cepele spolu s ochrannym zariadenim na
pozdizne rezanie.



Ked je 8irka pozdizneho rezu 150 mm alebo
viac, opatrne pouzite jednu ruku na posunutie
obrobku. Pouzite druhi ruku na podrzanie
obrobku v polohe oproti ochrannému
zariadeniu na pozdiZne rezanie.

O

Fig.40
(2) Ked je $irka pozdizneho rezu 65 mm - 150
mm, pouZitie zatla€aciu ty¢ na posunutie

obrobku.

Fig.41

(8) Ked je 8irka pozdizneho rezu mensia ako 65
mm, nemdze sa pouzit zatlaCacia tyc,
pretoZe zatla€acia ty¢ by narazila na chrani¢
Cepele. Pouzite  pomocné  ochranné
zariadenie a blok na zatlacenie. Pripevnite
pomocné ochranné zariadenie k ochrannému
zariadeniu na pozdiZzne rezanie pomocou
dvoch prichytiek typu "C".

Fig.42
Rukou posurite obrobok, az kym jeho koniec
nie je asi 25 mm od predného konca
vrchného stola. Pokracujte v posuvani
pomocou bloku na zatlacenie na vrchu
pomocného ochranného zariadenia, az kym
sa rez nedokondéi.

Fig.43
Krizové rezanie

APOZOR:
Ked uskuto¢riujete kriZzovy rez, odstrarite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie zo stola.
Ked budete rezat dlhé alebo velké obrobky, vzdy
zaistite adekvatnu podporu bo€nym stranam stola.
Podpora musi byt v rovnakej vyske ako stdl.

- Vzdy si dajte ruky prec z drahy cepele pily.

Meradlo zrezania

Fig.44

Pouzite meradlo zrezania pre 4 typy rezania, ktoré su

zobrazené na obrazku.

APOZOR:
Opatrne zaistite oto¢ny gombik na meradle
zrezania.
Vyhnite sa prekizavaniu obrobku a meradla silnym
uchopenim, predovsetkym ked' sa reze uhol.
NIKDY nedrzte alebo neuchopte urcenu
"odrezan(" ¢ast obrobku.
Vzdy nastavte vzdialenost’ medzi koncom meradla
zrezania a Cepelou pily tak, aby nepresiahla 15
mm.

Nepohybliva zarazka meradla zrezania.

Fig.45

Meradlo zrezania je vybavené nepohyblivou zarazkou

na 90°, 45° v pravom a lavom uhle zrezania pre rychle

nastavenie uhlov zrezania.
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Ak chcete nastavit uhol zrezania, povolte oto¢ny gombik
na meradle zrezania.

Posurfite smerom hore mali dosticku na meradle
zrezania pre volné nastavenie. Oto¢te meradlo zrezania
do pozadovaného uhla zrezania. Vratte malu dosticku
na meradle zrezania do pdvodnej polohy a pevne
dotiahnite otoény gombik v smere hodinovych rugiciek.
Pouzitie meradla zrezania

Fig.46

Posurite meradlo zrezania do hrubych Zliabkov v stole.
Uvolnite otoény gombik na meradle a vyrovnajte do
pozadovaného uhla (od 0° do 60°). Umiestnite zasobnik
oproti ochrannému zariadeniu a jemne posurite dopredu
do Cepele.

Doplnkové drevené oblozenie (meradlo
zrezania)

Fig.47

Aby ste zabranili rozkmitaniu dlhej dosky, nasadte
meradlo zrezania s doskou pomocného ochranného
zariadenia. Utiahnite pomocou zavor/matic po vyvitani
otvorov, ale upinadlda nesmu presahovat z prednej
dosky.

Prenasanie nastroja

Fig.48

Ubezpecte sa, €i nastroj je nastroj odpojeny.

Nastroj prenasajte tak, Zze drzite Cast nastroja podla
obrazku.

APOZOR:
Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé ¢asti.
vzdy sa ubezpeéte, ¢i je chranic cepele
nainStalovany na svojom mieste predtym, ako
budete prenasat nastroj.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Cistenie

Raz za ¢as vycistite piliny a triesky. Pozorne vygistite

chrani¢ ¢epele a pohyblivé €asti vnutri stolovej pily.

Mazanie
Aby ste udrzali stolovu pilu v dokonalom stave, a aby sa
zabezpecila maximalna zivotnost, raz za ¢as naolejujte
alebo namazte pohyblivé a otocné Casti.
Mazacie body:

Zavitovy hriadel na zdvihanie ¢epele

Zaves na otaCanie ramu

Zdvihacie hriadele chrani¢a na motore



Prevod na zdvihanie ¢epele

Vodiace li§ty ochranného zariadenia na pozdizne
rezanie

Poistné packy hriadela bocnej listy (R)

Posuvnu ¢ast bocnej listy (R)

Vymena uhlikov

Fig.49

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Kryty drziaka kefiek otvorite skrutkovacom. Ak chcete
vymenit uhlikové kefky, odstrarite chrani¢ cepele a
Cepel a povolte poistni packu, naklorite hlavu pily a
zaistite ju pri uhle skosenia 45°. Opatrne prevratte
nastroj na chrbat. Potom povolte vieCko drziaka kefy.
Odstrarite opotrebované uhlikové kefky, zaloZte nové a
zaistite vieCka drziaka kefky.

Fig.50
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

Suprava stojana stola (prislusenstvo)
Pozrite si ndvod na pouZzitie pre stojan stolovej pily, ktora
je vybavena stojanom stolovej pily ako volitelnym
prislusenstvom.

Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom

Boc¢na lista (L)

Bo¢na lista (zadna ¢ast)

Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie

Meradlo zrezania

Francuzsky kla¢ 13-22

Krag 19

Sesthranny francuzsky kiig 5

Kib (na pripojenie k zberadu prachu)

Pomocné doska

Suprava stojana

Posuvny chrani¢
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CESKY (originalni navod k obsluze)

1-1.
2-1.
2-2.

Prdmér otvoru 8 mm
Standardni podlozka 6 mm
Vrut do dfeva €. 10, min. délka 40
mm

Standardni podlozka 6 mm
MontaZni Sroub a matice 6 mm,
pevné dotahnéte

Méfidlo pokosu

Podéiné pravitko

Tlagna ty¢

Drzadlo

Blokovaci packa

Sipkovy ukazatel

Ruéni kolo

8-1. Stavéci $roub 90°

8-2. Stavéci roub 45°

10-1. Sipkovy ukazatel

11-1. Spina¢

12-1. Visaci zamek

13-1. Spinac

14-1. Packa

15-1. Pomocny stul (R)

16-1. Deska méfidla

16-2. Sroub

17-1. Pomocny stdl (zadni)
17-2. Sroub

18-1. Sroub

18-2. Pomocny stul (L)

19-1. Pridrzovaci kli¢

19-2. Sestihranna matice

19-3. Kli¢

20-1. Vnitfni pfiruba

20-2. Prstenec

3-1.
3-2.

4-1.
5-1.
5-2.
6-1.
7-1.
7-2.
7-3.

Legenda vSeobecného vyobrazeni

20-3. Pilovy list

20-4. Vngjsi pfiruba

20-5. Sestihranna matice

21-1. Pridrzovaci kli¢

21-2. Kli¢

22-1. Kryt kotouce

22-2. Rozviraci klin

22-3. montazni ast krytu kotouce
(opéra)

Kryt kotouce

23-2. Rozviraci klin

24-1. Rozviraci klin

24-2. Kryt kotouce

24-3. Packa

25-1. Kryt kotouce

25-2. Rozviraci klin

26-1. List

26-2. Tyto dvé vzdalenosti by mély byt
stejné.

Rozviraci klin

Srouby s $estihrannou hlavou (B)
Srouby s Sestihrannou hlavou (A)
Rozviraci klin

Kryt kotouce

Hak

Knoflik

Vodici kolejnice

Stupnice

Srouby s Sestihrannou hlavou
PodéIné pravitko

Uvolnéna poloha

Poloha posunovani
Zablokovana poloha

23-1.

26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
30-1.
32-1.
32-2.
32-3.
32-4.

33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
36-1.
36-2.
36-3.
36-4.
37-1.
38-1.

Podélné pravitko

Poloha posunovani

Sroub (B)

Sroub (A)

Ryska

Srouby

Rovnobézné s plochou/hranou
Drzadlo

Vrut do dfeva

Slepit dohromady
Rovnobézné s plochou/hranou
Vruty do dfeva ¢. 10 (dostate¢né
dlouhé, aby pronikly do poloviny
Celni stény)

Tlaéna ty¢

Pomocné pravitko

Tlagny blok

Pomocné pravitko

PRICNE REZANI
POKOSOVE REZANI

SIKME REZANI

SLOZENE POKOSOVE REZANI
(UHLOVE)

Knoflik

Mala deska

Sroub pro pozitivni zarazku
Drazka

Méfidlo pokosu

Knoflik

49-1. Mezni znacka

50-1. Vicko drzaku uhliku

50-2. Sroubovak

41-1.
42-1.
43-1.
43-2.
44-1.
44-2.
44-3.
44-4.

45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.
46-3.

TECHNICKE UDAJE

2704
Model -
(pro zemé Evropy) (pro ostatni zemé& mimo Evropu)
Stredovy otvor 30 mm 25 mm a 25,4 mm
Prameér listu 260 mm 255 mm
Max. kapacita 90° 93 mm 91 mm
fezani 45° 64 mm 63 mm
Otagky naprazdno (min™) 4800

Rozméry stolu (D x S)

(665 mm - 1 045 mm) x (753 mm - 1 066 mm)
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

567 mm x (753 mm - 1 066 mm)
s pomocnym stolem (R)

Rozméry (D x S x V) pfi nevysunutém
stolu (stolech)

715 mm x 753 mm x 344 mm
s pomocnymi stoly (R) a (zadnim)

665 mm x 753 mm x 344 mm
s pomocnym stolem (R)

Hmotnost netto

34,9 kg

29,5 kg

Ttida bezpecnosti

8.

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.
« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.

« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
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END215-4

Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@I:]El - Predtéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE
Noste ochranné bryle.

Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské  rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a

elektronickych  zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.
ENE003-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dfeva.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lya): 94 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 107 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENH003-13

Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:

Popis zafizeni:

Stolni pila

¢. modelu/typ: 2704

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami i normativnimi dokumenty:

7

EN61029
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

21.4.2010

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENi Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI

PRAVIDLA PRO NASTROJ

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
Noste ochranu zraku.

2. Nepouzivejte nastroj v mistech, kde se

nachazeji hoflavé kapaliny nebo plyny.

3. Nastroj NIKDY nepouzivejte s rozbruSovacim
kotoucem.

4. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
kotouce, zda nevykazuji znamky trhlin nebo
poskozeni. Popraskany nebo poskozeny
kotouc¢ je nutno okamzité vyménit.

5. Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem spliujici pozadavky normy EN
847-1. Tloustka rozviraciho klinu nesmi byt
vétSi nez Sitka fezu provadéného pilovym
kotoucem a tenci nez télo kotouce.

6. Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporucéené v

této pfirucce. Pouziti nespravného
prislusenstvi, jako jsou napftiklad
rozbruSovaci  kotouce, muze zpuUsobit
poranéni.

7. 2Zvolte spravné pilové kotouce odpovidajici
fezanému materialu.
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Nepouzivejte pilové kotoucée vyrobené z
rychlofezné oceli.

Pracujte vzdy s ostrym a éistym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.

Pfed instalaci kotouce vycistéte vieteno,
pfiruby (zejména instalaéni povrch) a
Sestihrannou matici. Nespravna instalace
muze zpuisobit vibrace/viklani nebo
prokluzovani kotouce.

Kryt pilového kotouée a rozviraci klin
pouzivejte pfi vSech operacich, kdy je to
mozné, véetné veskerého priuchoziho fezani.
Kryt kotouce instalujte vzdy podle pokynl
uvedenych v této pfirucce. Prichozi fezani je
takové fezani, pfi kterém kotou¢ profezava
cely dil, jako napriklad pfi podélném
rozfezavani nebo pricném fezani. NIKDY

nepouzivejte nastroj s vadnym krytem kotouce.

Kryt kotouce neuchycujte provazem, Siurou,
apod. Pfipadnou nespravnou funkci krytu
kotouce je nutno okamzité napravit.

Po dokonéeni ¢innosti vyzadujici demontaz
krytu kotouce musi byt kryt a rozviraci klin
okamzité nainstalovany zpét.

Nerezte kovové predmeéty, jako jsou hiebiky a
Srouby. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu vSechny pfipadné hiebiky,
Srouby a dal$i nezadouci material.

Pred zapnutim spinace odstrarite ze stolu klice,
odfezany material, apod.

Béhem provozu NIKDY nepouzivejte rukavice.
Udrzujte ruce mimo osu pilového kotouce.
NIKDY nestujte ani nedovolte jinym osobam
stat v draze pohybu pilového kotouce.

Pfed zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka rozviraciho klinu nebo dilu.
Pfed pouzitim nastroje na skute¢éném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotouc.

Nastroj nepouzivejte pro fezani drazek ¢i
polodrazek.

Vyméiite vliozku stolu, jakmile je opotiebena.
NIKDY neprovadéjte Zzadné Upravy na bézicim
nastroji. Pred provadénim jakychkoliv
nastaveni nastroj odpojte od elektrické sité.

V pripadé potieby pouzijte tlacnou tyc. Tlacné
tyée MUSI byt pouzity pfi zpracovavani Gzkych
dili, aby se ruce a prsty nedostaly do
nebezpeéné blizkosti kotouce.

Pokud tlaénou tyé nepouzivate, vzdy ji ulozte.
Vénujte zvySenou pozornost pokynim
tykajicim se omezeni rizika ZPETNEHO RAZU.
ZPETNY RAZ je nahla reakce na skfipnuty,
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy

kotoué. ZPETNY RAZ zpusobuje vystreleni

dilu z nastroje smérem zpét k obsluze.

ZPETNE RAZY MOHOU ZPUSOBIT VAZNE

ZRANENi OSOB. ZPETNEMU RAZU se Ize

vyhnout dodrzenim nasledujicich pokynu.

Udrzujte kotouce v ostrém stavu. Zajistéte

rovnobéznost podélného pravitka a kotouce.

Udrzujte rozviraci klin a kryt kotouce na

spravném misté a pouzivejte je spravnym

zpusobem. Neuvoliiujte dil, dokud jste jej
neprotlacili uplné za kotoué. Nezpracovavejte
dily, které jsou zkroucené nebo zdeformované

a nemaji rovnou hranu, kterou by bylo mozno

pouzit pro vedeni dilu podél voditka.

Neprovadéjte = Zzadnou operaci ruénim

pfidrzovanim. Termin ruéni pridrzovani

oznacuje situaci, kdy jsou misto podélného

pravitka nebo méfidla pokosu pouzity k

podepieni nebo vedeni dilu ruce.

NIKDY se nenaklanéjte okolo nebo nad pilovy

kotoué. NIKDY nesahejte pro dil, dokud se

uplné nezastavil pilovy kotoué.

Vyhnéte se nahlému a rychlému pfivadeéni. PFi

fezani tvrdych dili material pfisunujte co

nejpomaleji. Pfi posunovani dil neohybejte ani

s nim nekrutte. Dojde-li k zastaveni nebo

zablokovani kotouce v dilu, okamzité nastroj

zastavte. Odpojte nastroj. Poté odstrante
pFi¢inu zablokovani.

NIKDY neodstraiujte odfezany material, ktery

se nachazi v blizkosti nebo se dotyka krytu

kotouce, pokud se otaci kotouc.

PRED zahajenim fezani z dilu vyklepnéte

jakékoliv volné suky.

Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.

Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky

Skubanim. Napajeci kabel nevystavuje teplu,

olejum a ostrym hranam.

Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje

chemikalie, o kterych je znamo, ze zpusobuji

rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:

- olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a

- arsen a chrom z chemicky osetfeného
feziva.

- Riziko spojené s vystavenim témto
materialim se liSi podle toho, jak ¢asto
provadite tento typ prace. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobife vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.



34. Pri fezani pripojte nastroj k =zafizeni
odsavani prachu.

Kryt Ize zvednout béhem ustavovani dilu a pfi
cisténi. Pred pfipojenim nastroje ke zdroji
napajeni se vzdy presvédcte, zda je spustén
dolti ochranny kryt a je umistén rovné proti

stolu pily.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

na
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INSTALACE

Umisténi stolni pily

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Stolni pilu instalujte v dobfe osvétlenych prostorach s
rovnou podlahou, kde Ize zajistit dobré usazeni a
vyvazeni. Pilu je tfeba umistit na misté s dostatenym
prostorem umoznujicim snadnou manipulaci se
zpracovavanym materialem. Stolni pilu je nutno zajistit
Styfmi Srouby nebo vruty k pracovnimu stolu nebo
stojanu prostfednictvim otvorl, které jsou k dispozici na
spodni strané stolni pily. PFfi pfipeviiovani stolni pily na
pracovni stal dbejte, aby byl v horni strané pracovniho
stolu otvor o stejné velikosti, jako je otvor na spodni
strané stolni pily, aby mohly vypadavat piliny.

Pokud bé&éhem provozu existuje tendence k prevrzeni,
posunovani nebo jinému pohybu stolni pily, je nutno
pracovni stul nebo stojan stolni pily pfichytit k podlaze.

Prislusenstvi ke skladovani

Fig.4

Fig.5

Méfidlo pokosu, kotou¢ a klice muZete ulozit na levé
strané zakladny a podélné pravitko Ize uloZit na pravé
strané zakladny.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.6

Hloubku fezu Ize nastavit ota¢enim drzadla. Pfi otaceni
drzadlem ve sméru hodinovych ruci¢ek se kotou¢ zveda
a pfi otaceni proti sméru hodinovych rucic¢ek kotoué
klesa.

POZNAMKA:
Pfi Ffezani tenkych materidll pouzivejte malou
hloubku, abyste dosahli €istSiho fezu.
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Nastaveni Ghlu kosu

Fig.7

Uvolnéte pojistnou packu proti sméru hodinovych
ruCiek a otacejte kolem, dokud nedosahnete
pozadovaného uhlu (0° - 45°). Uhel U(kosu je
signalizovan Sipkovym ukazatelem.

Po dosazeni pozadovaného uhlu dotaZzenim pojistné
packy ve sméru hodinovych rugi¢ek nastaveni zajistéte.

/A\POZOR:
Po sefizeni Uhlu Ukosu nezapomente bezpecné
dotahnout pojistnou packu.

Sefizeni pozitivnich zarazek

Fig.8

Fig.9

Nastroj je vybaven pozitivnimi zardzkami pod uhlem 90°
a 45° k povrchu stolu. Pfi kontrole a sefizovani
pozitivnich zarazek postupuijte nasledovné:

Otacenim umistéte ruéni kolo do krajni polohy. Polozte
na stll trojuhelnikové pravitko a zkontrolujte, zda se
kotou¢ nachazi pod thlem 90° nebo 45° k povrchu stolu.
Je-li kotou¢ pod Uhlem ilustrovanym na Obr. A, otacejte
pfi sefizovani pozitivnich zarazek stavécimi Srouby ve
sméru hodinovych rugicek. Je-li pod uhlem ilustrovanym
na Obr. B, otacejte stavécimi Srouby proti sméru
hodinovych rugicek.

Po sefizeni pozitivnich zarazek nastavte kotou¢ na uhel
90° vzhledem k povrchu stolu. Poté nastavte Sipkovy
ukazatel tak, aby byl jeho pravy okraj vyrovnan s ryskou
0°.

Fig.10
Zapinani
Pro pakovy spinaé
Fig.11
/APOZOR:
Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti se vzdy
ujistéte, zda je nastroj vypnuty.
Nastroj se spousti zvednutim spinaci paky. Nastroj se
zastavuje spusténim spinaci paky dolG.
Sklopnou desku spinaci paky Ize zajistit pomoci
visaciho zamku prostfednictvim petlice na levé strané.

Fig.12

Pro tlacitkovy spina¢

Fig.13

A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu se vypnutim a zapnutim
presvédcte, zda je nastroj funkéni.

Nastroj se spousti stisknutim tlacitka ZAP (1).

Nastroj se zastavuje stisknutim tlacitka VYP (O ).

Pomocny stul (R)

Fig.14

Fig.15

Tento nastroj je vybaven pomocnym stolem (R) na pravé
strané hlavniho stolu. Chcete-li pouzivat pomocny stul



(R), zvednéte obé paky vpravo vepredu, Uplné vysurite
pomocny stdl (R) a poté jej spusténim obou pak doll
zajistéte.

Pfi pouziti pomocného stolu (R) vyhledejte méfici desku
na pomocném stolu, Sroubovakem povolte $roub na ni
umistény tak, aby deska nasledovala za méfici deskou
na hlavnim stolu.

Fig.16

Pomocny stul (zadni)

(volitelné prislusenstvi pro ostatni zemé mimo
Evropu)

Fig.17

Chcete-li pouzivat pomocny stul (zadni), povolte Srouby
na levé a pravé strané pod stolem a roztahnéte jej
smérem dozadu na pozadovanou délku. Po dosazeni
pozadované délky Sroub pevné dotahnéte.

POZNAMKA:
Pfi souCasném pouzivani pomocného stolu
(zadniho) a podélného pravitka vytahnéte
pomocny sttl (zadni) vice nez 50 mm, aby
nenarazel na horni okraj podélného pravitka.

Pomocny stul (L) (volitelné prislusenstvi)
Fig.18

Vétsi prostor Ize ziskat instalaci pomocného stolu (L)
(volitelné pfisluSenstvi) na levou stranu stolu.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nastroj je od vyrobce dodavan s demontovanym pilovym
kotou¢em a krytem kotouCe. PFi montazi postupujte
nasledovné:

Instalace a demontaz pilového kotouce

/A\POZOR:

Pfed instalaci a demontazi pilového kotoude se
vzdy pfesvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

Pfi instalaci a demontazi pilového kotouce
pouzivejte pouze nastrény kli¢ Makita. V opaéném
pfipadé muze dojit k pretazeni nebo
nedostateénému utazeni Sroubu s Sestihrannou
hlavou. V dusledku toho by mohlo dojit ke zranéni.
Pouzivejte nasleduijici pilovy kotou¢. Nepouziveijte
pilové kotou€e nespliujici technické parametry
uvedené v této prirucce.

Pro model Tloustka kotouce

2704

Max. primér
260 mm

Min. pramér
230 mm

Spara

1,8 mm nebo mensi| 2 mm nebo vétsi
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/A\POZOR:
Pred instalaci kotouce zkontrolujte primér otvoru v
kotou€i. Vzdy pouzivejte spravny krouzek
odpovidajici otvoru pilového kotouce, ktery se
chystate instalovat.

Fig.19

Demontujte vliozku stolu. Prfidrzte vnéj§i pfirubu
pfidrzovacim klicem a otaéenim klice proti sméru
hodinovych rugi¢ek povolte Sestihrannou matici. Poté
vné;jsi pfirubu odstrarite.

Namontujte na hfidel vnitfni pFirubu, krouzek, pilovy
kotoug, vnéjsi pfirubu a Sestihrannou matici. Dbejte, aby
zuby kotouce sméfovaly na predni strané stolu dold.
Sestihrannou matici vzdy instalujte prohloubenou

Fig.20
Pro v§echny zemé mimo Evropu

A\POZOR:
Na vreteno je u vyrobce instalovan stfibrny
krouzek o vn&jSim priméru 254 mm. Jako
standardni vybaveni je dodavan &erny krouzek o
vnéjSim prameéru 25 mm. Pfed umisténim kotouce
na vieteno se vzdy presvédcte, zda je na vieteno
umistén spravny krouzek odpovidajici otvoru v
kotouci, ktery se chystate instalovat.

Pro zemé Evropy

APOZOR:

Mezi wvnitfni a vné&jSi pfirubu je u vyrobce
instalovan krouzek o vnéj§im priméru 30 mm.
Udrzujte povrch pfiruby v Cistoté bez Spiny nebo
jiného prilnavého materialu, ktery by mohl zpUsobit
prokluzovani kotouc¢e. Dbejte, aby byl kotou¢
nainstalovan tak, aby byly zuby umistény ve sméru
fezani (otaceni).

PFi  zajiStovani kotouce pfidrzte vnéjSi pfirubu
pfidrzovacim klicem a poté otacenim klice ve sméru
hodinovych ruciGek utahnéte Sestihrannou matici.
DBEJTE NA RADNE DOTAZEN| SESTIHRANNE
MATICE.
Fig.21
ApPozor:

Dbejte, aby byla klicem Fadné uchopena

Sestihranna matice. Pokud neni matice drzena
bezpecné, mize se kli¢ z matice smeknout a v
dasledku toho byste mohli rukou narazit na ostré
hrany kotouce.

Instalace krytu kotouce

Fig.22

Fig.23

A\POZOR:
Pred instalaci krytu kotou€e nastavte hloubku Fezu
na maximalni hodnotu.



Kryt kotouce pro zemé mimo Evropu

Demontujte stfedovy kryt. Vlozte rozviraci klin do
montazni €asti krytu kotouce (opéra). Dodanym klicem
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).

Kryt kotouce pro zemé Evropy

Fig.24

Fig.25

Demontujte stfedovy kryt. Vlozte rozviraci klin do
montazni €asti krytu kotouce (opéra). Dodanym klicem
dotahnéte Srouby s Sestihrannou hlavou (A).

Umistéte kryt kotouce do drazky v rozviracim klinu.
Zaijistéte kryt kotou€e otocenim paky na krytu kotouce.
Kryty kotouce pro zemé Evropy i zemé mimo Evropu
Misto instalace rozviraciho klinu je sefizeno u vyrobce,
a proto se kotou¢ a rozviraci klin budou nachazet v
pfimce. Pokud se v8ak v pfimce nenachazeji, povolte
Srouby s Sestihrannou hlavou (B) a nastavte montazni
¢ast krytu kotouce (opéru) tak, aby byl rozviraci klin
umistén pfimo za kotouéem. Poté opét Srouby s
Sestihrannou hlavou (B) dotahnéte.

Fig.26
APOZOR:
Pokud neni fadné vyrovnan kotou¢ a rozviraci klin,
muze béhem provozu dojit k nebezpecnému
svirani. Dbejte na Fadné vyrovnani. Budete-li
nastroj pouzivat s nespravné sefizenym
rozviracim klinem, mizete utrpét vazné zranéni.
NIKDY neprovadéjte zadné upravy na bézicim
nastroji. Pfed provadénim jakychkoliv praci nastroj
odpojte od elektrické sité.
Neodnimejte rozeviraci klin.
Mezi rozviracim klinem a zuby kotou¢e musi byt vile asi
4-5 mm. Povolte $rouby se Sestihrannou hlavou (A),
odpovidajicim zplsobem nastavte rozviraci klin a
Srouby se Sestihrannou hlavou (A) pevné dotahnéte. Na
stdl upevnéte viozku stolu a pred Ffezanim zkontrolujte,
zda se kryt kotouce volné pohybuje.

Fig.27

Instalace a sefizeni podélného pravitka

Fig.28

1) Umistéte hacek na $pi¢ce podélného pravitka do
vzdalené vodici kolejnice na stole nebo pomocném stole
(R) a nainstalujte a zasunujte podélné pravitko dopfedu
tak, aby se jeho drzak zachytil na blizké vodici kolejnici.
Chcete-li posunovat podélné pravitko na vodici kolejnici
boc¢né, otocte knoflik na drzaku podélného pravitka do
poloviny jeho drahy.

Podélné pravitko se zajistuje uplnym otocenim knofliku
na jeho drzaku.

2) Chcete-li posunovat podélné pravitko na vodici
kolejnici bo¢né, vratte piné knoflik na drzaku podélného
pravitka bez taZzeni packy na knofliku.

3) Chcete-li jej demontovat, zatahnéte a podrzte packu
na knofliku a oto¢te knoflik upiné dopfedu.

Pokud se chcete pfesvédCit, Zze je podélné pravitko
rovnobézné s kotoucem, zajistéte jej ve vzdalenosti 2 - 3
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mm od kotouce. Zvednéte kotou¢ do maximalni vysky.
Oznaéte jeden zub kotouCe pastelkou. Zmérte
vzdalenost (A) a (B) mezi podélnym pravitkem a
kotou¢em. Obé méreni provedte na zubu oznaceném
pastelkou. Hodnoty téchto dvou méfeni by mély byt
stejné. Neni-li podélné pravitko rovnobézné s kotoucem,
postupujte nasledovné:

Fig.29
Fig.30
1. Umistéte podéIné pravitko do polohy posunovani.

2. Dodanym klicem povolte dva Srouby s
Sestihrannou hlavou na podélném pravitku.

3. Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo
rovnobézné s kotoucem.

4.  Otocte knoflik na podélném pravitku smérem k
operatorovi.

5. Dotahnéte dva Srouby s Sestihrannou hlavou na
podélném pravitku.

Fig.31

Apozor:

Sefidte podélné pravitko tak, aby bylo rovnobézné
s kotou¢em. V opaéném pfipadé mlze dojit k
nebezpe¢nému zpétnému razu.
Nelze-li podéIné pravitko pevné zajistit, sefidte jej podle
nasledujiciho postupu.

(1) Ustavte podélné pravitko na stdl a poté
otocte knoflik do poloviny jeho drahy (poloha
posunu). Utahujte Sroub (A), dokud neni
podélné pravitko znehybnéno. Poté jej
povolte o 1/4 az 1/2 otacky.

Fig.32
Fig.33

(2) Dotahnéte upIné Sroub (B) a poté jej povolte
pfiblizné o 2 celé otacky.

(3) Zajistéte podéiné pravitko otoc¢enim knofliku
na jeho drzaku (zajisténa poloha).

(4) Presvédéte se, zda lze podélné pravitko
nainstalovat a pfesunout do plvodni polohy
(uvolnéna poloha).

(5) Presvédcte se, zda Ize s podélnym pravitkem
volné posunovat bez viklani, je-li knoflik v
poloviné své drahy.

A\POZOR:

Dbejte, abyste Srouby neutahovali vice, nez je

uvedeno v pokynech vySe. V opacném pripadé

muize dojit k poskozeni upevnénych dild.
Zvednéte podélné pravitko tak, aby bylo zarovnano s
bokem kotouce. Dbejte, aby voditko na drzaku pravitka
sméfovalo na rysku 0. Pokud voditko nesméfuje na
rysku 0, povolte Sroub na méfici desce a provedte jeji
sefizeni.

Fig.34



Pripojeni k odsavaci prachu
Odsavani lze zajistit pfipojenim nastroje k odsavadi
prachu nebo sbéraci prachu Makita.

Fig.35

PRACE

APOZOR:
Existuje-li riziko, Ze se vaSe ruce &i prsty dostanou
do blizkosti kotouCe, pouzivejte vzdy ,pracovni
pomucky", jako jsou napfiklad ty¢e &i tlaéné bloky.
Zpracovavany dil vzdy drzte pevné na stole a
vyuzivejte podélného pravitka nebo méfidla
pokosu. Pfi posunovani jej neohybejte ani s nim
nekrutte. Bude-li dil ohnut nebo zkroucen, mlze
dojit k nebezpeénému zpétnému razu.
NIKDY nevytahuijte dil zpét, je-li kotou¢ v pohybu.
Pokud je nutno dil vytahnout ven pfed dokoncenim
fezani, pokracujte v pevném drzeni dilu a nejdfive
nastroj zastavte. Pred vytazenim dilu pockejte,
dokud se kotou¢ UpIné nezastavi. V opacném
pfipadé mlze dojit k nebezpec¢nému zpétnému
razu.
NIKDY neodstrafiujte odfezany material,
kotou€ v pohybu.
NIKDY neumistujte
pilového kotouce.
Sikmym fezdm.
Podélné pravitko vzdy pevné pfipevnéte. V
opa¢ném pripadé maze dojit k nebezpecnému
zpétnému razu.
Pfi Fezani malych nebo Uzkych obrobkd vzdy
pouzivejte vhodné pomucky, napfiklad pfitlacné
ty€e &i hranoly.

je-li

ruce ani
Zvlastni

prsty do drahy
pozornost vénujte

Pracovni pomticky

LPracovnimi pomuUckami" jsou napfiklad tlacné tyce,
bloky nebo pomocné pravitko. Pouzivejte je k
bezpecnému a jistému provadéni fezu, kdy se operator
nedotyka zadnou casti téla otacejiciho se kotouce.
Tlaény blok

Fig.36

Pouzijte 19 mm kusu preklizky.

Drzadlo by se mélo nachazet ve stfedu kusu preklizky.
Upevnéte jej lepidlem a vruty do dfeva, jak je
vyobrazeno. K preklizce musi byt vzdy pfilepen maly
kousek dfeva o rozmérech 9,5 x 8 x 50 mm, aby se
zamezilo ztupeni kotouce, pokud operator omylem
zafeze do tlaéného bloku. (V tlaéném bloku nikdy
nepouzivejte hiebiky.)

Pomocné pravitko

Fig.37

Pomocné pravitko vyrobte z 9,5 mm a 19 mm kusu
preklizky.

Drevéna deska (podélné pravitko)

Fig.38

Pfi operacich, kdy se kotou¢ pfesunuje do blizkosti
podélného pravitka, je tfeba pouzit dfevéné desky.
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Drevéna deska pro podélné pravitko by méla mit stejné
rozméry, jako samotné pravitko. Dbejte, aby byla spodni
strana desky vyrovnana s povrchem stolu.

Podélné roziezavani

/A\POZOR:
Pfi podélném rozfezavani odstraiite ze stolu
meéfidlo pokosu.
PFi Fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte za stolem odpovidajici podepreni.
NEUMOZNETE, aby se dlouha deska pohybovala
nebo posunovala na stole. V opa¢ném pripadé
dojde k ohnuti kotouce a zvySeni moznosti
zpétného razu a zranéni. Podpéra by se méla
nachazet ve stejné vysce jako stul.

1. Hloubku fezu nastavte na mirné vétsi hodnotu,
nez je tloustka fezaného dilu.

Fig.39
2. Umistéte podélné pravitko na pozadovanou Sifku
podélného fezu a oto¢enim rukojeti jej zajistéte na
misté. Pfed zahajenim podélného rozfezavani se
ujistéte, Ze je zadni konec podélného pravitka
pevné zajistén. Pokud tomu tak neni, provedte
postupy uvedené v odstavci ,Instalace a sefizeni
podélného pravitka".

Spustte nastroj a opatrné prisunujte dil ke kotouci

podél podéiného pravitka.

(1) Je-li Sitka fezu 150 mm nebo vétsi, opatrné
fezany dil pfisunujte pravou rukou. Levou
rukou pfidrzujte dil v poloze na podélném
pravitku.

Fig.40
(2)

Je-li Sitka fezani v rozmezi od 65 do 150 mm,
pouZzijte k pfisunu dilu tla¢nou ty¢.

Fig.41
(3) Pokud je Sitka fezani mens$i nez 65 mm,
tlanou ty€ nelze pouzit, protoZze by narazila
na kryt kotouce. PouZijte pomocné pravitko a
tlaény blok. Pomocné pravitko upevnéte k

podélnému pravitku pomoci dvou svorek ,C".

Fig.42
Pfisouvejte dil ruéné, dokud se jeho konec
nenachazi pfiblizné 25 mm od predniho
okraje stolu. Pokracuijte v pfisunovani pomoci
tlaéného bloku na horni strané pomocného
pravitka, dokud neni fez kompletni.

Fig.43

P¥iéné Fezani

APOZOR:
PFi pficném fezani je nutno ze stolu demontovat
podélné pravitko.
PFi Fezani dlouhych nebo rozmérnych dild vzdy
zajistéte na stranach stolu odpovidajici podepfeni.



Podpéra by se méla nachazet ve stejné vySce jako
stal.
Vzdy drzte ruce mimo drahu kotouce.
Méfidlo pokosu
Fig.44
Méfidlo pokosu se pouziva pfi Ctyfech druzich Fezani
ilustrovanych na obrazku.

APOZOR:
Peclivé zajistéte knoflik na méfidle pokosu.
Pevnym uchopenim se vyvarujte pomalého
pohybu fezaného dilu a méfidla, zejména pfi
Uhlovém fezani.
NIKDY nedrzte dil za odfezavanou ¢ast.
Vzdy upravte vzdalenost mezi koncem meéfidla
pokosu a pilovym kotoucem tak, aby nepfekrocila
15 mm.
Pozitivni zarazka méfidla pokosu
Fig.45
Méfidlo pokosu je vybaveno pozitivnimi zarazkami pod
Uhlem 90, 45° pravy a levy Uhel pokosu, které slouzi pro
rychlé nastaveni Uhlu pokosu.
Chcete-li nastavit uhel pokosu,
méfidle pokosu.
Volné nastaveni vyZzaduje zvednuti malé desky na
méfidle pokosu. Otocte méfidlo pokosu na pozadovany
uhel pokosu. Vratte malou desku na méfidle pokosu do
puvodni polohy a pevné dotahnéte knoflik ve sméru
hodinovych rugic¢ek.
Pouziti méfidla pokosu
Fig.46
Posurite méfidlo pokosu do tlustych drazek ve stole.
Uvolnéte knoflik na méfidle a nastavte jej na
pozadovany uhel (0° az 60°). Vyrovnejte material s
pravitkem a pfisunujte jej opatrné dopfedu smérem ke
kotouci.

povolte knoflik na

Pomocna dievéna deska (méfidlo pokosu)
Fig.47

Chcete-li zabranit viklani dlouhych desek, namontujte na
méfidlo pokosu desku pomocného pravitka. Po vyvrtani
otvorli provedte upevnéni pomoci Sroubl a matic.
Upeviiovaci prvky vSak nesmi vy€nivat z Eelni desky.

Pfenaseni nastroje

Fig.48

Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od elektrické sité.
Nastroj prenasejte drzenim za dil, ktery je vyznacen na
obrazku.

/A\POZOR:
Pfed pfenasenim nastroje vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily.
Drive, nez za€nete s prenasenim nastroje, vzdy se
presvédcte, zda je nainstalovan kryt kotouce.
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UDRZBA
APOZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.
Cisténi
Obcas odstrariujte piliny a tfisky. Peclivé vycistéte kryt
kotouce a pohyblivé dily uvnitf stolni pily.

Mazani
Chcete-li stolni pilu udrzet ve vyborném provoznim
stavu a prodlouzit na maximum jeji provozni zivotnost,
C¢as od Casu naolejujte nebo promazte pohyblivé a
otacejici se dily.
Mista mazani:

Zavitovana hridel zvedani kotouce

Zavés otaceni ramu

Vodici hfidele zvedani na motoru

Mechanismus zvedani kotouce

Vodici kolejnice pro podéiné pravitko

Hridel pojistnych patek pomocného stolu (R)

Kluzny dil pomocného stolu (R)

Vyména uhlikt

Fig.49

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odSroubujte vicka uhlik(. PFi
vyméné uhlikl demontujte kryt kotouce a kotou¢, poté
povolte pojistnou packu, sklopte hlavu pily a zajistéte ji
pod uUhlem 45°. Opatrné prevratte nastroj smérem
dozadu. Nasledné uvolnéte vicka uhlikG. Vyjméte
opotfebené uhliky, viozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.50
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:

- Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.



Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Sestava stojanu stolu (pfislusenstvi)
Informace o stojanu pro stolni pilu, ktery se dodava jako
volitelné pfisluSenstvi, naleznete v navodu k obsluze.
- Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim

Pomocny stul (L)

Pomocny stul (zadni)

Podélné pravitko

Méfidlo pokosu

Pridrzovaci kli¢ 13-22

Kli¢ 19

Imbusovy kli¢ 5

Spojka (pro pfipojeni sbérace prachu)

Pomocna deska

Sestava stojanu

Kluzné voditko
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